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Montaje

Al desembalar la maquina compruebe que no haya piezas dafiadas o rotas. De haberlas y en caso
de necesidad de cambiar componentes, estos deben ser exclusivamente repuestos originales
del fabricante.

A pesar de que las ruedas permiten que una sola persona transporte la maquina, se recomienda
hacerlo entre dos.

Las maquinas DX se subministran embaladas con los pies de apoyo en posicion de transporte.
(fig. 1)

Antes de la puesta en marcha;

I Retirar los cuatro pomos de los pies de apoyo. (fig.2)

2. Se requerira la ayuda de otra persona para proceder a levantar el conjunto maquina hasta
que los anclajes del chasis queden completamente liberados. (fig.3)
38 Colocar los anclajes en posicion de seguridad, comprobar que queden bien sujetos a los

pies de apoyo. (fig.4)

Colocar de nuevo los cuatro pomos A. (fig. 5)

Se aconseja la manipulacién sobre superficies planas y niveladas, comprobando que la

maquina esté bien asentada al suelo antes de empezar a trabajar, de esta manera conse-

guiremos unas condiciones de trabajo seguras. (fig.6,7)

6. El cabezal movil de la maquina viene fijado a la guia para evitar posibles desplazamientos
durante el trasporte.Afloje el pomo B para liberar la posicion. (fig. 8)

Seguridad

Las medidas de seguridad deben ser leidas y comprendidas antes de la utilizacion de la maquina.

Las maquinas DX disponen, entre otras mediadas de seguridad, de un sistema de proteccion

que impide el contacto directo con el disco en el momento del corte.

Conexionado

Compruebe que la tension y la frecuencia de la maquina, indicada en la placa de caracteristicas

coinciden con las de red. (fig. 9)

Durante el transporte, recoja el cable de alimentacién enrollaindolo. Nunca mueva la maquina

tirando del cable.

Las maquinas se suministran sin cable.Ver referencias para cable en pagina 22.

Aplicaciones

Utilizacion: Las DX son maquinas profesionales de precision, indicadas para el corte de ma-

teriales de construccion, ya sean cortes rectos o en inglete, mediante un sistema guiado de

rodamientos. Estos cortes se realizan con discos de diamante refrigerados por agua.

Limitaciones sobre condiciones ambientales

Preste atencion a las condiciones del entorno de trabajo. Manténgalo limpio y bien iluminado. La

maquina debe mantenerse siempre limpia con el fin de obtener el maximo rendimiento en las

condiciones de trabajo més seguras.

vk

Comprobaciones previas a la puesta en marcha

Antes de utilizar la maquina, compruebe que no hayan piezas gastadas, dafadas o rotas; si en-
cuentra alguna, reparela o reemplacela inmediatamente.

Comprobar que los topes de la maquina estén perpendiculares al disco. Estos vienen regulados
de fabrica.

Comprobar que la tension y frecuencia de la red coincidan con la indicada en la placa de carac-
teristicas de la maquina. (fig. 9)

La toma de red debe disponer de toma de tierra y proteccion para casos de fugas de corriente (Dife-
rencial). Cuando utilice una extension, compruebe que la seccion del cable no sea inferiora 2,5 mm?.
El protector del disco, protege al usuario de posibles lesiones durante el corte.Asi en el momen-
to del corte se ajustara la tapa seglin el grosor de la pieza a cortar.

En caso que el disco se monte erréneamente y esté trabajando el sentido contrario, detener la
maquina y proceder al correcto montaje del disco.

l. Para instalar o reponer el disco debera extraerse la tapa de proteccion. Quedara a la
vista el eje motor. Monte el disco entre platillos haciendo coincidir el sentido de giro
indicado en la maquina y apriete fuertemente la tuerca de fijacion seglin se indica en la

figura. (fig. 10, I 1)
2. Es imprescindible llenar de agua la bandeja hasta que la bomba de agua quede totalmente
sumergida.Trabajar con el agua limpia alarga la vida del disco y mejora su rendimiento. (fig. 12)
38 Las maquinas DX disponen de una mesa de apoyo fija para situar la ceramica, y del grupo

motor deslizante. Este sistema permite trabajar con gran precision y comodidad todo
tipo de piezas ceramicas. (fig. 13). En modelos DX-350 el tope limitador inferior de final
de carrera nos permite delimitar en ambos lados la carrera del cabezal segin las piezas
a cortar. (fig. 14)

4. El deslizamiento se realizara a través de ruedas provistas de rodamientos engrasados y
obturados a bolas.
5 El cambio de posicion de corte recto a inglete o viceversa, asi como el ajuste de los

topes para cortes repetitivos, deben realizarse con el motor parado, para evitar posibles
accidentes. (fig. 15, 16)

6. La puesta en marcha se realizara apretando el botén de color verde 6 |,y para desconec-
tar el boton de color rojo 6 0. (fig. 17)
7. Las maquinas DX-350 disponen de un sistema de seguridad contra sobrecalentamiento del
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motor.

8. Si el motor se para sin causa aparente, deberd esperar unos minutos ya que con toda
probabilidad lo habra sometido a un sobreesfuerzo y debera moderar en lo sucesivo la
velocidad de avance del corte.

9. Una vez en funcionamiento la maquina, esperar a que el motor y el suministro de agua a
través de la bomba se normalicen (4 6 5 segundos). Mediante el grifo A podra regular el
caudal de agua de refrigerancion del disco. (fig. 1 6)

10.  Para realizar cortes correctos, el avance del disco debe de ser continuo, sin golpes y sin
forzar el motor.Una accion incorrecta, puede romper la pieza y deteriorar gravemente
el disco. (fig. 18 19).

1. Las maquinas DX permiten realizar cortes paralelos exactos con la maxima precision
mediante el accesorio fijacion ceramica para cortes repetitivos. Con la mesa adicional
podra obtener una mayor superficie de apoyo en momento del corte en piezas de gran
formato. Pudiendose situar a ambos lados de la maquina. (pag. 22 / ref. 54991).

2. Para corte a 45° (Ingletes), existe un sistema de bloqueo mecénico, el cual permite situar
el cabezal con precision. (fig. 21,22)

13.  El efecto tronzador de las DX se consigue a través de un pivotaje del grupo motriz y de
un sistema de bloqueo mecénico. El peso del motor queda compensado por un muelle
antagonista. (fig. 23, 24)

14, Fijado al chasis, se acopla el conjunto escuadra que gira entre 60° y 0°. Permite apoyar
las piezas a cortar y efectuar cortes repetitivos. (fig. 25, 26). Fijado al conjunto escuadra
se encuentra el tope lateral (D), este viene regulado de fabrica y permite realizar cortes
repetitivos de 90° y 45° con exactitud. (fig. 27, 28)

15.  Para un buen funcionamiento de las maquinas DX trabaje sobre suelos nivelados.

16.  No utilizar discos de diamante rajados o agrietados.

17. No frenar los discos mediante presion lateral.

18.  Lea atentamente estas instrucciones antes de utilizar este producto y guardelas.

19. Mantener las herramientas de corte limpias para un funcionamiento mejor y mas seguro:

* Seguir las instrucciones para el cambio de accesorios.

* Examinar periédicamente los cables de la maquina y si estan dafados repararlos a
través del servicio técnico autorizado.

 Mantener las empufaduras secas, limpias y libres de grasa y aceite.

20.  Retirar llaves de ajuste y las herramientas antes de poner en marcha la maquina.

21.  Aseglrese que el interruptor esta en posicion “OFF” cuando enchufe la maquina.

22.  Cuando la maquina se utilice en el exterior; utilizar solamente cordones extensibles des-
tinados a usarse en exteriores.

23.  Antes de volver a usar una maquina, ésta debe comprobarse cuidadosamente para deter-
minar que va a funcionar apropiadamente y sera apta para la funcién a la que esta destina-
da. Una proteccion u otra parte que este dafiada, deberia ser reparada apropiadamente o
sustituida por el servicio técnico autorizado a menos que se indique otra cosa en este ma-
nual de instrucciones. No utilizar la maquina si el interruptor no se enciende y ni se apaga.

24.  Es imprescindible disponer de iluminacion artificial adecuada en las zonas de trabajo
cuando la luz ambiental sea insuficiente.

25.  Temperatura recomendada de trabajo entre 5 y 40°C y entre 0,8 y |, bar. (humedad
maxima 95%)

Limpieza y mantenimiento
l. Antes de proceder a la limpieza, mantenimiento o reparacion de la maquina, asi como
antes del transporte, la maquina deber ser desconectada y desenchufada.

2. No utilizar productos de limpieza agresivos para la limpieza de la maquina.

3. La maquina no debe ser sumergida en agua.

4. Examinar periédicamente los cables de la maquina y si estan dafiados repararlos a través
del servicio técnico autorizado.

58 Mantener las empufaduras secas, limpias y libres de grasa y aceite.

6. Para una mejor conservacion de la maquina se aconseja limpiar con agua después de

su uso, asi como hacer circular agua limpia a través del sistema de refrigeracion.
Antes de limpiar la maquina proceda a retirar la bandeja inferior; caera el decantador
sobre una cubeta o recipiente que previamente habremos colocado para la recogida
de agua. (fig.29)
7. Compruebe regularmente el juego del cabezal disco,y proceda ajustarlo en caso de que
fuera necesario: (fig. 30)
* Afloje la tuerca A.
* Apriete suavemente el tornillo B con la ayuda de una llave 6 mm.
* Apretar de nuevo la tuercaA.
8. Con el uso continuado o indebido el conjunto escuadra puede perder la perpendiculari-
dad. Para regularlo a 90° con exactitud: (fig. 31)
* Coloque un cartabén aliniado respecto al disco 90° apoyado en la escuadra y actle
sobre los tornillos A.
* Repita la operacion en la escuadra giratoria actuado sobre el tornillo B.
9. Para escuadrar el disco a 90° coloque el cartabon sobre la mesa y regule la posicion
através de los tornillos C. (fig. 32)
10.  La puesta en fuera de servicio y desguace de la maquina debera realizarse, de acuerdo a
las instrucciones de cada pais, en un punto de recogida selectiva para la correcta clasifi-
cacion y tratamiento de los materiales.
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POSIBLE CAUSA

SOLUCION

El motor no se pone en marcha.

No llega tension al motor o es insuficiente.

Verificar instalacion y cable de alimentacion.

Motor trabado.

Verificar giro del motor en vacio.

Problema en el interruptor.

Cambio de interruptor. Contactar con el Servicio Postventa.

Problema en el motor.

Cambio de motor. Contactar con el Servicio Postventa.

El motor se pone en marcha pero
gira al reves o no entiende la
direccion de giro.

Condensador defectuoso.

Cambio de condensador. Contactar con el Servicio Postventa.

Problema en el motor.

Cambio de motor. Contactar con el Servicio Postventa.

El motor se calienta en exceso o
se para.

Prolongador de seccion insuficiente o con
deficiencias.

Comprobar que la seccion del prolongador es la adecuada. Enchufar la
magquina directamente a la red.

Sobrecarga de trabajo.

Adecuar la carga de trabajo.

Alimentacion inadecuada.

Comprobar tension.

Velocidad excesiva en el avance del corte

Adecuar velocidad de avance.

Problema en el motor.

Cambio de motor. Contactar con el Servicio Postventa.

El motor se para durante el corte.

Disco embotado o desgastado.

Verificar estado del disco. Cambio de disco.

Sobrecarga de trabajo.

Adecuar la carga de trabajo.

Falta de potencia en el motor.

Verificar entrada de tension a la maquina. Verificar estado del motor.

Problema en el motor.

Cambio de motor. Contactar con el Servicio Postventa.

Desalineacion durante el corte.

Disco embotado o desgastado.

Verificar estado del disco. Cambio de disco.

Disco inapropiado para el material utilizado.

Cambio de disco.

El material se mueve durante el corte.

Fijar bien al material a la mesa de corte.

El terreno sobre el que esta la maquina no es
plano.

Con la ayuda de un nivel poner la maquina plana sobre el terreno.

Maquina desalineada.

Alinear maquina. Contactar con el Servicio Postventa.

El disco se embota con facilidad.

Falta de abrasividad en el material que estamos
cortando.

Cambio de disco por uno con banda diamantada mas blanda.

Velocidad excesiva en el avance del corte

Adecuar velocidad de avance.

Falta de refrigeracion.

Revisar bomba de agua, conducto y regulador.

Grosor excesivo del material.

Elegir un disco apropiado para el material que estamos cortando.

El disco se desgasta con
facilidad.

Material muy abrasivo.

Cambio de disco por uno con banda diamantada mas dura.

Disco inapropiado para el material utilizado.

Cambio de disco por uno con banda diamantada mas dura.

El disco avanza muy lento
durante el corte.

Disco embotado o desgastado.

Verificar estado del disco. Cambio de disco.

Falta de potencia en el motor.

Verificar entrada de tension a la maquina. Verificar estado del motor.

La maquina provoca vibraciones.

Oscilaciones del disco.

Verificar estado del disco. Cambio de disco.

Platos de agarre defectuosos

Verificar estado de los platos.
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C.INSTRUCTIONS FOR USE

Assembly

Once you have unpacked your machine, check to make sure that there are no damaged or
broken parts. If there are,and you need to change these components they must only be replaced
by original of the manufacturer.

We recommend two people for transporting of the machine, although the wheels allow trans-
port by one person .

DX machines are delivered packaged with the support feet in position for transport.

Before start up: (fig. |)

l. Remove the four knobs A from the support feet. (fig. 2)

2. You will need another person to help lift the machine up until the chassis anchors are
completely free. (fig.3)

38 Put the anchors in the safety position; check that they are properly fixed to the support
feet. (fig.4)

4 Put the four knobs A back on. (fig. 5)

5 It is recommended that the machine only be operated on smooth, level surfaces. Also,
verify that the machine is properly fixed to the floor before beginning to work.This will
provide safe working conditions.. (fig.6,7)

6. The mobile head of the machine comes fixed to the guide to avoid possible shifting in
transport. Loosen knob B to release the position (fig. 8)
Safety

Read carefully and understand the safety measures before the use of the machine.

Among other safety measures, DX machines have a safety system that prevents direct contact
with the blade while cutting.

Hooking up

Check that the voltage and frequency of the machine shown on the characteristics plate match
the electric system. (fig. 9)

Coil feeding cable during transport. Never move the machine by tugging at the cable.
Machines sold without their cables. Please see references for cable on pages 22.

Applications

Use: Models DX are professional precision machines for the straight or mitred cutting of buil-
ding materials, and work by means of a guided bearing system. Such cuts are made with water-
cooled diamond blades.

Recommendations concerning the work area

Pay close attention to the state of the area where the job is to be done. Keep it clean and well
lit. The machine should be kept clean at all times in order to ensure optimum performance and
the safest working conditions.

Items to be checked before starting the machine

Before using this machine, verify that no parts are worn out, damaged or broken. Should you find
any part that is not in proper condition, have it repaired or replaced immediately.

Check that the stops of the machine are perpendicular to the blade. These are regulated before
leaving the factory. Ensure that the voltage and frequency of the machine shown on the charac-
teristics plate match the electric system. (fig. 9)

The electrical outlet must have an earth connection and protection in the event of leaking (diffe-
rential).When using an extension, check that the cable section is at least 2.5 mm?,

The blade protector protects the user from potential injury while cutting.VWhen cutting, the top
will be adjusted according to the thickness of the piece to be cut.

If the disc is mounted incorrectly, proceed to stop the machine and re-assemble.

l. To install or replace the blade, first remove the protective cover to reveal the drive shaft.
Insert the blade between the blade discs, turning in the direction shown on the machine.
Tighten the screw as illustrated. (fig. 10, I 1)

2. Itis absolutely necessary to fill the tray with water until the water pump is fully submerged.
Working with clean water gives your blade longer working life and improved performance.
(fig. 12)

3. Models DX are equipped with a table-stand for placing the ceramic tile,and a sliding motor

unit. This system enables you to handle all types of ceramic tile with maximum precision
and comfort. (fig. I3). In the model DX-350 the lower stop at the end of the track allows
us to limit the movement of the head on both sides according to the pieces to be cut.

(fig. 14)

4 Movement takes place by means of wheels equipped with greased, sealed ball bearings.

5, To prevent accidents, shut the motor off when changing from the straight cutting position
to that of mitred cutting (and viceversa), and adjusting stops for repeated cuts. (fig. I5
and 16)

6. To prevent accidents, shut the motor off when changing from the straight cutting position

to that of mitred cutting (and viceversa), changing cutting height and adjusting stops for
repeated cuts. (fig. 17)
7. Models DX-350 have a safety system that protects the motor from overheating.

D. MAINTENANCE
. Cleaning and maintenance

E. GENERAL CHARACTERISTICS
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. The overall machine

. Accessories

. Decalaration of compliance with EEC regulations
. Electric mitring saws for tiles

8. If the motor should stop for no apparent reason, wait a few minutes as it has probably
been overworked. Moderate the speed in subsequent cutting.
95 Once the machine is operating, wait until the motor and the water supply by the pump

return to normal (4 or 5 seconds). The flow of water for cooling the blade can be
adjusted using tap A. (fig. 1 6)

10.  To make correct cuts, guide the blade firmly and evenly, without brusque movements and
without forcing the motor. One incorrect move can break the workpiece and seriously
damage the blade. (fig. 18, 19)

1. DX machines make it possible to make precise parallel cuts for repetitive projects using
the ceramic fixing accessory. (fig.20). The additional table offers a greater surface for
support while cutting large pieces,and can be situated on both sides of the machine.(pag.
22/ ref.54991)

12. For 45° cuts (mitred cuts), there is a system of mechanical blockage, which enables you
to position the head with great precision. (fig.2| 22)

3. The abrasive cutter effect of models DX is brought about by a pivoting of the motive
unit and a system of mechanical blocking. The weight of the motor is balanced by an
opposed spring. (fig. 23, 24)

14.  Fixed to the chassis, it is coupled to the set square (45°) unit that rotates between 0° and
60°. It allows supporting of the pieces to be cut and making repetitive cuts. (fig. 25, 26).
The lateral stop is fixed to the set square unit (D). It comes factory-adjusted and allows
making repetitive 90° and 45° cuts with precision. (fig. 27, 28).

I5.  For the proper functioning of models DX work on level floor surfaces.

16.  Never use diamond blades that are cracked or chipped.

17. Never use lateral pressure to stop the blades.

18.  Read these instructions carefully before using this product and save. Keep them in a safe
place for future reference.

19.  Keep cutting tools clean and sharp for better, safer performance.

* Carefully follow instructions when changing accessories.

* Periodically check the cables of this machine. Should they show signs of damage or
wear and tear, have them repaired at an authorised technical service outlet

* Keep holders clean, dry and free of grease and oil.

20. Remove wrenches and tools before switching on the machine.

21.  Make sure that the switch is in the “off”” position when plugging in the machine.

22.  When using the machine outdoors, use only extensible cord designed for this purpose.

23.  Before using a machine again, check carefully to ensure that it is in proper working
order for the task you have in mind for it. Any damaged element, whether protective
or not, should be repaired or replaced by an authorised technical service outlet, unless
otherwise specified in this instruction manual. Do not use the machine if it cannot be
switched on and off.

24. ltis essential to have adequate artificial lighting in work areas when the ambient light is
insufficient.

25.  Recommended working temperatures should be between 5 and 40 ° C and between 0.8
and .| bar. (maximum humidity 95%)

Cleaning and maintenance
l.- Before cleaning, maintenance or repair of the machine, or transport, the machine
must be turned off and unplugged.

2. Do not use aggressive cleaning products for cleaning the machine.

3-  The machine must not be immersed in water.

4.-  Examine periodically the machine cables, if they are damaged must repair them through
an authorized technical service.

5.- You must maintain the grips dry, clean and free of fat and oil.

6.-  To keep your machine in good condition, we recommend that you clean it with water

after using it and run clean water through the cooling system.
Before cleaning the machine, remove the lower tray. Having previously positioned a buc
ket to collect the water, the decanter will fall into it. (fig. 29)

7.~ Regularly check the play of the head/blade and adjust it when necessary. (fig. 30)
* Loosen screw A.
* Gently tighten bolt B using a 6 mm key.
* Tighten bolt A again.

8-  With continuous or improper work, the set square unit may lose its perpendicularity. To
adjust it to precisely 90°: (fig. 31)
* Place a set square (60°) at a 90° angle to the blade, supported by the set square unit
and adjust screws A.
* Repeat the operation on the rotating set square, adjusting screw B.

9.-  To square the blade to 90° place the set square on the table and adjust the position using
screws C. (fig. 32)

10.-  The start up and shut down of the machine must be carried out according to the
instructions of each country at a collection point for the correct classification and
treatment of materials.

Technical characteristic Pag.35-36
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL

POTENTIAL CAl

SOLUTION

The motor does not start

No power supplied or insufficient supply to motor.

Check installation and electric cable.

Locked motor.

Check motor's rotation without load.

Switch issue.

Replace switch. Contact After Sales Service.

Motor issue.

Replace motor. Contact After Sales Service.

The motor starts but turns in
reverse or does not understand
the direction of rotation.

Defective capacitor.

Replace capacitor. Contact After Sales Service.

Motor issue.

Replace motor. Contact After Sales Service.

Motor overheats or stops.

Cable extension is insufficient or defective.

"Check cable extension is suitable.
Plug the machine directly to supply.”

Overloading.

Reduce working load.

Inappropriate power supplied.

Check tension.

Speed of cut is too fast.

Reduce speed of cut.

Motor issue.

Replace engine. Contact After Sales Service.

Motor stops when cutting

Blade nearing end of optimum performance.

Check blade. Replace blade

Overloading.

Reduce working load.

Lack of power in the motor.

Check voltage input to the machine. Check engine condition.

Motor issue.

Replace motor. Contact After Sales Service.

Misaligned cuts

Blade is nearing end of optimum performance.

Check blade. Replace blade

Inappropriate blade for the material

Use a different recommended blade.

Movement when cutting

Fix material properly with the relevant accessories.

Machine is placed on an uneven surface

Using a spirit level place the machine level on the working surface.

Machine is misaligned

Check machine's alignment. Use alignment tool to re-adjust. Contact After
Sales Service.

Blade closes easily

Material to cut is too low abrasive for that
particular blade

Use a softer rim blade.

Cutting speed is too fast.

Reduce speed of cut.

Inappropriate cooling of the blade

Check water pump, pipes and flow control system.

Material is too thick

Use appropriate blade type for that thickness.

Blade wears easily

Material is very abrasive

Use a harder rim blade.

Inappropriate blade for the material

Use a harder rim blade.

Blade cuts hard or very slow

Blade is nearing end of optimum performance.

Check blade. Replace blade.

Lack of power in the motor.

Check voltage input to the machine. Check motor condition.

Machine generates vibrations

Oscilations of the blade.

Check the blade. Replace the blade.

Defective flanges.

Check flanges. Replace flanges.
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TRADUCTION DU MANUEL ORIGINAL

A.INSTRUCTIONS DE MONTAGE
0 Montage
. Sécurité
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B. MISE EN MARCHE

. Vérifications préalables a la mise en marche
C.INSTRUCTIONS

Montage

En déballant la machine, vérifier s'il n'y a pas de pieces endommagées ou cassées. S'il y en a et
en cas de nécessité pour changer ces composants ils doivent seulement étre remplacés par
l'original du fabricant.

Bien que les roues facilitent le transport de la machine par une seule personne, il est néanmoins
recommandé son transport par deux personnes.

Les machines DX sont emballées de maniére a reposer sur les pieds de soutien durant le trans-
port. (fig. 1)

Avant mise marche:

I Retirer les poignées de blocage étoilées A des pieds de soutien. (fig.2)

2. L'aide d'une deuxiéme personne est nécessaire pour soulever la machine jusqu'a ce que
les ancrages du chéssis soient complétement sortis. (fig.3)
38 Placer les ancrages en position de sécurité, vérifier qu'ils sont bien accrochés aux pieds

de soutien. (fig. 4)

Replacer les quatre poignées de blocage étoilées A. (fig. 5)

Pour des conditions de sécurité optimales, il est conseillé de travailler sur des surfaces

planes et de niveau, et de vérifier la stabilité de la machine sur le sol avant de commencer

a travailler. (fig. 6,7)

6. La téte de scie mobile est livrée fixée au guide de coulisse pour éviter d'éventuels dé-
placements durant le transport. Desserrer la poignée étoilée B pour la débloquer. (fig. 8)

Sécurité

Les mesures de sécurité doivent étre lu et ont compris avant ['utilisation de la machine.

Les machines DX disposent, entre autres mesures de sécurité, d'un systéme de protection qui

empéche le contact direct avec le disque au moment de la coupe.

Branchement

Vérifier que la tension et la fréquence indiquées sur la plaque des caractéristiques de la machine

coincident avec celles du secteur. (fig. 9)

Pour le transport, enrouler le cible d'alimentation. Ne jamais déplacer la machine en la tirant par le cable.

Machines livrée sans cable. Pour les cables, se reporter aux pages 22.

Applications

Utilisation: Les DX sont des machines professionnelles de précision, congues pour la coupe de

matériaux de construction, coupes droites ou a onglet, par un systéme guidé de roulements. Ces

coupes se réalisent avec des disques de diamant refroidis par eau.

Limitations sur conditions environnementales

Tenir compte des conditions de I'environnement de travail. Il doit étre propre et bien éclairé.

La machine doit toujours étre propre pour pouvoir en tirer le meilleur rendement dans les

conditions de travail les plus sdres.
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Veérifications préalables a la mise en marche

Avant d'utiliser la machine, vérifier s'il n'y a pas de piéces usées, détériorées ou cassées ;si c'est
le cas, la réparer ou la remplacer immédiatement.

Vérifier que les butées de la machine sont perpendiculaires au disque. Elles sont réglées
d'origine.Vérifier que la tension et la fréquence du secteur coincident avec celles indiquées sur
la plaque des caractéristiques de la machine. (fig. 9)

La prise du secteur doit avoir une prise de terre et une protection en cas de fuites de courant
(disjoncteur différentiel). Si on utilise une rallonge, vérifier que la section du cble n'est pas
inférieure a 2,5 mm.

Le cache de protection du disque empéche ['utilisateur de se blesser durant la coupe. Lors de
la coupe, le couvercle devra donc étre réglé en fonction de I'épaisseur de la piece a couper.
Dans le cas d’'un montage erroné du disque dans son sens de rotation, arréter la machine et
procéder au montage correct du disque.

l. Pour installer ou remplacer le disque, il faudra retirer le couvercle de protection. L'axe
moteur sera alors visible. Monter le disque entre les platines en faisant coincider le sens
de rotation indiqué sur la machine et serrer fortement I'écrou de fixation comme cela est
indiqué sur la figure. (fig. 10, I 1)

2. Il est indispensable de remplir le bac jusqu'a ce que la pompe soit recouverte d'eau.Travailler
avec de I'eau propre prolonge la durée de vie du disque et améliore son rendement. (fig. 12)
& Les machines DX disposent dune table dappui fixe pour situer les ca-

rreaux, et d'un groupe moteur coulissant. Ce systéme permet de travai-
ller en toute précision et confort sur tout type de pieces céramiques. (fig. |3).
Modele DX-350 la butée inférieure permet de délimiter le déplacement avant et arriére
de la téte selon les pieces a couper. (fig. 14).

4. Le déplacement coulissant se réalise par des roues pourvues de roulements a billes grais-
sés et obturés.
5. Le changement de position de coupe droite a onglet ou vice-versa, et le réglage des butées

pour les coupes répétitives, doivent étre réalisés avec le moteur arrété, pour éviter de
possibles accidents. (fig. |5, 16)

6. Pour mettre en marche la machine, il faut appuyer sur le bouton vert ou | et pour l'arréter
sur le bouton rouge ou 0. (fig. |

U Les machines DX-350 disposent d'un systeme de sécurité contre la surchauffe du moteur:

8. Si le moteur s'arréte sans cause apparente, il faudra attendre quelques minutes, car il aura

sans doute été soumis a un effort excessif et il faudra modérer par la suite la vitesse
d'avance de la coupe.
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9. Apreés avoir remis en marche la machine, il faut attendre que le moteur et la fourniture de
I'eau par la pompe se normalisent (4 ou 5 secondes). Grace au robinet A, il est possible
de controler le débit de I'eau de refroidissement du disque. (fig. 1 6)

10.  Pour faire des coupes correctes, l'avance de la piéce a couper doit étre continue, sans
a-coups et sans forcer le moteur. Une action incorrecte peut casser la piece et endom-
mager gravement le disque. (fig. 18, 19)

. Les machines DX permettent de réaliser des coupes paralléles avec exactitude et préci-
sion, gréce a l'accessoire pour fixation de carrelage en céramique pour coupes répétitives.
(fig:20). La table supplémentaire permet d'obtenir une plus grande surface d'appui lors de
la coupe de pieces de grand format. Elle peut étre placée des deux cotés de la machine.
(pag.22 / ref.54991)

12. Pour la coupe a 45° (Onglets), il existe un systéme de blocage mécanique qui permet de
situer la téte avec précision. (fig. 21,22)

13.  L'effet de trongonnage des DX s'obtient par un pivotement du groupe moteur et par
un systeme de blocage mécanique. Le poids du moteur est compensé par un ressort
antagoniste. (fig. 23, 24).

14.  Un systeme d'équerre pour coupe angulaire vient se fixer au chassis et dispose d'un angle
de rotation entre 0° et 60°. Il permet de maintenir les piéces a couper et d'effectuer des
coupes répétitives. (fig. 25, 26). Une butée latérale, réglée d'usine (D), permet de réaliser
avec exactitude des coupes répétitives de 90° et 45°. (fig. 27, 28)

15. Pour un bon fonctionnement des machines DX il faut travailler sur des sols nivelés.

16.  Ne pas utiliser de disques de diamant rayés ou fissurés.

7. Ne pas freiner les disques par pression latérale.

18.  Lire attentivement ces instructions avant d'utiliser cette machine et les garder.

19.  Conserver les outils dans un bon état de nettoyage pour un meilleur fonctionnement
en toute sécurité:

* Suivre les instructions pour le changement d'accessoires.

* Examiner périodiquement les cbles de la machine et s'ils sont endommagés, les faire
réparer par un service technique agréé.

* Conserver les poignées séches, propres et sans graisse ni huile.

20.  Retirer les clés de réglage et les outils avant de mettre en marche la machine..

21.  Assurez-vous que le commutateur est en position de "off" en branchant dans la machine.

22.  Quand on utilise la machine a I'extérieur, il ne faut utiliser que des rallonges spéciales
pour l'extérieur.

23.  Avant de réutiliser une machine, il faut la vérifier soigneusement pour déterminer si
elle va fonctionner correctement et si elle remplira la fonction pour laquelle elle est
congue. Il faudra faire réparer ou remplacer correctement toute protection ou partie
endommagée par un service technique agréé, a moins qu'il ne soit indiqué autre chose
dans ce manuel d'instructions. Ne pas utiliser la machine si l'interrupteur ne s'allume pas
ou s'il ne s'éteint pas.

24. |l est impératif de disposer d’un éclairage artificiel adapté dans les zones de travail en cas
de lumiére ambiante insuffisante.

25.  Température ambiante de la zone de travail recommandée entre 5 y 40°C et entre 0,8
et |, | bar. (Humidité maximale 95%)

Nettoyage et entretien
l. Avant la propreté, le maintien ou la réparation de la machine, ainsi que du transport, la
machine devra étre déconnectée et étre débranchée.

2. Ne pas employer des produits de nettoyage agressifs pour le nettoyage du machine.

3. La machine ne dois pas étre submergée dans I'eau.

4. Examiner périodiquement les cables de la machine et s'ils estan endommagés doivent
étre réparé par le biais du service technique autorisé.

5. Maintenir poignées seches, propres et libres matiére grasse et huile.

6. Pour une meilleure conservation de la machine on conseille de nettoyer avec eau aprés son

utilisation, ainsi que de faire circuler de I'eau propre a travers le systéme de réfrigération.
Avant de nettoyer la machine, retirer le bac a eau inférieur, et le décanteur se détachera.
Placer préalablement une cuvette ou un récipient en dessous, afin de récolter l'eau. (fig. 29)
o Il est conseillé de vérifier régulierement le jeu de la téte de disque et de le régler si
nécessaire. (fig. 30)
* Desserrer ['écrou A.
* Serrer doucement la visse B avec l'aide d'une clé 6 mm.
* Resserrer ['écrou A.
8. En cas d'usage répété ou inapproprié, I'équerre de découpe angulaire peut perdre sa
perpendicularité. Pour I'équerrer a 90° avec exactitude: (fig. 31)
* lacer une équerre a 90° par rapport au disque et posée contre la butée et régler la
position grice aux visses A.
* Répéter I'opération pour le bras angulaire en réglant la visse B.
9. Pour un équerrage du disque a 90°, placer I'équerre sur la table et régler la position grace
aux visses C. (fig.32)
10.  La mise en hors Service et démontage de la machine devra étre réalisée, en accord avec
la législation de chaque pays, dans un point de collecte sélective pour la classification
correcte et traitement des matériaux.

Caractéristiques techniques Pag.35-36
Accessoire Pag.38
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Francais

TRADUCTION DU MANUEL ORIGINAL

CAUSE POTENTIELLE

SOLU

Le moteur ne demarre pas

Aucune puissance ou insuffisante du moteur.

Vérifier l'installation et le cable électrique.

Moteur bloqué

Vérifier la rotation du moteur sans charge

Probleme d'interrupteur

Remplacer l'interrupteur. Contacter le Service Apres-Vente.

Probleme de moteur

Remplacer le moteur. Contacter le Service Aprés-Vente.

Le moteur demarre, mais fait
des tours dans le sens inverse
ou ne comprend pas le sens de
rotation.

Condensateur défectueux.

Remplacer le condensateur. Contacter le Service Aprés-Vente.

Probléme de moteur

Remplacer le moteur. Contacter le Service Aprés-Vente.

Le moteur surchauffe ou s'arréte

L'extension de cable est insuffisante ou
défectueuse.

"Vérifier I'extension de cable s' il est approprié.
Branchez la machine directement pour démarrer."

Surcharge

Réduire la charge de travail

Puissance inapropriée

Vérifier la tension

La vitesse de coupe est trop rapide.

Réduire la vitesse de coupe

Probléme de moteur

Remplacer le moteur. Contacter le Service Aprés-Vente.

Le moteur s'arréte pendant la
coupe

Le disque s'approche de la fin de sa performance
optimale.

Controdler le disque. Remplacer le disque.

Surcharge

Réduire la charge de travail

Manque de puissance dans le moteur.

Vérifier la tension de la machine. Vérifier le moteur.

Probleme de moteur

Remplacer le moteur. Contacter le Service Aprés-Vente.

Coupes mal alignées

Le disque s'approche de la fin de sa performance
optimale.

Contrdler le disque. Remplacer le disque.

Disque inapproprié pour le matériel

Utiliser un disque recommandé différent.

Mouvement en coupant

Fixer le matériel correctement avec les accessoires appropriés.

La machine est placée sur une surface inégale

Utiliser un niveau a bulle pour mettre a niveau de machine sur le plan de
travail.

Machine mal alignée

Veérifier I'alignement de la machine.Utiliser I'outil d'alignement pour rajuster.
Contactez le Service Aprés-Vente.

Disque s’arréte facilement

Le matériel a couper n'est pas assez abrasif pour
le disque particulier

Utiliser un disque plus doux

La vitesse de coupe est trop rapide.

Réduire la vitesse de coupe

Rafraichissement inapproprié de la lame

Vérifier la pompe a eau, les tuyaux et le systeme de contréle du flux.

Le matériel est trop épais

Utiliser un disque approprié pour I'épaisseur

Disque s'use rapidement

Le matériel est tres abrasif

Utiliser un disque plus dur

Disque inapproprié pour le matériel

Utiliser un disque plus dur

Le disque coupe durement ou
trés lentement

Le disque s'approche de la fin de sa performance
optimale.

Vérifier le disque. Remplacer le disque

Manque de puissance dans le moteur.

Vérifier 'apport de tension pour la machine. Vérifier I'état du moteur

Machine produisant des
vibrations

Vibrations du disque

Vérifier le disque. Remplacer le disque

Flasques deféctueuses

Verifier les flasques. Remplacer les flasques
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TRADUCCIO DEL MANUAL ORIGINAL

A.INSTRUCCIONS DE MUNTATGE
0 Muntatge
. Seguretat

. Connexid

. Aplicacions

0 Limitacions sobre condicions ambientals
B.POSADA EN MARXA

. Comprovacions prévies a la posada en marxa
C.INSTRUCCIONS

Muntatge

Al moment de desembalar la maquina comproveu que no hi ha peces trencades o malmeses. En
cas d'haver-n'hi alguna, substituiu-la per un recanvi original. Si es tracta d'un component eléctric,
canvieu-lo per un aparell homologat i amb la mateixa referéncia (en cas de dubte consulteu el
fabricant).

Tot i que les rodes permeten que una sola persona transporti la maquina, es recomana fer-ho
entre dos.

Les maquines DX se subministren embalades amb els peus de suport en posicié de transport. (fig. I)
Abans de la posada en marxa:

I Tregui els quatre poms A dels peus de suport. (fig.2)

2. Cal I'ajuda d'una alta persona per procedir a algar el conjunt maquina fins que els anco-
ratges del xassis quedin totalment alliberats. (fig.3)
38 Col loqui els ancoratges en posicié de seguretat, comprovar que quedin ben subjectes

als peus de suport. (fig. 4)

4. Torni a col focar els quatre poms A. (fig. 5)

5, S'aconsella la manipulacié damunt de superficies planes i anivellades, comprovant que la
maquina estigui ben assentada a terra abans de comengar a treballar; aixi, aconseguirem
unes condicions de treball segures. (fig. 6, 7)

6. El capgal mobil de la maquina ve fixat a la guia per evitar possibles desplagaments durant
el transport.Afluixar el pom B per alliberar la posicio. (fig. 8)

Seguretat

Les mesures de seguretat shan de llegir i entendre abans d'utilitzar la maquina.

Les maquines DX disposen, entre d'altres mesures de seguretat, d'un sistema de proteccid que
impedeix el contacte directe amb el disc en el moment del tall.

Connexié

Comproveu que la tensié i la freqiiéncia de la maquina indicades a la placa de caracteristiques
coincideixen amb les de la xarxa. (fig. 9)

Durant el transport, recolliu el cable d'alimentacié tot cargolant-lo. No moveu la maquina esti-
rant-la pel cable.

Magquines subministrades sense cable.Veure referéncies cables en la pagina 22.

Aplicacions

Utilitzacio: Les DX son maquines professionals de precisio, indicades per al tall de materials de
construccio, ja sigui talls rectes o talls de biaix, mitjangant un sistema guiat de coixinets.Aquests
talls es fan amb discs de diamant refrigerats amb aigua.

Limitacions sobre condicions ambientals

Pareu atencié a les condicions de I'entorn de treball. Manteniu-lo net i ben il fuminat. La maquina
ha de mantenir-se sempre neta per tal d'obtenir el maxim rendiment en les condicions de treball
més segures.

Comprovacions prévies a la posada en marxa

Abans de fer servir la maquina, comproveu que no hi ha peces gastades, malmeses o trencades;
si en trobeu alguna, repareu-la o substituiu-la immediatament.

Comproveu que els topalls de la maquina queden perpendiculars al disc. Els topalls vénen re-
gulats de fabrica.

Comproveu que la tensio i la freqiiencia de la xarxa coincideixen amb les indicades a la placa de
caracteristiques de la maquina. (fig. 9)

La presa de xarxa ha d'incloure presa de terra i proteccié per a casos de fuites de corrent (dife-
rencial). Si feu servir un allargador, comproveu que la secci6 del cable no és inferior a 2,5 mm?2.

El protector del disc que protegeix 'usuari de possibles talls mentre treballa. Aixi, en el moment
del tall, s'ajustara la tapa segons el gruix de la peca que s'ha de tallar.

En cas que el disc es munti erroniament i estigui treballant el sentit contrari, aturar la maquina i proce-
dir al correcte muntatge del disc.

18 Per instal far o substituir el disc haureu d'extreure la tapa de proteccio. L'eix motor que-
dara a la vista. Munteu el disc entre els platerets, fent coincidir el sentit de gir indicat a la
maquina, i premeu fort la femella de fixacié segons s'indica a la figura (fig. 10, 1)

2. Es imprescindible omplir la safata d'aigua, fins que la bomba d'aigua quedi totalment submer-
gida. El fet de treballar amb aigua neta allarga la vida del disc i en millora el rendiment. (fig. 12)
38 Les maquines DX disposen duna taula de suport fixa per situar la cera-
mica, i del grup motor lliscant. Aquest sistema permet  manipu-

lar amb gran precisi6 i comoditat tot tipus de peces ceramiques. (fig. I3).

En model DX-350 el topall limitador inferior de final de carrera ens permet delimitar a

cada un dels dos costats la carrera del capcal segons les peces que s'han de tallar. (fig. 14).

El lliscament s'aconseguira mitjancant unes rodes amb coixinets greixats i obturats a boles.

El canvi de posicio de tall recte a tall de biaix o viceversa, aixi com l'ajustament dels topalls

en cas de talls repetitius, s'han de dur a terme amb el motor aturat per tal d'evitar possibles

accidents. (fig. 15, 16)

6. La posada en marxa es fara prement el boté de color verd o |, i la desconnexié amb el
boté de color vermell o 0. (fig. 17)

Us Les maquines DX-350 disposen d'un sistema de seguretat contra el sobreescalfament del
motor.

8. Si el motor s'atura sense causa aparent, caldra esperar uns minuts perqué amb tota pro-
babilitat haura estat sotmeés a un sobreesforg, i a partir d'aqui caldra moderar la velocitat
d'avang del tall.
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9. Un cop la maquina en funcionament, espereu que es normalitzin el motor i el subminis-
trament d'aigua a través de la bomba (4 o 5 segons).Amb l'aixeta A es pot regular el cabal
d'aigua de refrigeracio del disc. (fig. 16)

10.  Per efectuar talls correctes, la peca que voleu tallar ha d'avancar de forma continua,
sense cops i sense forgar el motor. Una accié incorrecta pot trencar la peca i deteriorar
greument el disc. (fig. 18, 19)

Il. Les maquines DX permeten fer talls paraliels exactes amb la maxima preci-
si6 mitjangant l'accessori de fixaci6 de ceramica per a talls repetitius.(fig. 20)
Amb la taula addicional podra obtenir una superficie de suport més gran en el moment
del tall a les peces de gran format. | es pot situar a als dos costats de la maquina. (pag.
22/ ref.54991)

12. Per fer talls a 45° (de biaix), existeix un sistema de blocatge mecanic que permet situar
el capgal amb precisio. (fig. 21,22)

13.  L'efecte trepant de les DX s'aconsegueix mitjangant un pivotament del grup motriu i un
sistema de blocatge mecanic. El pes del motor queda compensat per una molla antago-
nista. (fig. 23, 24)

14. Un cop fixat el xassis, s'acobla el conjunt escaire que gira entre 0° i 60°. Permet recolzar
les peces que s'han de tallar i efectuar talls repetits. (fig. 25, 26). Un cop fixat el conjunt
escaire, es troba el topall lateral (D), que esta regulat a fabrica i permet fer talls repetitius
de 90° i 45° amb exactitud. (fig. 27, 28)

I5.  Per a un bon funcionament de les maquines DX treballeu sobre un terra anivellat.

16.  No utilitzeu discs de diamant ratllats o amb escletxes.

7. No freneu els discs exercint una pressio lateral.

18.  Llegiu atentament aquestes instruccions abans d'utilitzar el producte i guardeu-les.

19.  Manteniu les eines de tall netes per a un funcionament millor i més segur:

* Seguiu les instruccions per al canvi d'accessoris.

* Examineu periodicament els cables de la maquina i si s'han malmes feu-los reparar
pel servei técnic autoritzat.

* Manteniu els manecs secs, nets i lliures de greix i d'oli.

20. Retireu les claus d'ajust i les eines abans de posar en marxa la maquina.

21.  Assegureu-vos que l'interruptor és en la posicid "obert" quan endolleu la maquina.

22.  Quan la maquina es faci servir a I'exterior, utilitzeu Ginicament cables extensibles destinats
a ['Gs en exteriors.

23.  Abans de tornar a fer servir una maquina, heu de fer una comprovacié minuciosa per de-
terminar que funcionara apropiadament i sera apta per a la funcié a la qual esta destinada.
Si una proteccié o qualsevol altra part s'ha malmés, 'heu de fer reparar adequadament o
substituir-la al servei técnic autoritzat, llevat que s'indiqui una altra cosa en aquest manual
d'instruccions. No feu servir la maquina si l'interruptor no s'encén ni s'apaga.

24.  Esimprescindible disposar d'il -luminacié artificial adequada en les zones de treball quan
la llum ambiental sigui insuficient.

25.  Temperatura recomanada de treball entre 5140 ° Cientre 08i |, bar: (humitat maxima 95%)

Neteja i manteniment

l. Abans de procedir a netejar o a reparar la maquina, aixi com abans de transportar-la,
la maquina ha d'estar desconnectada i desendollada; es recomana fer aquesta operacid
amb un drap humit.

2. No faci servir productes agressius per netejar la maquina.

3. La maquina no s'ha de submergir en aigua.

4. Examinar periodicament els cables de la maquina i els que estiguin danyats reparar-los a
través del servei técnic autoritzat.

5. Mantingueu les empunyadures seques, netes i sense greix ni oli.

6. Per a una millor conservacié de la maquina, us aconsellem netejar-la amb aigua després

de la seva utilitzacié, i també fer circular aigua neta a través del sistema de refrigeracio.
Abans de netejar la maquina, tregui la safata inferior, el decantador caura damunt d'una
cubeta o recipien que haurem col focat préviament per recollir laigua. (fig. 29)
7. Comprovi de forma regular el joc del capgal disc i procedeixi a ajustar-lo en cas que fos
necessari: (fig. 30)
* Afluixi la femella A.
« Estrenyi suaument el cargol B amb I'ajuda de la clau 6 mm.
« Estrenyi de nou la femella A.
8. Amb ['Gs continuat o indegut, el conjunt escaire pot perdre la perpendicularitat. Per
regular-lo a 90° amb exactitud: (fig. 31)
* Col {oqui un cartabé alineat respecte al disc de 90° recolzat a l'escaire i actui sobre

els cargols A.
* Repeteixi l'operacié a l'escaire giratori actuant sobre el cargol B.
9. Per escaire el disc a 90° col foqui el cartabo sobre la taula i reguli la posicié a través

dels cargols C. (fig. 32)

10.  La posada en fora de servei i desballestament de la maquina s'ha de fer, d'acord
amb les instruccions de cada pais, en un punt de recollida selectiva per a la correc-
ta classificacié i tractament dels materials.

Caracteristiques tecniques. Pag.35-36
Accessori Pag.38
Declaracié de conformitat segons directives CE. Pag.39-40
Circuit electric Pag.4|
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TRADUCCIO DEL MANUAL ORIGINAL

POSSIBLE CA

soLuUCIO

El motor no es posa en marxa.

No arriba tensié al motor o és insuficient.

Verificar instalacion i cable d'alimentacio.

Motor travat.

Verificar gir del motor en buit.

Problema en l'interruptor.

Canvi d'interruptor. Contactar amb el Servei Postvenda.

Problema en el motor.

Canvi de motor. Contactar amb el Servei Postvenda.

El motor es posa en marxa pero
gira al reves o no entén I'adrega
de gir.

Condensador defectuos.

Canvi de condensador. Contactar amb el Servei Postvenda.

Problema en el motor.

Canvi de motor. Contactar amb el Servei Postvenda.

El motor s'escalfa en excés o

Perllongador de seccié insuficient o amb
deficiéncies.

Comprovar que la seccié del prolongador és I'adequada. Endollar la
maquina directament a la xarxa.

Sobrecarrega de treball.

Adequar la carrega de treball.

s'atura.

Alimentacio inadequada.

Comprovar tensio.

Velocitat excessiva en I'avang del tall

Adequar velocitat d'avancg.

Problema en el motor.

Canvi de motor. Contactar amb el Servei Postvenda.

El motor s'atura durant el tall.

Disc esmussat o desgastat.

Comprovar l'estat del disc. Canvi de disc.

Sobrecarrega de treball.

Adequar la carrega de treball.

Falta de poténcia en el motor.

Verificar entrada de tensi6 a la maquina. Comprovar I'estat del motor.

Problema en el motor.

Canvi de motor. Contactar amb el Servei Postvenda.

Desalineaci6 durant el tall.

Disc esmussat o desgastat.

Comprovar l'estat del disc. Canvi de disc.

Disc inapropiat per al material utilitzat.

Canvi de disc.

El material es mou durant el tall.

Fixar bé al material a la taula de tall.

El terreny sobre el qual esta la maquina no és

pla.

Amb I'ajuda d'un nivell posar la maquina plana sobre el terreny.

Maquina desalineada.

Alinear maquina. Contactar amb el Servei Postvenda.

El disc s'esmussa amb facilitat.

Manca d'abrasivitat en el material que estem

tallant.

Canvi de disc per un amb banda diamantada mes tova.

Velocitat excessiva en I'avang del tall

Adequar velocitat d'avanc.

Falta de refrigeracio.

Revisar bomba d'aigua, conducte i regulador.

Gruix excessiu del material.

Triar un disc apropiat per al material que estem tallant.

El disc es desgasta amb facilitat.

Material molt abrasiu.

Canvi de disc per un amb banda diamantada mes dura.

Disc inapropiat per al material utilitzat.

Canvi de disc per un amb banda diamantada mes dura.

El disc avanga molt lent durant
el tall.

Disc esmussat o desgastat.

Comprovar l'estat del disc. Canvi de disc.

Falta de poténcia en el motor.

Verificar entrada de tensi6 a la maquina. Comprovar I'estat del motor.

La maquina provoca vibracions.

Oscillacions del disc.

Comprovar l'estat del disc. Canvi de disc.

Plats d'agafada defectuosos

Comprovar l'estat dels plats.




Portugués

0O DO MANUAL ORIGINAL

A.INSTRUGOES DE MONTAGEM
o Montagem
. Seguranga

. Conexdes

. Aplicagoes

. LimitagSes sobre condigdes ambientais

B. COLOCAR EM FUNCIONAMENTO

. VerificagSes prévias a colocagdo em funcionamento
C.INSTRUCOES

Montagem

Ao desembalar a maquina comprove que nao existem pegas danificadas. Se as houver, substitua-
as por pegas originais. No caso de se tratar de componentes eléctricos, devem ser substituidos
por componentes homologados e de referéncia igual. Em caso de duvida, contacte o fabricante.
Apesar das rodas permitirem que uma sé pessoa desloque a maquina, recomenda-se que sejam
duas pessoas.

As maquinas DX serdo fornecidas empacotadas com os pés de apoio em posi¢ao de transporte.
(fig. 1)

Antes de colocar em funcionamento:

I Retire as quatro pegas A dos pés de apoio. (fig. 2)

2. E necessaria a ajuda de outra pessoa para levantar o conjunto maquina até as ancoragens
do chassis ficarem completamente livres. (fig. 3)
38 Coloque as ancoragens em posicao de seguranga, e verifique que estdo bem fixas aos

pés de apoio. (fig. 4)

Coloque outra vez as quatro pegas A. (fig. 5)

E recomendavel a manipulagio em superficies planas e niveladas, verificando que a maqui-

na esta bem assente no solo antes de comegar a trabalhar. Deste modo, obtera condigdes

de trabalho seguras. (fig. 6, 7)

6. A cabega movel da maquina esta fixa a guia para evitar possiveis deslocagdes durante o
transporte.Alivie a peca B para libertar a posicdo. (fig. 8)

Seguranca

As medidas de seguranga devem ser lidas e compreendidas antes da utilizagio da maquina. As

maquinas DX dispéem, entre outras medidas de seguranga, de um sistema de protecgio que

impede o contacto directo com o disco no momento do corte.

Conexdes

Comprove que a tensdo e a frequéncia da maquina, indicada na placa de caracteristicas, coinci-

dem com as da rede. (fig. 9)

Durante o transporte, recolha o cabo de alimentagio, enrolando-o. Nunca mova a maquina

puxando pelo cabo.

Magquinas fornecidas sem cabos eléctricos.Vér referéncias de cabos na pagina 22.

Aplicacdes

Utilizagdo:As DX sdo maquinas profissionais de precisdo, indicadas para o corte de materiais de

construgao, rectos ou obliquos, por meio de um sistema guiado por rolamentos. Estes cortes

realizam-se com discos de diamante refrigerados por agua.

Limitagdes sobre condi¢des ambientais

Preste atencdo as condigdes que envolvem o trabalho. Mantenha-o limpo e bem iluminado. A

maquina deve estar sempre limpa a fim de possibilitar o seu maximo rendimento e a maior

seguranga.

vk

Verificagdes prévias a colocagdo em funcionamento

Antes de utilizar a maquina, comprove que nao existem pegas gastas, danificadas ou partidas; se
encontra alguma, repare-a ou substitua-a imediatamente.

Comprovar que os topos da maquina se encontrem perpendiculares ao disco. Estes encontram-
se regulados de fabrica. Comprovar que a tensdo e a frequéncia da rede coincidam com a
indicada na placa de caracteristicas da maquina. (fig.9)

A tomada de rede deve possuir uma ligagdo a terra e protecgdo para casos de fugas de corrente
(Diferencial). Sempre que utilizar uma extensao, comprove que a secgao do cabo nio seja infe-
riora 2,5 mm2

O protector do disco protege o utilizador de possiveis lesdes durante o corte. Assim, no mo-
mento do corte a tampa devera ser ajustada segundo a espessura da pega a cortar.

No caso de montar e usar o disco com o sentido de rotagao ao contrério, deve parar a maqui-
na e proceder a correcta montagem do disco.

l. Para instalar ou recolocar o disco devera extrair-se a tampa de proteccio, expondo a vista
o eixo motor. Monte o disco entre pratos,fazendo coincidir o sentido de rotagao indicado
na maquina e aperte com forca a porca de fixagao segundo se indica na figura. (fig. 10, I 1)

2. E imprescindivel encher o tabuleiro de dgua até a bomba de 4gua ficar totalmente submer-
sa.Trabalhar com 4gua limpa aumenta a vida do disco e melhora o seu rendimento. (fig. 12)
38 As maquinas DX dispe de uma mesa de apoio fixa para situar a cerdmi-

ca, e do grupo motor deslizante. Este sistema permite trabalhar com uma
grande precisio e comodidade todo o tipo de pegas ceramicas. (fig. 13)
Dans le DX-350 a pega limitadora inferior de fim de curso permite delimitar em ambos
os lados o curso da cabega segundo as pegas a cortar. (fig. 14)

4. O deslizamento realiza-se através de rodas dotadas de rolamentos de esferas lubrificados
e obturados.
5. A mudanca de posicio de corte recto a obliquo ou vice-versa, assim como o ajuste

dos topos para cortes repetitivos, devem realizar-se com o motor parado, para evitar
possiveis acidentes. (fig. 15, 16)

6. A colocagdo em funcionamento realiza-se apertando o botdo de cor verde ou . Para
desligar apertar o botdo de cor vermelha ou 0 (fig. 17).
7. As maquinas DX-350 encontram-se dotadas de um sistema de seguranga contra o so-

breaquecimento do motor.

D.MANUTENCAO
. Limpeza e manutengdo

E.CARACTERISTICAS GERAIS
. Caracteristicas técnicas

. Conjunto maquina

. Acessorios

. Declaragao de conformidade CE
. Circuito eléctrico

8. Se o motor parar sem motivo aparente, devera esperar uns minutos, ja que com toda a
probabilidade a tera submetido a um esforco exagerado, e devera moderar a partir desse
momento a velocidade de avango do corte.

9. Uma vez em funcionamento, esperar que o motor e o fornecimento de agua, através da
bomba, normalizem (4 a 5 segundos). Através da torneira A podera regular o caudal de
agua de refrigeracao do disco. (fig. 16)

10.  Para realizar cortes correctos, o avango da pega a cortar deve de ser continuo, sem
golpes e sem forcar o motor. Uma acgdo incorrecta, pode partir a pega e deteriorar
gravemente o disco. (fig. 18, 9).

Il. As maquinas DX permiten realizar cortes paralelos exactos com a maxima pre-
cisio através do acessorio fixagdo ceramica para cortes repetitivos (fig.20).
Com a mesa adicional podera obter uma maior superficie de apoio no momento do corte
de pegas de grande formato (pag.22 / ref 54991).

12. Para o corte a 45° (chanfro), existe um sistema de bloqueio mecénico, o qual permite situar
o cabegal com precisao. (fig. 21,22)

13. O efeito troceador das DX consegue-se através de uma pivotagem do grupo motriz e
de um sistema de bloqueio mecanico. O peso do motor é compensado por uma mola
contraria. (fig.23,24)

14.  Fixado ao chassis, acopla-se o conjunto esquadro que gira entre 0° e 60°. Permite apoiar
as pegas a cortar e efectuar cortes repetitivos (fig 25, 26). Fixo ao conjunto esquadro esta
a peca lateral (D) que, regulada pela fabrica, permite realizar cortes repetitivos de 90° e
45° com exactiddo. (fig. 27, 28)

I5.  Para um bom funcionamento das maquinas DX trabalhe em superficies niveladas.

16.  Nao utilizar discos de diamante rachados ou com fissuras.

17. Nao travar os discos usando pressio lateral.

18.  Leia atentamente as instrugdes antes de utilizar este produto, e guarde-as.

19.  Manter as ferramentas de corte limpas para um melhor funcionamento e uma maior
seguranga:

* Seguir as instrugdes para a mudanga de acessorios.
 Examinar periodicamente os cabos das maquinas e, se estes apresentarem danos,
proceder a sua reparagao num servigo técnico autorizado.
* Manter os punhos secos, limpos e livres de gordura e dleo.
20.  Retirar chaves de ajuste e as ferramentas antes de por em marcha a maquina.

21.  Assegure-se que o interruptor se encontra na posicao de "aberto" ao conectar a maquina.
22.  Quando utilizar a maquina no exterior, use somente extensdes eléctricas proprias para
exteriores.

23.  Antes de voltar a utilizar a maquina, devera comprovar o seu correcto funcionamento e a
sua aptiddo para o servigo a que esta destinada. Uma protecgio ou outra peca danificada
devera ser reparada apropriadamente ou substituida pelo servigo técnico autorizado,
salvo indicagdo em contrario neste manual de instrugdes. Nao utilizar a maquina se o
interruptor nao se acende nem se apaga.

24. |l estimpératif de disposer d'un éclairage artificiel adapté dans les zones de travail en cas
de lumiére ambiante insuffisante.

25.  Temperatura recomendada de trabalho entre os 5° e os 40° C e entre 0,8 e |,| bar
(humidade) maxima de 95%)

Limpeza e manutencio

l. Antes de iniciar a limpeza, manutengio ou reparagao da maquina,bem como antes de ser
transportada, a maquina deve ser desligada e desconectada da tomada. Recomenda-se
realizar esta operagao com um pano himido.

2. Nao utilizar produtos de limpeza agressivos na limpeza da maquina.

3" A maquina ndo deve ser submersa em dgua.

4. Examine periodicamente os cabos de alimentagdo e, se apresentarem danos, recorra a
um servico autorizado.

5. Manter os punhos secos, limpos e livres de gordura e de dleo.

6. Para uma melhor conservagio da maquina, é aconselhavel limpa-la com agua depois da

sua utilizagdo, assim como fazer circular agua limpa pelo sistema de refrigeragao. Antes
de limpar a maquina, retire o tabuleiro inferior, a 4gua suja devera cair para um recipiente
previamente colocado para esta recolha (fig 29).
7. Verifique regularmente o jogo de cabega disco e, se for necessario, ajuste-o: (fig.30)
« Alivie a porcaA.
* Aperte suavemente o parafuso B com uma chave de 6 mm.
* Aperte de novo a porcaA.
8. Com o uso continuo ou indevido, o conjunto esquadro pode perder perpendicularidade.
Para regular a 90°com exactidio: (fig. 31)
* Coloque um escuadro alinhado ao 90° apoiado no escuadro e actue nos parafusos A.
* Repita a operagio no esquadro giratério actuado sobre parafuso B.
9. Para posicionar o disco a 90°, coloque o esquadro na mesa e regule a sua posigao vertical
mediante os parafusos C. (fig 32).
10. O abate da maquina deve ser feito de acordo com as normas de cada pais, num ponto
de recolha selectiva para que, deste modo, se proceda a um correcto tratamento dos

materiais.
Caracteristicas técnica Pag.35-36
Acessorio! Pag.38
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The motor does not start

Nenhuma alimentagao fornecida ou alimentacéo
insuficiente ao motor.

SOLUCAO

Verifique a instalagéo e o cabo eléctrico.

Motor bloqueado.

Verifique a rotagdo do motor sem carga.

Problema no interruptor.

Substitua o interruptor. Entre em contato com o servigo pds-venda.

Problema no motor.

Substitua o motor. Entre em contacto com o servigo pés-venda.

The motor starts but turns in
reverse or does not understand
the direction of rotation.

Condensador defeituoso.

Substitua o condensador. Entre em contacto com o servigo pos-venda.

Problema no motor.

Substitua o motor. Entre em contacto com o servigo pés-venda.

Motor overheats or stops.

A extensdo do cabo ¢ insuficiente ou defeituosa.

Verifique se a extensdo do cabo é adequada. Ligue a maquina
directamente.

Sobrecarga.

Reduza a carga de trabalho.

Poténcia inadequada.

Verifique a tenséo.

Velocidade de corte é muito rapida.

Reduzir velocidade de corte.

Problema no motor.

Substitua o motor. Entre em contacto com o servigo pés-venda.

Motor stops when cutting

Disco ja sem zona diamantada.

Verifique o disco. Substitua o disco.

Sobrecarga.

Reduza a carga de trabalho.

Falta de poténcia no motor.

Verifique a voltagem de entrada na maquina. Verifique o estado do motor.

Problema no motor.

Substitua o motor. Entre em contacto com o servigo pos-venda.

Misaligned cuts

O disco esta a chegar ao final de um 6ptimo
desempenho.

Verifique o disco. Substitua o disco.

Inapropriado disco para o material.

Use um disco recomendado diferente.

Movimento ao cortar.

Fixar o material correctamente com os acessoérios recomendados.

A maquina esta colocada numa superficie
irregular.

Coloque a maquina sobre uma superficie plana e nivele a maquina com
um nivel de bolha.

A maquina esta desalinhada.

Verifique o alinhamento da maquina. Use a ferramenta de alinhamento
para reajustar. Entre em contacto com o servigo pés-venda.

Blade closes easily

Material a cortar € pouco abrasivo para o disco.

Use um disco com banda diamantada mais macia.

A velocidade de corte € muito rapida.

Reduza a velocidade de corte.

Inadequado arrefecimento do disco.

Verifique a bomba de agua, os tubos e o sistema de controle de fluxo.

O material € muito grosso.

Use o tipo de disco apropriado para essa espessura.

Blade wears easily

O material € muito abrasivo.

Use um disco de diamante mais duro.

Inapropriado disco para o material.

Use um disco de diamante mais duro.

Blade cuts hard or very slow

O disco esta a chegar ao fim de um éptimo
desempenho.

Verifique o disco. Substitua o disco.

Falta de poténcia no motor.

Verifique a voltagem de entrada na maquina. Verifique o estado do motor.

Machine generates vibrations

Oscilagao do disco.

Verifique o disco. Substitua o disco.

Flanges deficientes.

Verifique as flanges. Substitua as flanges.
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TRADUZIONE DEL MANUALE ORIGINALE

A.ISTRUZIONI DI MONTAGGIO
. Montaggio

0 Sicurezza

. Collegamento a rete

. Impieghi

. Limiti imposti dalle condizioni ambientali
B.MESSA IN MARCIA

. Verifiche prima della messa in marcia
C.ISTRUZIONI

Quando si toglie la macchina dallimballaggio, controllare che non vi siano parti danneggiate
o rotte. Se ve ne fossero, sostituirle con ricambi originali. Se si tratta di componenti elettrici,
sostituirli con apparecchi omologati e di caratteristiche uguali (in caso di dubbi rivolgersi al
fabbricante).

Nonostante le ruote permettono che una sola persona sposti la macchina, si raccomanda che
lo facciano due persone.

| macchinari DX vengono distribuiti imballati con le gambe d'appoggio in posizione di trasporto. (fig. 1)
Prima della messa in moto;

l. Togliere i quattro pomelli A delle gambe d'appoggio. (fig. 2)

2. Sara necessario laiuto di una seconda persona per sollevare corpo del macchinario fino
a che gli agganci del telaio non siano completamente liberi. (fig.3)
38 Collocare gli agganci in posizione di sicurezza; controllare che rimangano ben collocati

nelle gambe d'appoggio. (fig.4)

4. Rimettere al loro posto i quattro pomelli A. (fig. 5)

5. Si consiglia di maneggiare il macchinario su superfici lisce e spianate, assicurandosi che il
macchinario sia ben fermo sul pavimento prima di cominciare a lavorare, cosi da ottenere
delle sicure condizioni di lavoro. (fig. 6,7)

6. La testata mobile del macchinario viene fissata alla guida per evitare possibili dislocamenti
durante il trasporto.Allentare il pomello B per liberarne il movimento. (fig. 8)

Sicurezza

Le misure di sicurezza devono essere lette e comprese prima di usare la macchina.

| macchinari DX dispongono, tra le altre misure di sicurezza, di un sistema di protezione che

impedisce il contatto diretto con il disco durante il taglio.

Collegamento a rete

Controllare che la tensione e la frequenza della macchina, indicate nella targhetta segnaletica,

siano uguali a quelle della rete elettrica. (fig. 9)

Quando si sposta la macchina, avvolgere il filo di alimentazione. Non muovere mai la macchina

tirandola dal filo.

Macchine fornite senza cavo.Vedere le referenze per cavi a pag. 22.

Impieghi

Impiego: Le DX sono macchine professionali di precisione, indicate per tagliare materiali da

costruzione, con tagli sia retti che obliqui, per mezzo di un sistema a cuscinetti guidato. Il taglio

viene realizzato con dischi diamantati raffreddati ad acqua.

Limiti imposti dalle condizioni ambientali

Prestare attenzione alle condizioni del locale di lavoro.Tenerlo pulito e ben illuminato. La mac-

china deve essere sempre pulita per ottenere i migliori risultati e per lavorare in condizioni di

massima sicurezza.

Verifiche prima della messa in marcia

Prima di adoperare la macchina, controllare che non vi siano parti consumate, danneggiate o
rotte; se ve ne fossero, ripararle o sostituirle immediatamente.

Controllare che i fermi della macchina siano perpendicolari al disco. | dischi sono preregolati in
fabbrica. Controllare che la tensione e la frequenza della rete siano uguali a quelle della targhetta
segnaletica della macchina. (fig. 9)

La presa elettrica deve essere dotata di messa a terra e di sistema di sicurezza contro le dis-
persioni di corrente (interruttore differenziale). Se si adopera una prolunga, controllare che la
sezione del cavo abbia un diametro di almeno 2,5 mm?2.

La protezione del disco protegge |'utente da possibili lesioni durante il taglio. In questo modo
al momento del taglio si adattera il coperchio a seconda dello spessore del pezzo da tagliare.
Nel caso che il disco si monti erroneamente e sta lavorando in senso contrario, fermare la
macchina e procedere a montarlo in modo corretto.

l. Per montare o sostituire il disco bisogna togliere il coperchio di protezione. In questo
modo si accede all'albero motore. Montare il disco tra i piattini, secondo il senso di
rotazione indicato sulla macchina, e serrare a fondo il dado di bloccaggio come indicato
nella figura. (fig. 10, 1)

2. E imprescindibile riempire d'acqua il vassoio fino a che la pompa dell'acqua non sia com-
pletamente sommersa. Se si lavora con acqua pulita, il disco durera piti a lungo e il rendi-
mento sara migliore. (fig. 12)

38 Le macchine DX sono dotate di un banco d'appoggio fisso su cui sistema-

re la ceramica, e di un gruppo motore scorrevole. Con questo sistema si la-

vora comodamente con gran precisione su ogni tipo di ceramica. (fig. 13).

Modello DX-350 il fermo che limita la fine della guida di scorrimento permette di de-

limitare da entrambi i lati I'ampiezza di precorso della testata a seconda dei pezzi da

tagliare. (fig. 14)

Lo scorrimento ha luogo per mezzo di ruote dotate di cuscinetti a sfere lubrificati ed ermetici.

Le operazioni necessarie per passare dalla posizione di taglio retto a taglio obliquo (o

viceversa), e per regolare i fermi in caso di tagli ripetitivi,devono essere eseguite a motore

fermo per evitare infortuni. (fig. 5, 16)

6. Per la messa in marcia premere il pulsante verde o |, e per l'arresto premere il pulsante
rosso o 0. (fig. 17)

7. Le macchine DX-350 sono dotate di un dispositivo di sicurezza contro il surriscalda-
mento del motore.
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8. Se il motore si arresta senza motivo apparente, attendere alcuni minuti perché sicura-
mente € stato sottoposto a uno sforzo eccessivo; in seguito, ridurre la velocita di avan-
zamento del taglio.

9. Dopo aver messo in marcia la macchina, attendere che il motore e il flusso d'acqua
proveniente dalla pompa si normalizzino (4 o 5 secondi). Grazie al rubinetto A, si pud
regolare il flusso dell'acqua di refrigerazione del disco. (fig. 16)

10.  Per tagliare bene, 'avanzamento del pezzo da tagliare deve essere costante, senza salti e
senza forzare il motore. In caso contrario si puo rompere il pezzo e danneggiare grave-
mente il disco. (fig. 18, 19)

1. I macchinari DX permettono di effettuare tagli paralleli esatti con la massima precisione
grazie all'accessorio di fissaggio ceramica per tagli a ripetizione. Con il supporto aggiun-
tivo si puo ottenere una superficie maggiore al momento del taglio, per pezzi di grande
formato, potendosi situare da entrambi i lati del macchinario. (pag. 22 / ref.54991).

12.  Per effettuare tagli a 45° (obliqui), c'¢ un sistema di blocco meccanico che consente di
sistemare con precisione la testa. (fig. 21,22).

13.  L'effetto tranciante delle macchine DX si ottiene per mezzo di un sistema pivotante
del gruppo motore e di un dispositivo di blocco meccanico. Il peso del motore viene
compensato da una molla antagonista. (fig. 23, 24)

14.  Fissata al telaio c'é ['unita squadra, che gira tra 0° e 60°. Questa permette di appoggiare
i pezzi da tagliare ed effettuare tagli a ripetizione. (fig. 25, 26). Fissato all'unita squadra c'e
il fermo laterale (D); quest'ultimo viene regolato di fabbrica e permette di effettuare con
precisione tagli a ripetizione 90° e 45°. (fig. 27, 28)

15.  Per il corretto funzionamento delle macchine DX lavorare su pavimenti livellati.

16.  Non adoperare dischi diamantati rigati o incrinati.

17. Non frenare i dischi esercitando una pressione laterale.

18.  Leggere attentamente queste istruzioni prima di usare il prodotto, e poi conservarle in
un posto sicuro e a portata di mano.

19.  Tenere puliti gli utensili di lavoro per farli funzionare meglio e in condizioni di sicurezza:

* Seguire le istruzioni per sostituire gli accessori.

* Esaminare periodicamente i fili della macchina e farli riparare dal servizio di assistenza
tecnica autorizzato se sono danneggiati.

* Tenere le impugnature asciutte e senza resti di olio o grasso.

20. Togliere le chiavi di regolazione e gli utensili prima di mettere in marcia la macchina.

21.  Controllare che l'interruttore sia in posizione "aperto" quando si avvia la macchina.

22.  Sesiadopera la macchina all'aperto, usare solamente prolunghe per esterni.

23.  Prima di utilizzare di nuovo una macchina, occorre controllarla accuratamente per accer-
tarsi che possa funzionare bene e che sia adatta per I'uso a cui € destinata. Se vi sono delle
protezioni o altre parti danneggiate, & necessario farle riparare o sostituire dal servizio
di assistenza tecnica autorizzato, salvo diversa indicazione del manuale di istruzioni. Non
usare la macchina se l'interruttore non si accende e non si spegne.

24.  Eimprescindibile disporre dell'illuminazione artificiale adeguata nella zona di lavoro quan-
do la luce naturale sia insuficiente.

25.  Temperatura raccomandada di lavoro tra 5 e 40°C e tra 0,8 e |,| bar. (umidita massima
95%)

Pulizia e manutenzione
Prima di effettuare la pulizia, la manutenzione o la riparazione della macchina, cosi come
prima di trasportarla, la macchina dev'essere spenta e scollegata, si raccomanda di esegui-
re quest'operazione mediante un panno umido.

2. Non usare prodotti aggressivi per la pulizia della macchina.

3. La macchina non va mai sommersa in acqua.

4. Mantenere le impugnature asciutte, pulite e senza olio o grasso.

58 Per conservare meglio la macchina, si consiglia di pulirla con acqua dopo l'uso, e di far
circolare acqua pulita nel circuito di raffreddamento.

6. Prima di pulire il macchinario, togliere il vassoio inferiore; il decantatore cadra sopra

una vaschetta o un recipiente che avremo precedentemente collocato per raccogliere
l'acqua. (fig. 29)
7. Controllare con regolarita il gioco della testata disco, e regolarlo in caso necessario: (fig. 30)
¢ Allentare il dado A.
« Serrare leggermente il bullone B con l'aiuto di una chiave 6 mm.
* Chiudere nuovamente il dado A.
8. Con l'utilizzo continuato o inappropriato, l'unita squadra puo perdere la sua perpendico-
larita. Per regolarla con esattezza a 90°: (fig. 31)
* Collocare una squadra da disegno allineata a 90° rispetto al disco, appoggiandola
sulla squadra del macchinario, ed operare sui bullone A.
* Ripetere I'operazione sulla squadra girevole, operando sui bulloni B.
9. Per regolare il disco a 90°, collocare la squadra da disegno sul ripiano d'appoggio e rego-
larne la posizione tramite bulloni C. (fig. 32)
10.  Leliminazione della macchina dovra realizzarsi, secondo le normative di ogni paese, in
un punto di raccolta selettiva per la corretta classificazione e trattamento dei materiali.

Caratteristiche Tecniche Pag.35-36
Accessori Pag.38
Dichiarazione di conformita CEE Pag.39-40
Circuito elettrico Pag.41

Si vieta ogni riproduzione totale o parziale dell'opera in qualsiasi formato e per qualsiasi mezzo o procedimento, sia meccanico, fotografico o elettronico, senza previa autorizzazione di GERMANS BOADA S.A.

Ciascuna delle succitate attivita causera l'incorrimento in responsabilita legali e potrebbe condurre a conseguenti procedimenti penali.

GERMANS BOADA, S.A.si riserva il diritto d'introdurre qualsiasi modifica tecnica senza preavviso.



FAILURE

Italiano

TRADUZIONE DEL MANUALE ORIGINALE

PRINCIPAL CAUSA

The motor does not start

Nenhuma alimentagao fornecida ou alimentacéo
insuficiente ao motor.

SOLUCAO

Verifique a instalagéo e o cabo eléctrico.

Motor bloqueado.

Verifique a rotagdo do motor sem carga.

Problema no interruptor.

Substitua o interruptor. Entre em contato com o servigo pds-venda.

Problema no motor.

Substitua o motor. Entre em contacto com o servigo pés-venda.

The motor starts but turns in
reverse or does not understand
the direction of rotation.

Condensador defeituoso.

Substitua o condensador. Entre em contacto com o servigo pos-venda.

Problema no motor.

Substitua o motor. Entre em contacto com o servigo pés-venda.

Motor overheats or stops.

A extensdo do cabo ¢ insuficiente ou defeituosa.

Verifique se a extensdo do cabo é adequada. Ligue a maquina
directamente.

Sobrecarga.

Reduza a carga de trabalho.

Poténcia inadequada.

Verifique a tenséo.

Velocidade de corte é muito rapida.

Reduzir velocidade de corte.

Problema no motor.

Substitua o motor. Entre em contacto com o servigo pés-venda.

Motor stops when cutting

Disco ja sem zona diamantada.

Verifique o disco. Substitua o disco.

Sobrecarga.

Reduza a carga de trabalho.

Falta de poténcia no motor.

Verifique a voltagem de entrada na maquina. Verifique o estado do motor.

Problema no motor.

Substitua o motor. Entre em contacto com o servigo pos-venda.

Misaligned cuts

O disco esta a chegar ao final de um 6ptimo
desempenho.

Verifique o disco. Substitua o disco.

Inapropriado disco para o material.

Use um disco recomendado diferente.

Movimento ao cortar.

Fixar o material correctamente com os acessoérios recomendados.

A maquina esta colocada numa superficie
irregular.

Coloque a maquina sobre uma superficie plana e nivele a maquina com
um nivel de bolha.

A maquina esta desalinhada.

Verifique o alinhamento da maquina. Use a ferramenta de alinhamento
para reajustar. Entre em contacto com o servigo pés-venda.

Blade closes easily

Material a cortar € pouco abrasivo para o disco.

Use um disco com banda diamantada mais macia.

A velocidade de corte € muito rapida.

Reduza a velocidade de corte.

Inadequado arrefecimento do disco.

Verifique a bomba de agua, os tubos e o sistema de controle de fluxo.

O material € muito grosso.

Use o tipo de disco apropriado para essa espessura.

Blade wears easily

O material € muito abrasivo.

Use um disco de diamante mais duro.

Inapropriado disco para o material.

Use um disco de diamante mais duro.

Blade cuts hard or very slow

O disco esta a chegar ao fim de um éptimo
desempenho.

Verifique o disco. Substitua o disco.

Falta de poténcia no motor.

Verifique a voltagem de entrada na maquina. Verifique o estado do motor.

Machine generates vibrations

Oscilagao do disco.

Verifique o disco. Substitua o disco.

Flanges deficientes.

Verifique as flanges. Substitua as flanges.




Deutsch

UBERSETZUNG DES ORIGINAL-HANDBUCHS

A.MONTAGEANLEITUNG

0 Montage

0 Sicherheit

. Anschliisse

. Anwendungsbereiche

0 Hinweise zu den Betriebsbedingungen

B.INBETRIEBNAHME
. Uberpriifungen vor der Inbetriebnahme

C.ANLEITUNG

Montage

Uberpriifen Sie beim Auspacken der Maschine, ob Teile beschadigt oder gebrochen sind, und ersetzen
Sie solche gegebenenfalls durch Original-Ersatzteile. Sind elektrische Komponenten betroffen, so miis-
sen diese durch zugelassene Gerite mit gleicher Referenz ersetzt werden. (Im Zweifelsfall wenden Sie
sich bitte an den Hersteller).

Auch wenn die Maschine auf ihren Radern von einer Person transportiert werden kann, wird ein
Transport zu zweit empfohlen.

Die Maschine DX wird verpackt und mit den Stiitzbeinen in Transportstellung geliefert. (Abb. I)

Vor Inbetriebnahme:

I Losen Sie die vier Drehknopfe A an den Stiitzbeinen. (Abb. 2)

2. Sie bendtigen die Hilfe einer zweiten Person, um die gesamte Maschine so aufzurichten, dass die
Verankerungen des Gestells vollkommen frei liegen. (Abb.3)
3. Stellen Sie die Verankerungen in Sicherheitsstellung und iiberpriifen Sie, ob diese gut an den

Stiitzbeinen befestigt sind. (Abb. 4)

4. Ziehen Sie die vier Drehknopfe A erneut fest. (Abb. 5)

5 Stellen Sie die Maschine nur auf ebene, waagerechte Flichen. Uberpriifen Sie vor Inbetriebnah-
me, dass die Maschine sicher und fest auf dem Boden steht, um auf diese Art und Weise sichere
Arbeitsbedingungen zu gewihrleisten. (Abb. 6,7)

6. Um magliche Schaden wahrend des Transports zu verhindern, ist das leitfaden der Maschine am
Schieber fixiert. Lockern Sie den Drehknopf B, um die Fixierung zu I6sen. (Abb.8)

Sicherheit

Die Sicherheit mesures muissen Messwert sein und verstanden vor dem Gebrauch der Maschine.

Die Maschine DX verfiigt neben anderen SicherheitsmaBnahmen auch tiber ein Sicherheitssystem, wel-

ches wahrend des Sagevorgangs den direkten Kontakt mit dem Sageblatt verhindert.

Anschliisse

Uberpriifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene Spannung und Frequenz mit jener des Strom-

netzes iibereinstimmen. (Abb. 9)

Wihrend des Transports ist das Anschlusskabel einzurollen. Das Gerat darf auf keinen Fall durch Ziehen

am Kabel bewegt werden.

Kabel nicht immer im Lieferumfang enthalten. Kabel siehe Seite 22.

Anwendungsbereiche

Verwendung: Die Gerite DX sind professionelle Prazisionsmaschinen zum Schneiden von Baumateria-

lien. Sie dienen zum Durchfithren sowohl von geraden als auch von Gehrungsschnitten, mit Hilfe eines

kugellagergefiihrten Systems und unter Verwendung von wassergekiihlten Diamantscheiben.

Hinweise zu den Betriebsbedingungen

Achten Sie auf die Bedingungen im Betriebsumfeld. Halten Sie dieses stets sauber und gut beleuchtet.

Die Maschine ist immer sauber zu halten, um die groBtmadgliche Leistung unter sichersten Arbeitsbe-

dingungen zu ermdglichen.

Uberpriifungen vor der Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob Teile abgenutzt, beschidigt oder zerbrochen sind, und repa-
rieren oder tauschen Sie solche gegebenenfalls sofort aus.

Uberpriifen Sie, dass die Anschlige der Maschine im rechten Winkel zur Scheibe stehen,

wie sie vom Hersteller geliefert werden. Uberpriifen Sie, dass Spannung und Frequenz des Stromnetzes
mit den Angaben auf dem Typenschild iibereinstimmen. (Abb. 9)

Der Stromanschluss muss tber eine Erdung und eine Sicherung fiir den Fall von Stromaustritt verfiigen
(Differential). Bei Verwendung eines Verlingerungskabels ist zu iiberpriifen, dass der Kabelquerschnitt
mindestens 2,5 mm? betragt.

Die Schutzvorrichtung des Sageblatts verhindert eventuelle Verletzungen des Benutzers wahrend des
Séagevorgangs. Beim Sagen wird diese Schutzvorrichtung je nach Dicke des Werkstiicks justiert.

Wird die Scheibe falsch montiert und dreht sie sich dadurch in die falsche Richtung, Maschine anhalten
und Scheibe in korrekter Lage montieren.

Zum Einsetzen oder Austauschen von Trennscheiben ist der Schutzdeckel abzunehmen. Die An-
triebsachse ist damit freigelegt. Setzen Sie Trennscheibe zwischen die Befestigungsscheiben unter
Beachtung der Laufrichtung der Maschine ein, und drehen Sie die Halterungsschraube wie in der
Abbildung angegeben fest. (Abb. 10, I 1)

2. Es ist unbedingt erforderlich den Behalter mitVWVasser zu fiillen, bis die VWasserpumpe vollstindig un-
ter Wasser liegt. Das Arbeiten mit sauberem Wasser verlingert die Lebensdauer der Trennscheibe
und verbessert ihre Leistung. (Abb. 12)

3. Die Maschinen DX verfiigen (ber einen feststehenden Gerdtetisch zum Aufle-

gen der Keramik und einer beweglichen Motoreinheit. Dieses System erlaubt ein sehr

prazises und bequemes Arbeiten mit allen Arten von keramischen Teilen. (Abb. 13)

Bei den Modellen DX-350 der begrenzende untere Anschlag am Ende des Schlittens ermaoglicht

je nach Werkstiick die beidseitige Begrenzung des Schlittens auf dem sich das Kopfstiick befindet.

Gleichzeitig konnen dank des oberen MaBbands zahlreiche Schnitte einfach und prazis durchgefiihrt

werden.(Abb. 14)

Die Fortbewegung erfolgt auf Ridern mit geschmierten und abgedichteten Kugellagern.

Aus Sicherheitsgriinden sind Positionswechsel vom geraden Schnitt zum Gehrungsschnitt und

umgekehrt, sowie die Verstellung der Anschldge fiir wiederholte Schnitte nur bei stillstehendem

Motor durchzufiihren. (Abb. 15, 16)

6. Die Inbetriebnahme erfolgt durch Betitigen des griinen bzw. l-Knopfes, zum Ausschalten driicken

Sie den roten bzw. 0-Knopf. (Abb. 17)

Die Maschinen DX-350 verfiigen iber einen Uberhitzungsschutz fiir den Motor.

Wenn der Motor ohne ersichtlichen Grund stehen bleibt, sollten Sie einige Minuten warten.

Hachstwahrscheinlich haben Sie ihn einer zu hohen Beanspruchung ausgesetzt. Nehmen Sie ans-

chlieBend die Schnittgeschwindigkeit zuriick.
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9. Nach dem Einschalten der Maschine erst anfangen zu arbeiten, sobald sich Motor und Wasserzu-
fuhr durch die Pumpe normalisiert haben (4 bis 5 Sekunden).Anhand des Hahns A kénnen Sie die
Wassermenge zur Kiihlung des Sageblatts regulieren. (Abb. 16)

10.  Zur Durchfiihrung von sachgeméBen Schnitten sollte die Beschickung desWerkstiickes gleichmaBig
und nicht ruckweise erfolgen, und ohne den Motor zu iiberlasten. Durch eine unsachgemiBe Hand-
habung kann das Werkstiick brechen und die Trennscheibe schwer beschadigt werden. (Abb. 18,19)

Il.  Die Maschine DX  ermoglicht parallle  Schnitte von  maximaler  Prizi-
sion  mit Hife des Keramikanschlags fiir  wiederholte Schnitte  (Abb. 20).
Mit dem zusitzlichen Tisch konnen Sie wihrend des Sagevorgangs groBBer Werkstiicke eine groBere
Stiitzfliche gewahrleisten. Dieser Tisch kann an beiden Seiten der Maschine angebracht werden.
(Seite 22/ ref.54991)

12. Fiir Schnitte im Winkel von 45° (Gehrungen) gibt es eine mechanische Blockiervorrichtung; diese
ermoglicht es, das Kopfstiick prézise auszurichten (Abb.21,22).

13. Der Ablangsageeffekt der Gerdte DX wird durch eine Drehaufhangung der Antriebseinheit und
durch ein mechanisches Blockiersystem erreicht. Das Gewicht des Motors wird durch eine Geg-
enfeder ausgeglichen. (Abb. 23,24)

14, Der am Gestell befestigte Winkelanschlag kann in einem Rahmen von 0° bis 60° bewe-
gt werden. Dank dieser Vorrichtung konnen Werkstiicke wahrend des Sagevor-
gangs aufgestiitzt werden und wiederholte Schnitte durchfilhren werden.(Abb. 25, 26)
Auf demWinkelanschlag befindet sich ein seitlicher Anschlag (D). Dieser weist eine Werkeinstellung
auf und ermaglicht wiederholte Schnitte von exakt 90° und 45°. (Abb.27,28)

I5.  Um ein einwandfreies Funktionieren der Gerite DX zu gewahrleisten, soliten Sie sie auf ebenen
Flachen positionieren.

16.  Keine zerkratzten Trennscheiben und keine Trennscheiben mit Spriingen verwenden!

17. Trennscheiben nicht durch seitlichen Druck bremsen!

18.  Lesen Sie diese Anweisungen sorgfaltig durch, bevor Sie dieses Produkt verwenden und speichern .

19.  Schneidwerkzeuge sauber halten,um ein gutes und sicheres Funktionieren zu gewahrleisten:

* Beim Auswechseln von Teilen die Gebrauchsanweisung befolgen.

* Kabel der Maschine periodisch priifen und gegebenenfalls vom zugelassenen Kundendienst
reparieren lassen.

« Griffe trocken, sauber und fettfrei halten.

20.  Vor der Inbetriebnahme Einstellschliissel und Werkzeuge abnehmen.

2l.  Uberpriifen Sie, dass sich der Schalter beim Einschalten in der Position ,,offen" befindet.

22.  Im Freien nur mit Ausziehkabeln fiir den Betrieb im Freien einsetzen.

23.  Vor jedem weiteren Gebrauch sind einwandfreies Funktionieren und Eignung fiir den erwiinschten
Gebrauch sorgfiltig zu liberpriifen. Eventuell beschadigte Schutzvorrichtungen oder andere bes-
chadigte Teile sind auf geeignete Weise zu reparieren oder vom zugelassenen Kundendienst aus-
zutauschen, falls im Bedienungshandbuch nichts anderes angegeben ist. Falls sich der Schalter nicht
ein- oder ausschalten lasst, darf das Gerat nicht benuitzt werden.

24.  Esist unerlasslich, fiir eine angemessene kiinstliche Beleuchtung an den Arbeitsplitzen zu sorgen,
sofern das Tageslicht nicht ausreicht.

25.  Die empfohlene Arbeitstemperatur betragt 5 bis 40° C bei 0,8 bis |,| bar. (maximale Luftfeuchti-
gkeit 95%)

Reinigung und Wartung
(o Vor der Reinigung,Wartung oder Reparatur und vor dem Transport muss die Maschine ausges-
chaltet und vom Netz abgezogen werden.

2. Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel zum Saubern der Maschine.
3. Die Maschine darf nicht in Wasser getaucht werden.
4. Uberpriifen Sie regelmaBig die Maschine Kabel, wenn beschidigt werden sie miissen reparieren

durch einen autorisierten technischen Service .

Sie miissen die Griffe beibehalten trocken, sauber und vom Fett und vom Ol freigeben.

6. Um lhre Maschine in gutem Zustand zu halten, empfehlen wir daB3 Sie es mit Wasser saubern
nachdem Sie es verwendet haben und lassen sauberes Wasser durch das Kiihlsystem laufen.
Entfernen Sie vor der Reinigung der Maschine stets den unteren Behilter. Stellen Sie zuvor
eine Wanne oder einen anderen Behalter unter die Maschine, um das austretende Wasser au-
fzufangen. (Abb. 29)

7. Uberpriifen Sie regelmiBig die vollstindige Vorrichtung des Sigeblatts und justieren Sie dieses,
sollte hierfiir Notwendigkeit bestehen: (Abb. 30)

* Lockern Sie die Mutter A.
* Ziehen Sie die Schraube B mit Hilfe eines Werkzeugschliissels 6 mm sanft an.
* Ziehen Sie die Mutter A erneut fest.

8. Ei regelmaBiger oder unsachgemédBer Nutzung des Winkelanschlags kann dieser seine exakte
Senkrechtstellung verlieren. Um den Winkelanschlag erneut auf exakt 90° zu justieren, gehen
Sie wie folgt vor: (Abb.31)

* Legen Sie ein WinkelmaB an, aufgestiitzt auf den Winkelanschlag und im 90°-Winkel zum
Ségeblatt, und justieren Sie die Schrauben A.

* Wiederholen Sie diesen Vorgang beziiglich des schwenkbaren Winkels und justieren

Sie die Schrauben B.

9. Um das Sageblatt auf einen 90°-Winkel einzustellen, legen Sie das WinkelmaB auf dem Tisch an
und justieren Sie dementsprechend die Schrauben C. (Abb. 32)

10.  Die AuBerbetriebnahme und Entsorgung der Maschine ist gemaB der fiir das jeweilige Land
geltenden Vorschriften bei einer Sammelstelle vorzunehmen, die die sachgerechte Sortierung
und Entsorgung der Materialien gewdhrleistet.

ta

Technische daten Siete.35-36
Zusatzteile Siete.38
Konformititserklarung mit leitender direktion CE Siete.39-40
Elektrischer Stromkrei Siete.4|
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Deutsch

UBERSETZUNG DES ORIGINAL-HANDBUCHS

POTENZIELLE URSAC

Der Motor startet nicht

Keine oder unzureichende Stromversorgung

Uberpriife Stromversorgung

blockierter Motor

Uberpriife die Motorrotation ohne Last

Schalter defekt

Schalter wechseln. Kontaktieren Sie unsere Vertragswerksatt

Motor defekt

Motor wechseln. Kontaktieren Sie unsere Vertragswerkstatt.

Der Motor startet aber dreht in
die flasche Richtung

Defekter Kondensator

Kondensator wechseln. Kontaktieren Sie unsere Vertragswerkstatt

Motor defekt

Motor wechseln. Kontaktieren Sie unsere Vertragswerkstatt.

Motor liberhitzt oder stoppt

Elektrokabel ist unzureichend oder defekt

Uberpriife, ob Stromkabel dafiir geeignet ist. Das Stromkabel direkt an der
Maschine anschlieRen.

Uberladen

Arbeitsbelastung reduzieren

Unangemessene Stromversorgung

Spannung Uberprifen

Schnittgeschwindigkeit ist zu schnell

Schnittgeschwindigkeit reduzieren

Motor defekt

Motor wechseln. Kontaktieren Sie unsere Vertragswerkstatt.

Motor stoppt beim schneiden

Diamanttrennscheibe nahe dem Ende der
optimalen Schnittleistung

Uberpriife Diamanttrennscheibe. Tausche Diamanttrennscheibe

Uberladen

Arbeitsbelastung reduzieren

Mangel an Leistung des Motors

Uberpriife die Spannungseingénge an der Maschine. Uberpriife
Motorzustand

Motor defekt

Motor wechseln. Kontaktieren Sie unsere Vertragswerkstatt.

Diamanttrennscheibe falsch
ausgerichtet / schiefe Schnitte

Die Diamanttrennscheibe nahert sich dem Ende
der optimalen Leistung

Uberpriife Diamanttrennscheibe. Tausche Diamanttrennscheibe

Die Diamanttrennscheibe ist fir dieses Material
nicht geeignet

Verwende eine andere empfohlene Diamanttrennscheibe

Bewegung beim Schneiden

Befestige das Material ordnungsgeman mit dem entsprechenden Zubehér.

Die Maschine steht auf einer unebenen Flache

Benutze eine Wasserwaage um die Maschine eben auf die Arbeitsflache
zu stellen

Die Maschine ist flasch ausgerichtet

Uberpriife die Ausrichtung der Maschine. Verwende das
Ausrichtungswerkzeug, um es neu einzustellen. Kontaktiere zur Not unsere
Vertragswerkstatt.

Diamanttrennscheibe stoppt

Das Material, welches geschnitten wird, ist zu
gering abrasiv fiir die Diamanttrennscheibe

Verwende eine weichere Diamanttrennscheibe

Die Schnittgeschwindigkeit ist zu schnell

Reduziere die Schnittgeschwindigkeit

unangemessene Wasserkuhlung der
Diamanttrennscheibe

Uberpriife Wasserpumpe, Wasserschl&uche und Durchflussregelung

Das Material ist zu dick

Benutze andere Diamanttrennscheibe fir diese Starke

Diamanttrennscheibe verschleift
schneller

Material ist sehr abrasiv

Benutze eine hartere Diamanttrennscheibe

Ungeeignete Diamanttrennscheibe fiir dieses
Material

Benutze eine hartere Diamanttrennscheibe

Diamanttrennscheibe schneidet
langsam

Diamanttrennscheibe nahe dem Ende der
optimalen Schnittleistung

Uberpriife die Diamanttrennscheibe. Tausche Diamanttrennscheibe

Mangel an Leistung des Motors

Uberpriife die Spannungseingénge an der Maschine. Motorzustand priifen

Maschine erzeugt Vibrationen

Schwingungen der Diamanttrennscheibe (eiert)

Uberpriife Diamanttrennscheibe. Tausche Diamanttrennscheibe

defekte Flansche

Uberpriife Flansche. Tasuche Flansche
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C. GEBRUIKSAANWIJZINGEN

Montage

Controleer bij het uitpakken van de machine of er geen onderdelen beschadigd of kapot zijn.Als
dit het geval is, vervang ze dan voor originele reserve-onderdelen.Als het om elektrische com-
ponenten gaat deze door originele onderdelen met dezelfde referentie vervangen (raadpleeg de
fabrikant ingeval van twijfel).

Hoewel de wielen het toelaten dat | persoon de machine vervoert, is het aanbevolen om dat
met 2 personen te doen.

De DX machines worden verpakt geleverd met de steunvoeten in positie voor vervoer. (fig. |)
Véor het starten van de machine:

I Verwijder de vier knoppen A van de steunvoeten. (fig.2)

2. Voor het optillen van het geheel van de machine totdat de verankering van het chassis
volkomen vrijkomt, is de hulp van een tweede persoon vereist. (fig.3)
38 Plaats de verankeringen in de veiligheidspositie en controleer dat ze goed aan de steun-

voeten bevestigd zijn. (fig. 4)

4. Plaats opnieuw de vier knoppen A. (fig. 5)

5 Het wordt aanbevolen de machine op vlakke oppervlakken te gebruiken, en ervoor te
zorgen dat ze stevig op de vloer staat voor met het werk te beginnen. Op deze manier
scheppen we veilige arbeidsvoorwaarden. (fig.6,7)

6. Zet om de machine te vervoeren de motorrem vast en draai voor het zagen knop B van
de motorrem los (fig. 8)
Veiligheid

Vé6r het gebruik van de machine dient u de veiligheidsmaatregelen zorgvuldig te lezen.

Buiten andere veiligheidsmaatregelen beschikken de DX machines over een beveiligingssysteem
dat, op het moment van het snijden het directe contact met de schijf voorkomt.

Aansluiting

Controleer of de op het kenmerkenplaatje aangegeven spanning en frequentie van de machine
overeenkomen met die van het elektriciteitsnet. (fig. 9)

Rol bij het vervoeren van de machine de stroomtoevoerkabel op.Verplaats de machine nooit
door aan de kabel te trekken.

Machines zonder kabel. Zie pagina 22 voor de referentienummers van de kabel.
Toepassingen

Gebruik: De DX zijn professionele precisiemachines die geschikt zijn voor het recht of onder
verstek zagen van bouwmaterialen, door middel van een lagersysteem. De zaagsneden worden
uitgevoerd door watergekoelde diamantzaagbladen.

Beperkingen omtrent omgevingsomstandigheden

Schenk aandacht aan de omstandigheden van de werkomgeving. Houd deze schoon en goed
verlicht. De machine moet altijd schoon gehouden worden met het doel om het maximum
rendement bij de veiligste werkomstandigheden te behalen.

Toetsingen voorafgaand aan de inbedrijfstelling

Kijk voor gebruik van de machine na of er geen versleten, beschadigde of kapotte onderdelen
zijn.Als dit het geval is, moet dit onderdeel onmiddellijk gerepareerd of vervangen worden.
Controleer of de aanslagen van de machine loodrecht op het zaagblad zitten. Deze worden
vanuit de fabriek afgesteld. Controleer of de spanning en frequentie van het elektriciteitsnet
overeenkomen met de op het kenmerkenplaatje van de machine aangegeven spanning en fre-
quentie. (fig. 9)

Het stopcontact moet over een aardsluiting en beveiliging tegen stroomlekken (differentiaal)
beschikken.Wanneer u een verlengsnoer gebruikt, controleer dan of de kabelsectie niet minder
dan 2,5 mm? bedraagt.

Het beschermingsdeksel van de schijf beschermt de gebruiker tegen letsels tijdens het snijden.
Zo wordt op het moment van het snijden het deksel aangepast aan de dikte van het te snijden deel.

Indien het zaagblad foutief gemonteerd is en in de tegenovergestelde richting werkt, zet de
machine dan uit en monteer het zaagblad op de juiste manier.

l. Voor het installeren of vervangen van het zaagblad dient de beschermkap te worden
verwijderd. De motoras wordt dan zichtbaar. Monteer het zaagblad tussen flensen en
zorg ervoor dat de draairichting die op de machine wordt aangegeven overeenkomt en
draai de bevestigingsmoer zoals aangegeven wordt in de afbeelding stevig vast. (fig. 10, | I)

2. De bak dient met water gevuld te worden tot de waterpomp volkomen onder water
staat. Het werken met schoon water verlengt de levensduur van het zaagblad en verbe-
tert het rendement ervan.(fig. 12)

3. De machines DX beschikken over een vast tafelblad waarop de tegel geplaatst

kan worden, en over een rollende motorunit. Dit systeem maakt het mogeli-

jk om zeer nauwkeurig en comfortabel alle soorten tegels te bewerken. (fig. 13)

Modellen DX-350 de onderste eindaanslag staat toe de loop van het kopeinde aan beide

zijden in te stellen afhankelijk van de te snijden delen. (fig. [4)

Het rollen gebeurt door wielen die voorzien zijn van stofdichte kogellagers.

Het veranderen van de zaagpositie van recht naar verstek of vice versa, evenals het

afstellen van de aanslagen voor het herhalen van zaagsneden dienen te gebeuren met

stopgezette motor om eventuele ongelukken te voorkomen. (fig. |5, 16)

6. De inbedrijfstelling gebeurt door middel van het indrukken van de groene of I-knop, en
de machine wordt met de rode of 0-knop weer uitgezet. (fig. 17)

7. De machine DX-350 beschikken over een veiligheidssysteem tegen oververhitting van de
motor:

vk
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8. Als de motor zonder zichtbare reden stopt, dient u een aantal minuten te wachten

aangezien de mogelijkheid bestaat dat de machine aan een overmatige inspanning is on-
derworpen en dient u voortaan de zaagsnelheid te matigen.

9. Zodra de machine in werking is, wachten totdat de motor en de watertoevoer via de
pomp weer normaal worden (4 of 5 seconden). Met behulp van de kraan A kan de aan-
voer van het koelwater van de schijf geregeld worden. (fig. 16)

10.  Voor het maken van juiste zaagsneden, dient te motor zonder stoten het te zagen product
bewogen te worden. Een onjuiste handeling kan tot gevolg hebben dat de tegel breekt of dat
het zaagblad ernstig beschadigd wordt. (fig. 18, 19).

1. LMetbehulpvanhetkeramiekbevestigingshulpstuk voor dezich herhalende sneden,kunnen
de DX machines parallelle sneden met buitengewone nauwkeurigheid uitvoeren (fig.20).
De extra tafel biedt een groter steunoppervlak voor het zagen van delen van groot
formaat en kan aan beide kanten van de machine geplaatst worden. (pag. 22 / ref.54991)

12.  Voor het zagen op 45° (verstekken) is de machine uitgerust met een mechanisch
blokkeersysteem, waardoor de zaagkop nauwkeurig geplaatst kan worden. (fig. 21,22)

13.  Het trekzaageffect van de DX wordt verkregen door middel van spildraaiing van de
motorunit en een mechanisch blokkeersysteem. Het gewicht van de motor wordt ge-
compenseerd door een contraveer. (fig. 23, 24)

14. De winkelhaak, die tussen de 0° en 60° draait, is gekoppeld aan het mechanisme bevestigd
aan het chassis. Het biedt steun voor de te snijden delen en maakt de uitvoering van
zich herhalende sneden mogelijk. (fig. 25, 26) Bevestigd aan de winkelhaak bevindt zich
de laterale eindaanslag (D), die op de fabriek ingesteld is en toestaat de zich herhalende
sneden van 90° en 45° nauwkeurig uit te voeren. (fig. 27, 28)

15.  Stel de machine, voor een goed functioneren, waterpas op de vloer.

16.  Gebruik geen gebarsten of kapotte diamantzaagbladen.

17. Rem de zaagbladen niet door middel van een zijdelingse druk af.

18.  Lees het instructieboekje en bewaar het.

19.  Houd het zaaggereedschap schoon voor een beter en veiliger werking:

*Volg de aanwijzingen voor de vervanging van accessoires.

* Controleer regelmatig de machinekabels en laat deze als ze beschadigd zijn door een
bevoegde technische dienst repareren.

* Houd handgrepen droog, schoon, vet- en olievrij.

20.  Verwijder afstelsleutels en gereedschap alvorens de machine in werking te zetten.

21.  Zorg ervoor dat de schakelaar in de “open” stand staat als de machine wordt aangesloten.

22.  Als de machine buiten wordt gebruikt, dienen uitsluitend verlengsnoeren gebruikt te
worden die voor buitengebruik bestemd zijn.

23.  Alvorens de machine opnieuw te gebruiken, moet deze eerst nauwkeurig gecontro-
leerd worden om na te gaan of zij op juiste wijze functioneert en of zij geschikt is voor
de functie waarvoor de machine bestemd is. Een beschadigde beveiliging of een ander
beschadigd onderdeel moet op juiste wijze worden gerepareerd of vervangen door de
bevoegde technische dienst, tenzij in deze gebruiksaanwijzing anders wordt aangegeven.
Gebruik de machine niet als de schakelaar niet aan- of uitgaat.

24.  Hetis noodzakelijk om over voldoende kunstlicht te beschikken als het werkgebied
onvoldoende verlicht is.

25.  De aanbevolen werktemperatuur is tussen de 5 en 40°C en tussen de 0,8 en |,| bar.
(maximum vochtigheid 95%)

Reiniging en onderhoud

l. Let erop dat voor het schoonmaken, onderhoud of reparatie van de machine, zoals ook
het transport, de machine uit is en de stekker uit het stopcontact. Het wordt aanbevolen
de machine met een vochtige doek schoon te maken.

2% Gebruik geen agressieve producten voor het schoonmaken van de machine

3. De machine mag niet in water ondergedompeld worden.

4. Houd de handvaten droog, schoon en vrij van olie en vet.

5. Voor een beter behoud van de machine wordt aanbevolen haar na gebruik met water
schoon te maken en schoon water door het koelsysteem te laten lopen.

6. Trek de waterpomp naar boven, schuif vervolgens de waterbak (gedeeltelijk) uit de ma-

chine, plaats een kuip onder de waterbak en trek de bakstop uit de waterbak zodat het
vuile water in de kuip kan lopen (fig. 29).
7. Controleer regelmatig de speling van de schijfkop, en stel deze af wanneer dit noodzake-
lijk mocht zijn: (fig. 30)
* Draai de moer A los.
* Draai voorzichtig de moer B met behulp van een sleutel 6 mm.
* Draai de moer A weer vast.
8. Door onafgebroken of onjuist gebruik kan de winkelhaak zijn hoek van 90° verliezen.
Voor het nauwkeurige instellen van de hoek van 90°: (fig. 31)
* Plaats een hoekplaat van 90° ten aanzien van de schijf tegen de winkelhaak en stel deze
in met behulp van de moeren A.
* Herhaal de handeling bij de draaiende winkelhaak door middel van de moer B.
9. Om de schijf van 90° haaks te stellen; plaats de hoekplaat op de tafel en stel de positie in
met behulp van de moeren C. (fig. 32)
10.  monteren en demonteren van de machine moet volgens de instructies van ieder land bij
een daarvoor geselecteerd ophaalpunt uitgevoerd worden voor de juiste classificatie en
behandeling van de materialen.

Technische Kenmerken Pag.35-36
Accesoire Pag.38
Verklaring van overeenstemming met eg-richtlijnen Pag.39-40
Stroomketen Pag.4l
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POTENTIELE OORZAAK

OPLOSSING

De motor start niet.

Motor krijgt geen of onvoldoende spanning.

Controleer installatie en voeding.

Motor geblokkeerd.

Laat de motor draaien zonder belasting.

Probleem met de schakelaar.

Vervang de schakelaar. Neem contact op met After Sales.

Probleem met de motor.

Vervang de motor. Neem contact op met After Sales.

De motor start, maar draait niet
in de goede richting.

Defecte condensator.

Vervang de condensator. Neem contact op met After Sales.

Probleem met de motor.

Vervang de motor. Bij een drie fasen motor (380V) verwissel twee fasen.
Neem contact op met After Sales.

Motor is oververhit of stopt.

Bekabeling is defect (lekstroom).

Controleer de bekabeling en de voeding.

Overbelasting.

Verminder de belasting.

Onvoldoende voeding.

Controleer de voeding.

Zaagsnelheid is te hoog, materiaal is te dik,
diamantzaag is niet scherp.

Verminder de zaagsnelheid, pas de zaagdikte aan, scherp de diamantzaag
op.

Probleem met de motor.

Vervang de motor. Neem contact op met After Sales.

Motor stopt tijdens het zagen.

Zaagblad is bijna op.

Controleer het zaagblad. Vervang het zaagblad.

Overbelasting.

Verminder de belasting.

Onvoldoende voeding.

Controleer de voltage. Controleer de status van de motor.

Probleem met de motor.

Vervang de motor. Neem contact op met After Sales.

Zaaglijn is niet haaks.

Zaagblad is bijna op.

Controleer het zaagblad. Vervang het zaagblad.

Zaagblad is niet geschikt voor het materiaal.

Gebruik het juiste zaagblad.

Keramiek/natuursteen beweegt tijdens het
zagen.

Fixeer het te zagen product met de bijbehorende accessoires.

De ondergrond is niet viak.

Controleer met een waterpas of de machine viak staat.

Vooraanslag is niet haaks.

Vooraanslag uitrichten. Neem contact op met After Sales.

Zaagblad zaagt te langzaam

Materiaal is niet voldoende abrassief.

Use a softer rim blade.

Zaagsnelheid is te hoog.

Reduce speed of cut.

Zaagblad krijgt onvoldoende koeling.

Check water pump, pipes and flow control system.

Materiaal is te dik.

Use appropriate blade type for that thickness.

Zaagblad zaagt te snel

Materiaal is te abrassief.

Use a harder rim blade.

Zaagblad is niet geschikt voor het materiaal.

Use a harder rim blade.

Zaagblad zaagt snel of erg
langzaam.

Zaagblad is bijna op.

Check blade. Replace blade.

Gebrek aan stroom in de motor.

Check voltage input to the machine. Check motor condition.

Machine trilt.

Asgat zit niet in het midden.

Check the blade. Replace the blade.

Flenzen zijn defect.

Check flanges. Replace flanges.
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OVERSAETTELSE AF DEN ORIGINALE MANUAL

A.MONTERINGSVEJLEDNING

0 Montering

. Sikkerhed

0 Elektrisk tilslutning

. Anvendelsesmuligheder

0 Arbejdsomgivelsernes begransninger

B.TILSLUTNING
. Forholdsregler inden tilslutning

C.INSTRUKTIONER

Montering

Nar maskinen pakkes ud ber det efterproves, at ingen af maskinens dele er beskadigede eller
odelagte. Konstateres der beskadigede dele, bar de udskiftes med originale reservedele. Er der
tale om elektriske dele, bar de udskiftes med godkendte dele af samme reference, (i tvivistilfaelde
ber fabrikanten radsperges).

Selv om hjulene tillader en enkelt person at transportere maskinen, anbefales det med to personer:
DX-maskinerne leveres indpakket, med stottefedderne i transportposition. (figur 1)

For betjening:

I Fiern de fire knopper A pa stottefedderne. (figur 2)

2. Det er ngdvendigt at have en anden person til at hjelpe en med at Izfte maskinsamlingen,
indtil chassisets forankringer er helt frie. (figur 3)
3. Anbring forankringerne i sikkerhedspositionen og serg for, at de sidder godt fast pa stot-

tefedderne. (figur 4)
4. Anbring igen de fire knopper A. (figur 5)

5. For sikre arbejdsforhold anbefales det, at serge for jeevne og flade overflader, og at mas-
kinen star godt pa gulvet, for du begynder arbejdet. (figur 6,7)

6. Maskinens bevagelige hoved sidder fast pa skinnen for at undga, at det bevager sig under
transporten. Lasn knop B for at frigere positionen. (figur 8)

Sikkerhed

Sikkerhedsreglerne ber leses og forstaes inden maskinen tages i brug.

DX-maskinen har blandt andre sikkerhedsforanstaltninger et beskyttelsessystem, der forhindrer
direkte kontakt med skiven, nar der skaeres.

Elektrisk tilslutning

Forsikr Dem om, at maskinens spending og frekvens angivet pa maskinens typeskilt stemmer
overens med spandingsnettet. (figur 9)

Ved transport af maskinen ber stremtilferselskablet oprulles. Bar aldrig maskinen i stremfor-
syningskablet.

Ledningsfrie maskiner. Se henvisninger til kabel pa side 22.

Anvendelsesmuligheder

Anvendelse: DX maskinerne er professionelt pracisionsvarktgj beregnet til at skaere i bygge-
materialer, hvad enten der skares lige snit eller geringssnit, ved hjalp af et styresystem med
kuglelejer. Skaereopgaverne udferes ved brug af vandafkelede diamantskiver.
Arbejdsomgivelsernes begransninger

Var opmarksom pa arbejdsomgivelserne, og serg for at der altid er orden og god belysning.
For sikre arbejdsforhold, og for maksimalt udbytte af maskinen, bgr den altid holdes rengjort.

Forholdsregler inden tilslutning

Inden maskinen tages i brug ber den efterses for slidte, beskadigede og adelagte dele. Konstate-
res der beskadigede dele, bar de omgaende repareres eller udskiftes.

Forsikr Dem om at maskinens stoppeanordninger er anbragt lodret pa skiven. De er fabrik-
sindstillede. Forsikr Dem om at maskinens spanding og frekvens, angivet pa maskinens typeskilt,
stemmer overens med spandingsnettet.

Stikdasen skal vaere udstyret med jordforbindelse og beskyttelsesanordning ved tilfeelde af laek-
strom (Differentiale). Anvendes der forlaengerledning ber kabelsnittet ikke vaere mindre end 2,5
mm?2. (figur 9)

Skivebeskytteren beskytter brugeren mod eventuelle skader under skaering. Saledes justeres
laget for skaringen i overensstemmelse med tykkelsen pa det emne, der skal skaeres.

Hvis diamantskiven er monteret fejlagtigt og mod uret, stop maskinen og vend diamantskiven
af disken.

l. Beskyttelsesskarmen ber afmonteres for at kunne montere eller udskifte skiven. Mo-
torens aksel er nu synlig. Anbring skiven ellem de sma plader i overensstemmelse med
omlgbsretningen angivet pa maskinen, og faestn fastgerelsesbolten forsvarligt som angivet

pa figur 10, 11.

2. Det er ngdvendigt at fylde bakken med vand, indtil vandbomben er helt nedsaenket. An-
vendes der rent vand forlanges skivens levetid, og ydelsen forbedres. (figur 12)

3. DX maskinerne leveres med et fast stottebord, hvorpa fliser kan anbrin-

ges, og med forskydelig motorgruppe. Dette system gor det muligt, med
stor pracision og komfort, at arbejde med alle former for fliser. (figur 13)
| modellerne DX-350 det nedre toppunkt for enden af lzbet giver mulighed for at be-
granse lobet pa begge sider af hovedet alt efter de emner, der skal skaeres. (fig. 14)

4. Forskydningen sker ved hjelp af hjul udstyret med indfedtede kuglelejer, og som lukkes
ved hjelp af en kugleanordning.
5. For at undga ulykker, ber skiften mellem ligesnit og gerinssnit og omvendt, ndring af

skaerehgijde savel som justering af stoppeanordningerne til gentagende skareopgaver, fo-
retages med motoren slukket. (figur 15, 16)

6. Maskinen tendes ved at trykke pa den grenne knap eller |. Maskinen slukkes ved at trykke
pa den rgde knap eller O. (figur 17)

s Maskinerne DX er udstyret med et sikkerhedssystem der forhindrer overophedning af
motoren.
8. Standser motoren uden nogen speciel arsag, bar der afventes nogle fa minuter, idet

maskinen hgjst sandsyneligt er blevet overbelastet. Efterfolgende bor skaerehastigheden

D.VEDLIGEHOLDELSE
0 Rengering og vedligeholdelse

E. GENERELLE EGENSKABER

. Tekniske karakteristika

. Maskinen, samlet

. Tilbehor

. Erklzring pa opfyldelse af eu-direktiver
. Elekrisk kredslab

nedsaettes.

9. Nar maskinen kerer igen, bor der afventes indtil motoren og vandtilfarslen igennem
pumpen igen fungerer normalt. (4 til 5 sekunder).Ved hjelp af hanen A kan vandmassen
til afkgling af skiven. (figur 16)

10.  For at sikre udferelsen af et korrekt arbejde, ber stykket der skal skares, bevagges
fremad i en jaevn bevaegelse uden ryk, og uden at motoren overbelastes. Overholdes det
ikke, er der risiko for at stykket adelaegges, og at skiven beskadiges. (figur 18, 19)

Il.  DX-maskinerne giver mulighed for parallelsnit af hgj pracision ved
hjzlp af det keramiske fastgorelsesudstyr til gentagne snit. (figur 20)
Med det ekstra bord far du en stgrre stotteoverflade, nar der skal skaeres i emner af
stort format. Det kan anbringes pa begge sider af maskinen. (side 22/ ref.54991)

12.  Til geringssnit pa 45° rades der over et mekanisk blokeringssystem der gor det muligt at
placere skaerehovedet precist. (figur 21,22)

13. DX maskinernes skaereeffekt opndes ved en rotering af drivakslen, og ved hjelp af et
mekanisk blokeringssystem. Motorens vagt kompenseres af en steddempende fjeder.
(figur 23,24)

14.  Nar chassiset er fastgjort, forbindes vinkelsamlingen, der kan drejes mellem 0° og 60°.
Giver mulighed for at stgtte de emner, der skal skares, og udfare gentagne snit. (figur 25,
26) Nar vinkelsamlingen nar det fabriksindstillede sidestoppunkt (D), kan der foretages
pracise gentagne snit pa 90° og 45°. (figur 27,28)

I5.  For at opna en optimal drift ber maskinerne DX anbringes pa et jaevnt gulv.

6. Anvend ikke ridsede eller revnede diamantskiver.

17. Brems ikke skiverne ved at trykke pa siderne.

18.  Lees disse instruktioner omhyggeligt, for du bruger dette produkt, og gem.

19.  Holdes skarevarktgjet rengjort opnaes der en bedre, og mere sikker drift:

* Folg instruktionerne ved udskiftning af tilbehor.

* Efterse maskinens ledninger jeevnligt. Er de beskadigede, ber de  repareres af et
autoriseret servicevaerksted.

* Hold handtag rene, tarre og fri for olie og fedt.

20.  Fjern justeringsnegler og vaerktgj inden maskinens sxttes igang.

21.  Fosikre Dem at afbryderen er i “dben” position nar maskinen tilsluttes.

22.  Nar maskinen anvendes udendgrs, anvend da kun med forlangerledninger beregnet til
udenders brug.

23.  Inden maskinen pany tages i brug, ber det grundigt efterproves at den fungerer korrekt,
samt at maskinen er beregnet til den opgave den skal udfere. Med mindre andet er
angivet i instruktionsbogen, bar enhver beskadiget beskyttelsesskaerm, eller andre bes-
kadigede dele, repareres eller udskiftes af et autoriseret servicevaerksted. Anvend ikke
maskinen hvis afbryderen hverken kan tandes eller slukkes.

24.  Det er vigtigt at have tilstraekkelig belysning i arbejdsomradet, hvor det omgivende lys
er utilstraekkeligt.

25.  Anbefalede arbejders temperaturer mellem 5 og 40° C. (maksimal fugtighed 95%)

Renggaring og vedligeholdelse

[ Inden der udferes reparationer, vedligeholdelse eller maskinen renggres, og under trans-
port, bar maskinen vare slukket og afbrudt elnettet. Det anbefales at maskinen rengares
med en fugtig klud.

2. Anvend ikke kraftige renggringsmidler til rengaring af maskinen.

3. Maskinen ber ikke sattes ned i vand.

4. Hold handtagene terre og fri for olie og fedt.

58 For at opna en lengere levetid anbefales det at vaske maskinen med vand efter brug, samt
at lade rent vand Igbe igennem maskinens nedkelingssystem.

6. For maskinen renggres, fiernes den nedre bakke, saledes at vandet kan falde ned over et

kar eller beholder, der er blevet anbragt for at indsamle vandet. (figur 29)
7. Kontrollér regelmaessigt skivehovedets spil og justér det, hvis det er ngdvendigt: (figur 30
* Lasn skruen A.
* Fastspaend forsigtigt skruen B ved hjelp af naglen 6 mm.
* Fastspaend igen skruen A.
8. Ved vedvarende eller forkert brug kan vinkelsamlingen miste vinkelretningen. Sadan inds-
tilles den med pracision til 90 (figur 31)
* Anbring en fladvinkel, der er justeret 90° i forhold til skiven, stattet pa vinklen, og
som virker pa skruerne A.
* Gentag processen i drejevinklen over skrue B.
9. For at give skiven en firkantform pa 90°, anbringes fladvinklen pa bordet, og positionen
reguleres ved hjeelp af skruerne C. (figur 32)
10.  Skrotning (ved bortskaffelse) af maskine udfgres i henhold til instruktionerne i hvert
enkelt land til et indsamlingssted for korrekt klassificering og behandling af materialer.

ekniske karakteristika Side 35-36
Tilbeher. Side 38
Erkleering pa opfyldelse af eu-direktiver. Side 39-40
Elekrisk kredslab. Side 41

Enhver mekanisk, fotografisk eller elektronisk gengivelse af indholdet i denne manual, eller dele heraf, er forbudt uden forudgaende tilladelse fra GERMANS BOADA S.A. Forbudet glder alle formater og medier.

Enhver overtraedelse af ovennavnte forbud vil medfore ansvar i henhold til loven og give anledning til strafferetslige skrid.
GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht voor zonder voorafgaand bericht technische wilzingen aan te brengen.



Dansk

OVERSAETTELSE AF DEN ORIGINALE MANUAL

LSSNING

Motoren starter ikke

Ingen strgmtilfarsel eller utilstreekkelig
stromtilfarsel for motoren.

Kontroller installationen og det elektriske kabel.

Last motor.

Kontroller motorens rotation uden belastning.

Kontaktproblem.

Udskift kontakt. Kontakt eftersalgsservice.

Motorproblem.

Udskift motor. Kontakt eftersalgsservice.

Motoren starter, men drejer
baglans eller forstar ikke
omdrejningsretningen.

Defekt kondensator.

Udskift kondensator. Kontakt eftersalgsservice.

Motorproblem.

Udskift motor. Kontakt eftersalgsservice.

Kabelforleengelsen er utilstreekkelig eller defekt.

"Kontroller, at kabelforlaengelsen er velegnet.
Tilslut maskinen direkte til forsyningen."

Overbelastning.

Reducer arbejdsbyrden.

Motor overophedes eller stopper.

Upassende stremforsyning.

Kontroller spaendingen.

Skeaerehastigheden er for hgj.

Reducer skaerehastigheden.

Motorproblem.

Udskift motor. Kontakt eftersalgsservice.

Motoren stopper ved skaring.

Klingen naermer sig suboptimal ydelse.

Kontroller klingen. Udskift klinge.

Overbelastning.

Reducer arbejdsbyrden.

Mangel pa strgm i motoren.

Kontroller maksinens spaendingsindgang. Kontroller motorens tilstand.

Motorproblem.

Udskift motor. Kontakt eftersalgsservice.

Forskudte snit.

Klingen nzaermer sig suboptimal ydelse.

Kontroller klingen. Udskift klinge

Upassende klinge til materialet.

Brug en anbefalet klinge.

Bevaegelse ved skaering.

Fastger materialet korrekt med det relevante tilbehaor.

Maskinen er anbragt pa en ujaevn overflade.

Brug et vaterpas og placer maskinen pa en plan arbejdsflade.

Maskinen er ikke justeret.

Kontroller maskinens justering. Brug justeringsveerktgijet til at justere.
Kontakt eftersalgsservice.

Klingen lukker let.

Materialet, der skeeres, er for lavt slibende for
den pageeldende klinge.

Brug en klinge med en blgdere kant.

Skeerehastigheden er for hgj.

Reducer skaerehastigheden.

Ukorrekt afkaling af klingen.

Kontroller vandpumpe, rgr og flowstyringssystem.

Materialet er for tykt.

Brug passende klingetype til denne tykkelse.

Klingen slides let.

Materialet er meget slibende.

Brug en klinge med en hardere kant.

Upassende klinge til materialet.

Brug en klinge med en hardere kant.

Klingen skarer hardt eller meget
langsomt.

Klingen naermer sig suboptimal ydelse.

Kontroller klingen. Udskift klinge.

Mangel pa strgm i motoren.

Kontroller maksinens spaendingsindgang. Kontroller motorens tilstand.

Maskinen genererer vibrationer.

Oscileringer fra klingen.

Kontroller klingen. Udskift klingen.

Defekte flanger.

Kontroller flanger. Udskift flanger.




Pycckum

MEPEBOA OPUTMHANBHOW MHCTPYKLN

A MHCTPYKLUN NO CBOPKE
Cb6opka
. Mepbl NpegocTopOXHOCTH
. MopgkntoueHne
. MpumeHeHne
. OrpaHuyeHne, cBsi3aHHble C YCNOBUSMU paboThbl

B. NMYCK B 3KCIMNYATALUIO
»  [peaBapuTenbHble MPOBEPKM Nepes NyckoM B

B. UHCTPYKLUUA

C6opka

Mocne pacnakosku cTaka, ybeanuteck B TOM, YTO BCE €ro YacTy Lienble 1 He UMEIOT NOBPeXAEHHNIA.
B cnyyae oBHapyxeHWs NoBpexaeHui, crieayeT 3aMeHUTb WX Ha pabpuyHble 3anacHble YacTy.
B cnyuyae, noBpexneHWii 3NeKTPOKOMMOHEHTOB, CriefyeT 3amMeHUTb WX Ha COOTBETCTBYlOLME C
OAVHaKOBbLIMI HOMEepaMu apTUKYIIOB (B Crly4ae COMHeHWs crefyeT o6paTUThbCst K M3rOTOBUTENIO).
HecmoTpst Ha TO, 4TO Konéca NO3BOMAIOT MepemellaTb CTaHOK B OMMHOYKY, peKoMeHOyeTcs
OCYLLECTBNATL €ro nepemeLLeHne BABOEM.

[ins obneryeHns TpaHCnopTUPOBKK, cTaHku DX noctaenstoTest B cobpaHHom Buge. (PucyHok 1)
Mepen BknoYeHnem;

1. CHumuTe yeTblpe 6onTta A ¢ Hoxek onopsbl. (PucyHok 2)

2. [ins Toro, 4ToGbl NOAHATL CTAHOK O TEX MOP, MOka aHKepbl LWaccu He GyayT MOMHOCTbIO
cBoBoaHbI, NoTpebyeTcsa NoMoLLb Apyroro Yenoseka. (PucyHok 3)

3. MomecTuTe aHkepbl B GesonacHoe rnonoxeHue, ybeautecb B TOM, YTO OHWM XOPOLLO

npuKpenneHbl K Hoxkam onopbl. (PucyHok 4)

CHoga yctaHoBuTe YeTbipe 6onta A.  (PucyHok 5)

HeOﬁXOﬂMMO yCTaHaBnmBaTb CTAHOK Ha BblpOBHeHHOIﬁ NOBEPXHOCTU. B uensax 6esonacHocT

y6eauTech, 4TO CTAHOK NPaBUIbHO YCTAHOBIEH U B €ro ycTolunBocTy. (PucyHok 6, 7)

6. [ins npeoTBpaLLeHnsi BO3MOXHbIX NepeMeLLeHnid BO BpeMS TPaHCMOPTUPOBKM MOABVXHBbIA
pexywuii Brnok cTaHka 3akpenneH Ha ero Hanpasnsiolleir. [ins nepesoaa ero B paboyee
nomnoxeHue - oTkpyTUTbL 6onT B. (PucyHok 8)

Mepb! NnpeoCcTOPOXHOCTHN

I'Ipexqqe, 4YeM MNpUCTYNNTb K MCMOSIb30BaHUK Ha AaHHOM CTaHKe, peKOMeHAyeTCsi BHUMaTenbHO

0O3HaKOMUTBLCS C ONUCaHuem npasun 6esonacHocTu u NpPeaoCTOPOXHOCTU.

Cpenw ppyrux cpeacts 6esonacHocTn ctaHok DX, Takke, pacrnonaratoT, CUCTEMON 3alLuTbl, KOTopast

npesoTBpaLIaeT NPSMON KOHTaKT C AUCKOM BO BPEMS PE3KU.

MoakntoyeHne

Y6epnutech B TOM, YTO HaNpshKEHUE 1 YacToTa Toka ANst paboTbl CTaHKa, yKka3aHHbIE Ha MnacTuHe ¢

XapaKTepucTukamu, COBNaaaloT C xapakTepuctukamu cetu (PucyHok 9).

Mpu TpaHcnopTMpoBke criedyeT cobpatb NPOBOA, NUTaHUS B PYIIOH.

BanpellaeTcs nepeasuratb CTaHOK, TSHYB 3@ NPOBOA

CraHku noctaensitotcs 6e3 kabensi. Cm apt. Kabens Ha cTp 22.

MpumeHeHne

Mcnonbsosanue: CraHku Tuna DX ABNSIOTCA TOYHLIMK M NPOdECCHOHANBHBIMU MexaHM3Mamy,

OHW NpeHa3HaYeHbl ANA Pe3ku CTPOUTENbHLIX MaTepuarnoB: NPAMOI Pe3kn U pesku Noj Yriom,

npy NOMOLLW CUCTEMbI HarnpaBnsembix. Peska ocylecTBNSEeTCA anMasHbIMU Anuckamm ¢ CUCTEMON

BO/SIHOMO OXNAXAEHUS.

OrpaHuyeHusi, CBA3aHHbIE C YCIIOBUSIMU PaGoThbl

Obpatute ocoboe BHUMaHME Ha ycnoBusi paboTbl, CBA3aHHbIE C OKPYXalwoLlleid cpeaon.

MopaepxwvBante B yucToTe Bawe pabovee MecTo, OHO AOMKHO GbiTb XOPOLLUO OCBeLleHo. Ans

MaKcUMarnbHOn NpOn3BOANTENBHOCTU CTaHKa n Ansa obecneyeHuns Ha[:lé)KHOCTVI ero pasOTbl, OH

[I0IDKEH NMOAJEePXXMBaTLCA BCErAa B YNCTOTE.

G

Mg puUTenbHble NPOBEPKM Nepes Nyckom B
I'Iepen Havyanom paboTbl o CTaHKOM y6eanTech B TOM, YTO OTCYTCTBYIOT NOBPeXAEHHbIe AeTanu. B
cnyyae 06Hapy)KeHVlﬂ I'IOBpe)KFleHI/IVI Wnn NonoMokK, crnegyeTt HedameannTenbHO OTPEMOHTUPOBATL
WX UNn 3aMeHUTb.

Crenyet y6eanTbCs B TOM, YTO TOpLEBas 4acTb CTaHka HaxXoAWTCsi B MEpreHAvKYNspHOM
TONOXEHUN OTHOCUTENbHO Aucka. Bee aTv yacTu oTperynmpoBaHbl Ha 3aBofe. Crienyet y6eauTbes
B TOM, YTO HaMpshXeHWe 1 YacToTa Toka CETU COBMAAAloT C JaHHbLIMM, ykadaHHbLIMW Ha NnacTuHe ¢
xapaktepuctukamm CtaHku . (PucyHok 9)

PoseTka ceT fdomkHa UMETb 3asemnenve u OudpdepeHuman. Mpu pabote ¢ yanuHuTenem
ybeanTech B TOM, YTO CeYeHne NPOBOAA COCTaBMSET He MeHee 2,5 MM2.

Sau.uATa ANCKa, NpeaoxpaHsaeT nonb3oBatens OT BO3MOXHbIX TPaBM BO BPEMSA PE3KW. Bo Bpemsa
pesku konnak Gy/eT HacTPOeH Ha TOMLLVHY Hape3aemoro Matepuana.

B crnyyae HenpaBWIbHOW YCTAHOBKW AWCKa, OCTaHOBUTb CTAHOK U YCTaHOBUTbL [WUCK MPaBUITBHO.

1. [ins Toro, YTobbl YCTAHOBUTL UMW 3aMEHWUTb AUCK, CNEAYET CHSATb 3aLUMUTHYIO KPbILLKY. Bbl
yBuauTe ocb Asuratens. CMOHTMpYWTE AUCK C AMaMeTpoM Mexay nnalikamu, creas 3a
Tem, 4TO6bI GbINO COGJ'IIOFLQHO HanpaeneHue BpalleHUs, yKasaHHOe Ha CTaHKe, U Kpenko
3aKpyTUTE KPEnexHy'o raiky B COOTBETCTBUM C yKka3aHHbIM Ha PucyHke. (PucyHkn 10, 11)

2. Heobxoaumo HamomnHaTe MOAAOH BOAOW A0 Tex Mop, Moka BOAsHOW Hacoc He Oyner
NOSHOCTBLIO NorpyeH B BoAy. CreayeT MCnonb3oBaTh YUCTYHO BOZY, YTO MPOANEBaeT CPoK
cnyx6bl Avcka K ynyywaeT nokasatenu ero pabotbl. (PucyHok 12)

3. Mopenu craHkoB DX cHabxeHbl HENoABIKHBIM PaGo4MM CTONOM ATSt PACTONOXEHNS HA HEM
3aroTOBOK/ANS PE3KY 1NOABWKHBLIMPEXYLLMMBnokom. [laHHasicucTemaobecneumBaeT BbICOKYHO
TOYHOCTb pe3knyao6cTBO ANsipaboThbiCoBCEMUBUAAMMUKEpaMuyeckuxmaaenuit. (PucyHkn 13)
CornacHo npegmeTam npegHasHavYeHHbIM ONA Hapesku Ol'paHVI"WIBaPOLL[VIIZ HWKHUI ynop
KOHLi@ Xofa No3BorsieT HaM pasrpaHnyMBaTh X0 roNoBKkK B 06e CTOPOHbI. (PucyHku 14)

4. Xoa pexyllero 6rioka OCyLIECTBSIETCS MOCPEACTBOM KOMEC, KOTOpble 0GOpYAOBaHb!
CMa3aHHbIMW MOALINMHAKAMM C LLIAPOBLIM 3aTBOPOM.
& M3MeHeHWe MOMOXEHUsT OT Pe3ku MOA MPSIMbIM YITIOM UK NOA YoM B 45° 1 Hao6opor,

a TaKkKke perynupoBka YMOpoB ASisi MOBTOPHOM PE3KW [OMKHbI OCYLLECTBMATLCS Mpu
OCTaHOBNEHHOM ABUraTene Bo n3bexaHne BO3MOXHbIX HecYaCTHbIX criyydaes. (PucyHku 15,

16)

6. Banyck ocyLiecTBNSETCA MOCPEACTBOM HaxaTWsi Ha KHOMKy 3eneHoro useta wnwu |, ans
BbIKITIOYEHUS HAXXMUTE Ha KHOTKY kpacHoro ugeta unu O. (Pucyrku 17)

7. Crankn DX-350 cHabxeHbl cucTeMoit NpeaoxpaHnTenen, NnpeayrnpexaaroLLeil neperpesaHmne
AsuraTens.

8. Ecnn pBuratenb octaHaenueaetcs 6e3 BMAWMMOIM Ha TO MPUYMHBI, CriedyeT MoaoxaaTh

HECKOITbKO MUHYT, Tak Kak, Ckopee BCero, OH Gbin NofBepkeH nepeHanpsbkeHunto. OrpaHunysTe
CKOPOCTb NMPOABMKEHUS AUCKA NPU PE3KN.

9. Mocne 3anycka craHka, crnegyeT noAoxaaTb, noka Hopmanusyetcs pabora asuratens u
nogava BoAbl NOCPEACTBOM BOAHOIO Hacoca (3To 3anmeT oT 4 Ao 5 cekyHa). Mpu nomoLum

. TEXOBCNY>XUBAHUE
. Yxon n TexobenyxmBaHme

JJ, OBLUME XAPAKTEPUCTUKA
TexHn4ecKkne xapakTepucTmkm
. CraHok
. OnunoHanbHble KOMMMEKTYLNe
. [eknapauusa cootBeTcTBUA anpektnsam CE
. OnekTpuyeckas uenb

BeHTUNs A Bbl cMOXeTe perynupoBaThb nofgady Boabl A4S oxnaxaeHus gucka. (PucyHkv 16)

10.  [ns Toro, 4ToGbl MPaBWUMbHO OCYLIECTBUTL €3KW, MPOABWKEHUE [MUCKa, [OIKHO ObiTh
NOCTOSIHHbIM, ©€3 PbLIBKOB M HE O4YeHb ObiCTpbIM M 6e3 hopcupoBaHusi ABUratens.
HenpaeunbHas peska MOXET packonoTb 3aroTOBKY M CEpbesHO NoBpeanTb Anck. (PucyHok
18, 19)

1. Crankn DX no3BonsitoT peanq3oBblBaTb MNapannenbHyld pe3ky C  MaKCUMarnbHOW
To4HOCTblo Gnarogaps GokoBomy ynopy Ans  cepuitHoi  peskn. (Pucynku  20)
[lonoNHUTENbHbIA CTON MO3BONSET YBENUYUTL pabouyylo MOBEpXHOCTb Ans paboTbl C
3arotoBkamu GonbLuoro copmara. [JononHUTENbHbIA CTON MOXHO KPenuTb ¢ 06enx CTOPOoH
cTaHka . (cTp 22/ apt.54991)

12.  [ins pesku nog yrnom B 45 rpafycoB NpeaycMoTpeHa cucTeMa MexaHU4eckon GrokupoBku,
4YTO [JaeT BO3MOXHOCTb PacronoXuTb PexyLimii 6nok ¢ Gonblueit CTeneHb TOYHOCTW.
(PvicyHkun 21, 22)

13. OchchekT nonepeyHoit nunbl mogenent DX gocTuraeTcs nocpencTBOM BpaLLEHWUst OCHOBHOMN
[BUXKYLLIE CUCTEMBI M CUCTEMbI MEXaHN4YecKoii GrIokMpoBKU. Bec aBuratens komneHcupyeTca
COOTBETCTBYIOLLEN NMPOTUBOMONOXHOW NPYXXMHOW. (PUCyHKM 23, 24)

14. Yrnomep ot 0° go 60° kpenutcs k wacck. OH NO3BONSET MOAAEPXMBATL 3aroToBKU U
OCYyLLeCTBNATb CepuiiHyto pesky. (PucyHku 24, 25) BokoBOW ynop, NPUKPEnnéHHbIA K
yrnomepy (D), oTperynupoBaH Ha abpuke 1 No3BONseT BbINOMHATL CEPUIHYIO Pe3Ky Nnof,
90° 1 45° ¢ TouHoCTbO B . (PUCyHKM 26,27)

15. [ns acpcbekTvBHOM paboTbl cTaHkoB Mofenen DX Heo6xoanmMo ycTaHaBnmMBaTh CTaHKW Ha
MaKCMarnbHO BbIPOBHEHHOM MOJTy.

16.  3anpellaeTca UCnonb30BaTh anmasHble AUCKM C TPeLHaMm UK NONIOMaHHbIE AVCKU.

17.  He TopmMo3uTb AMCKM NOCpeCcTBOM GOKOBOMO Haxuma.

18.  BHMMaTenbHO M3yuuTe AaHHYI0 WHCTPYKUWIO Nepes WUCMonb3oBaHWeM 3TOro Mpogykta v
COXpaHUTL eé.

19.  [ns acpcpekTrBHOM 1 Ge3onacHoi paboTbl crieayeT NoaAepXKMBaTh PeXyLLNE MHCTPYMEHTbI
B YUCTOTE 1 nopsiake, Ans 3Toro:

* BbinonHaTb VHCTPYKUMN ONSA CMEHbI I'IpVIHaﬂ]'Ie)KHOCTeI;I.

« MNeproanyeckn NpoBepATL BCe NPOBOAA CTaHKa , 1 B TOM Cly4ae, €Crv OHW
noBpex/eHbl, 06paTUTLCS B aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHbIN LIEHTP.

« CneauTb 3a TeM, 4To6bl BCe pyHKM Bbiny Cyxumm n YncTbiMm, 6e3 Macna 1 cMaski.

20. lepen nyckom  CTaHka  criegyeT ybpaTb BCe raeyHble KMuYM, WHCTPYMEHTbI 1
NPUHaANEeXHOCTH.

21. Yb6eaguTecb B TOM, YTO Mepekmniovatenb HaxoAWTCS B MONMOXEHWUM «OTKPbITO» B MOMEHT
BKMKOYEHUS CTaHKa .

22. B Tom crny4ae, ecnu CTaHOK ucnone3yetca ans paGOTbI noa OTKPbITbIM He6OM, cnenyet
pa6oTtaTb TOMbKO C TEMM NpOBOAAMMU W YANMHUTENAMM, KOTOPble MpeaHasHayeHbl Ans
paboTbl Ha ynuue.

23.  lepepn TeMm, Kak CHOBa BKIIIOYMTb CTAHOK, CrieyeT BHUMATENbHO OCMOTPETL €ro , Ans Toro,
4TOGbI Y6EaUTLCA B OTCYTCTBUM MOBPEXAEHWIA, NIMLLHUX NPEAMETOB 1 B €ro roTOBHOCTM K
pabote. B ToM cnyyae, ecnu nospexzieHa 3aiwimta unu nobas apyras yactb, ee cnegyet
3aMEHUTb COOTBETCTBYIOLLMM 0Opa3oM MM OTPEMOHTUPOBaTh, dTa pabota AomkHa ObiTb
nposeaeHa aBTOPU3OBAHHBIMU CEPBUCHBLIMU LIEHTPaMU, 3a UCKNIYeHnem no6oro Aapyroro
cnyyas, KOTopbl JormkeH ObiTb yka3aH B AaHHoM C6opHuke WHCTpykumid. 3anpeliaetcs
pabotaTb CO CTaHKOM B TOM Crlyyae, €Cnv MNepeknoyaTenb He BKIOYAETCa U He
BbIKITIOYaEeTCA.

24. B cnyyae HexBaTKM eCTECTBEHHOTO  OCBelleHWs obs3aTenbHO  UCMonb30BaTh
[IONONHUTENbHOE UCKYCCTBEHHOE OCBELLeHNe B paboyeii 3oHe.

25.  PekomeHgyemasi Temnepatypa ana pabotbl crtaHka ot +5 °C go +40 °C v 0,8 u 1,16ap.
(mMakcumaneHas BnaxHocTb 95%).

Yxop v Texo6enyxvBaHue

1 Mpexae, Yem NPUCTYNUTb K OYUCTKE, PEMOHTY, TPacMOPTVUPOBKE UK BbIMOMHEHMIO paGoT no

TexocOnyxuBaHMio yCTPOcTBa, HEOBXOANMO BLIMOMHUTL €ro OTKIIOHYEHNE.

He ncnonbayiiTe arpeccuBHbIE YACTSLLME CPEACTBA A OYUCTKM AAHHOTO YCTPOCTBA.

Hu npu kakux o6CToATENLCTBAX HE CEAyeT norpyxarb CTaHOK B BOAY.

PykosiTki AOMKHBI BbITb Cyxue, YucTble 1 6e3 cnefos xupa n Macna.

,uﬂﬂ ny4ywero cCoxXxpaHeHUsa CTaHka Mbl COBETYeM NpOoMbIBaThL ero BOAOVI nocne OKOH4YaHus

paboTbl, @ Takke NPONyCTUTb YUCTYHO BOAY Yepes CUCTEMY €€ OXITaKAEHWUS.

[1ns nyyLIero coxpaHeHnsi MallMHbl Mbl COBETYEM MPOMbIBaTb €e BOLOW NOCHe OKOHYaHWs

ee paboTbl, @ Takke MPOMYCTUTL YNCTYIO BOAY Yepe3 cucTemy ee oxnaxaeHus. Mepen

TeMm, Kak YACTUTb MaluMHy y6epuTe HWKHWIA NOAHOC W AekaHTaTop ynafeT B Gagbio unm

pesepByap, KOTOPbI Mbl IPeABapUTENbHO MOATOTOBUNM Anst cGopa BoAbl. (PucyHku 29)

7. PerynspHo nposepsainTe pexyLuui 6ok, u npu HeobXxoANMOCTU HacTpaueainTe ero: (PUCyHKn
30)

g wn

D

» Ocnabere ranky A.
* Mpwn nomoLLm knkoya 6 MM. crierka NOATSHUTE BUHT B.
+ CHoBa noATsHWTE raiiky A.
8. C NpofomKUTENbHBIM UM HENpaBUIbHBIM UCMOMNb30OBAHWEM YITIOMEP MOXeT MoTepsTb
nepneHanKynsapHocTb. [ns perynupoBkn TouHocTn  90°: (PucyHkwu 31)
« PaamecTuTe poBHWUMIO OTHOCUTENLHO AUCKa noA yrnom B 90°, NoAnépThIn YronbHUKOM 1
[OeiCTBYITe, Npy NOMOLLIM BUHTOB A.
« MoBTOPKTE ONEepaLyio BO BpaLLAKLLEMCS YroMepe, NpUBeAeHHOM B 1eiiCTB1E BUHTOM B.
9. [Ans HacTpoiikv ancka B 90° HeO6X0AMMO POBHUIO Ha CTOMe U PerynupoBaTh MOSOXeHue,
npu nomouu BuHTOB C. (PucyHkn 32)
10.  YTunusauus cTaHka OCYLIECTBMSeTCS B COOTBETCTBMM C HOPMamu U pernameHTamm
CTpaHbl UCMOMb30BaHUSA B YTUNW3ALMOHHBIX MYHKTaX AN NpaBUIbHON Knaccudukauum u
nepepaboTkn MaTepuanos.

TexHn eckrexapakTepUCTUK 35-36
OnuvoHanbHble KOMMMEKTYIoLLME. 38
[eknapauus cootseTcTBus AnpekTrsam CE. 39-40
OnekTpyyeckas Lenb 41

BanpetyaeTcs no6oe BOCNPOU3BEEHUE NOMHOE W YaCTUMHOE JaHHOTO NPOAYKTa, B KakoM Gbl TO HY Gbino (hopmaTe v BUae, CPeACTBAMU MEXaHUYECKUMU, choTorpadhnieckumm Unn 3nekTpoHHbIMK 6e3 npeaeapuTenibHoro cornacis GERMANS BOADAS.A.

Mopno6Hble AeicTars ByayT paccMaTpuBaTbCs Kak NMPOTUBO3aKOHHBIE U MOBMEKYT 3a coboi npecnesosaque B cyaebHOM nopsiake.



HEUCMPABHOCTb

Pycckunun
MEPEBOL OPUTMHANBHON MHCTPYKLMA

BO3MOXHAA MPUYMHA

PELLEHUE

[Buratens He 3anyckaeTcs

Het HMaps>keHua nnm oHo HegocTaTovyHoe

MpoBepuTb NoAKIoYEHVE U kabenb

[suratenb 3abnokmpoBaH

MpoBepuTb BpaLleHWe ABUraTensi Ha XON0CTOM Xo4y

Mpobnema c BblkntoyaTenem

Casizatbesi ¢ CepBUCHBIM LIEHTPOM

Mpobnema ¢ gBuratenem

Csssatbesi ¢ CEepBUCHBIM LIEHTPOM

[Buratenb 3anyckaeTcsi HO
BpaLleHe NPOMCXOAUT B
HeBepHOM HanpaBrneHun

BpakoBaHHbIN kKoHOecaTop

Caszatbcs ¢ CepBUCHBIM LIEHTPOM.

Mpobnema ¢ gBuratenem

Casizatbesl ¢ CepBUCHBIM LIEHTPOM

[OBuratenb YpeamepHo
neperpeBaeTcs Unn
ocTaHaBnuBaeTcs

Mpobnema ¢ yanuHuTenem.

MpoBepuTb yanUHUTENb. BKMIOYMTEL CTAHOK HAaNpsiMy!o.

YpeamepHas pabodas Harpyska.

CHU3UTb Harpysky Ha CTaHOK.

[Mpobnembl ¢ aneKkTponuTaHMeMm.

MpoBepuTb HanNpsKeHVe.

CIIULLKOM BbICOKasi CKOPOCTb MPOTSHKKMA AKCKa BO
BPEM Pe3Ku.

CHM3WTb CKOPOCTb PE3KU.

Mpo6nema ¢ gsuratenem

Casizatbest ¢ CepBUCHBIM LIEHTPOM

[BuraTtens ocTaHaBnNuBaeTCsi BO
BpeMs pe3ku

3abut nnu BoipaboTaH AucK.

I'IpoeepMTb COCTOsIHWE Ancka. 3aMeHNUTb OUCK.

YpeamepHas paboyas Harpyska.

CHW3WUTb HarpysKky Ha CTaHOK.

He xBataet MOLLHOCTW.

MpoBepuTb HanNpsHkeHVe.

Mpobnema c gBuratenem

. CeAsatbesa ¢ CepBUCHBIM LIEHTPOM

KpuBow pe3

3abuTt nnu BeipaboTaH AnCK.

npOBepI/ITb COCTOAHME OUCKa. 3ameHuTb AUNCK.

HeBepHo nogobpaH auck.

3amMeHuTb OuCK.

3aroToBKka caBUraeTcst BO BpeMsi pesku

XOpOLLO 3aKpenuTb 3aroToBKY Ha paboyem cTone.

nOBerHOCTb Ha KOTOPOVI YCTaHOBJI1EH CTaHOK
He poBHas

C nomotupto YPOBHS yCTAHOBUTb CTAHOK HA POBHOW NOBEPXHOCTH.

CTaHOK HEOTPErynMpoBaH.

OTperynupoBaTb ctaHok. O6patutbcst B CEpBUCHBIN LEEHTP.

[Ounck 6bicTpo 3a6uBaeTcA

HepocTaTtouHas abpasmBHOCTL MaTeprana

3ameHuUTb AUCK Ha apyrow ¢ 6onee Msrkow CBA3KON.

CIIULLKOM BbICOKasi CKOPOCTb MPOTSHKKMA AKcKa BO
BPEM Pesku.

CHU3NTb CKOpPOCTb pes3Ku.

HepocTtaTtoyHoe oxnaxpeHve

I'IposepMTb Hacoc, WnaHr noga4un Bofbl, perynatop Hanopa.

YpeamepHasi TonwmHa matepmana

Mopobpatb apyrov Anck

BricTpas BbipaboTka Aucka

YpeamepHo abpasmBHbIin MaTepuan

3ameHUTb AMCK Ha Apyroii ¢ 6onee TBEPAOW CBSI3KON.

HenpaBunbHo nogobpaH amck

3ameHUTb AUCK Ha Apyro ¢ 6onee TBEPAON CBSI3KOW.

[OncK MeaneHHo pexeTr

[nck 3a6ut nnu BeipabotaH.

[MpoBepuTb COCTOSIHWE AuncKa. 3ameHUTb OuCK.

He xBataet MOLLHOCTW.

MpoBepuTb HanpshkeHve ceT. OBpaTUTb BHUMAHWE Ha MOLLHOCTb
ABUraTens, Ucrnonb3oBaTb ApYrylo Mofenb CTaHka ¢ 6onee MOLHbIM
MOTOPOM.

Bubpauus ctaHka

Bubpauus gucka.

[MpoBepuTb cOCTOsIHME Ancka. 3aMEHUTb AUCK.

[edeKT NpXUMHbIX NnaLlekx.

I'IposepMTb NPWXUMHbIE NnaLlKn.




Turkish

ORJINAL GEVIRI

A.KURULUM TALIMATLARI

0 Kurulum

. Guvenlik 6nlemleri

. Baglantilar

. Uygulamalar

0 Calisma alanina iligkin tavsiyeler

B. MAKINEYI BASLATMA
. Makineyi baslatmadan énce kontrol edilmesi gereken pargalar

C.KULLANIM TALIMATLARI

Kurulum

Makinenizi ambalajindan gikardiktan sonra hasarli veya bozuk parcalarin olmadigindan emin olmak
icin makineyi kontrol ediniz. Hasarli veya bozuk pargalarin mevcut olmasi durumunda, orijinal parcalarla
degistirilecektir. Bu pargalarin elektrik pargalari oimasi durumunda ise referans numarasi ayni olan yasal
olarak yetkili cihazlarda kullanilan pargalarla degistiriniz. ( Bu hususta stipheniz olmasi durumunda liitfen
Ureticiye daniginiz).

Tekerlekler sadece bir kisinin makinayl tasimasina izin verir, Bu iki tarafindan tavsiye edilir.
DX marka makine ambalajlarinda makine ayaklari, nakliye pozisyonun da sevk edilir. (Resim1)

Makineyi galistirmadan énce;

1. Atutacaklarini basma ayaklarindan gikariniz. (Resim 2)

2. Sase kelepgelerinin tamamen serbest kalmasi igin, makineyi kaldirmak gerekecektir ve bunun igin
bir kiginin yardimina gerek olacaktir. (Resim 3)

3 Kelepgeleri glivenlik pozisyonunda koyunuz ve basma ayaklarina iyice oturdugunu kontrol ediniz.
(Resim 4)

4. Yeniden A tutacaklarini monte ediniz. (Resim 5)

& Makineyi diiz ve tesviye edilmis yerlerde kullaniniz, bu sekilde galismaya baslamadan makine yere
tam oturarak intibak eder ve giivenli bir galisma ortami saglanmis olur. (Resim 6, 7)

6. Makinenin hareketli bas kismi, tasima esnasinda yerinden oynamamasi igin sabitienmistir. B

tutacagini bosaltarak serbest birakin. (Resim 8)
Giivenlik 6nlemleri
Gvenlik énlemleri makinenin kullanimindan 6nce okunmali ve okunan tarafindan anlasiimalidir.
DX makineleri, diger glivenlik 6nlemlerinin yaninda, kesim esnasinda disk'e direkt temasi 6nleyen diger
bir givenlik sistemine de sahiptir.
Baglantilar
Ozellik levhasinda gésterilen makinenin voltaji ve frekansinin elektrik sistemine uyumlu olup olmadigini
kontrol ediniz. (Resim 9)
Nakliye siiresince kablolarin soguk yerde kalmasina dikkat ediniz. Kablolar takili durumundayken asla
makineyi baska bir yere nakletmeye calismayiniz.
Kablosuz gelen makineler igin, nci sayfadaki kablo bilgilerine bakynyz. 22.
Uygulamalar
Kullanim: DX modelleri ingaat malzemeleri igin diiz veya sevli kesim iglemleri igin profesyonel kesinlik
makineleridir ve kilavuzlu bir yatak sistemi sayesinde ¢alismaktadirlar. Bu gesitteki kesimler su sogutmali
elmas uglu bigaklarla yapilmaktadir.
CGalisma alanina iligkin tavsiyeler
Isin yapilacagi alanin/yerin durumuna &zellikle dikkat ediniz. Alani temiz ve iyi aydinlatimis bir sekilde
tutunuz. Optimum performans ve giivenli galisma sartlari elde etmek amaciyla her zaman igin makinenizi
temiz tutmaya 6zen gosteriniz.

Makineyi baglatmadan 6nce kontrol edilmesi gereken parcalar

Bu makineyi kullanmadan énce, pargalarin eskimis, hasarll veya bozuk olup olmadiklarini kontrol ediniz.
Herhangi bir parganin uygun durumda olmadigini tespit etmeniz haline, ilgili pargay aninda tamir ettiriniz
veya degistiriniz.

Makinenin uglarinin bigaga tam dikey olup olmadiklarini kontrol ediniz. Bu ayarlar makinenin fabrika
clkisindan 6nce yapilmaktadir.

Ozellik levhasinda gésterilen makinenin voltaji ve frekansinin elektrik sistemine uyumlu olmasi konusunda
emin olunuz.(Resim 9)

Sizinti (diferansiyel) durumlarinda elektrik ¢ikisinin topraklama ve koruma baglantilarinin mevcut
olmalarindan emin olunuz. Bir uzatma kullandiginizda, kablo bélimiiniin en az 2.5mm2 olup olmadigini
kontrol ediniz.

Disk koruyucusu, kullanicly! kesim esnasinda meydana gelebilecek kazalardan koruyacaktir. Bu ylizden
kesim esnasinda, kesilecek parganin kalinligina gére bu kapak ayarlanmalidir.

Eger diskler hatali bir sekilde takilmis ise ve saat yonin tersinde galigiyorsa makineyi durdurun ve diskleri
dogru monte edin.

1. Bigag yerlestirmek veya degistirmek igin, siriicli saftina ulasmak igin ilk basta koruyucu kapagi
clkartiniz. Bicag bigak diskleri arasinda yerlestirerek, makine lizerinde gésterilen yéne dogru gevi-
riniz. Vidalar resimde gésterilen sekilde sikistiriniz. (Resim 10.11)

2. Su tepsisinin suyla doldurulmasi; tepsi, su pompasi tamamen suyun iginde kalacak sekilde
doldurulur. Temiz su ile galisarak bigaklarin daha uzun kullanim émriini ve gelistirmis ¢calisma
performanslarini saglamaktadir. (Resim 12)

3. DX modelleri seramik karolarin yerlestirimesi igin bir sabit tezgahla ve bir sir-
guli motor  Unitesiyle  donatiimigti. ~ Bu  sistem  sayesin  maksimum  kesin-
lik ve rahatlk iginde her turli seramik karolarini isletebilirsiniz.  (Resim  13)
Modelleri DX-350 alttaki kesim limiti, makine kafasini, kesilecek pargaya gore her iki yonden
sinirlandirir. (Resim 14)

4. Makinenin hareket tertibati gresli, contali bilyeli (ruiman) tekerlekleri sayesinde gergeklesmektedir.

5. Kazalari 6nlemek igin, diiz kesim konumundan sevli kesime ( veya tam tersi) gegis yaptiginizda
ve surekli kesimler icin kesme boyunu ve uglarin ayarini yaptiginizda motoru kapatiniz. (Resim
15 ve 16)

6. Makineyi baslatmak icin yesil (veya "I" isaretli) digmeye basiniz. Durdurmak igin, kirmizi digmeye

D. BAKIM

Temizlik ve bakim

E. GENEL OZELLIKLER

20.
21.
22.
23.

24.

25.

Teknik 6zellikler

Tdm makine aksesuarlari

Aksam

EEC duzenlemeleri uyumluluk beyani
Elektrik devresi

(veya "0" isaretli) digmeye basiniz. (Resim 17)
DX-350 modelleri motoru asiri isinmaya karsi koruyan bir glivenlik sistemine sahiptir.
Herhangi bir belirli neden olmaksizin motorun durmasi durumunda, muhtemelen asir derecede
calistinlmis olmasindan dolayi birkag dakika bekleyiniz. Bir sonraki kesim isleminde hizi orta de-
receye ayarlayiniz.
Makine galismaya basladiktan sonra, pompa tarafindan tedarik edilen suyun normale dénene
kadar motoru bekletiniz (4 veya 5 saniye). Amuslugu vasitasiyla, disk'i sogutan suyun debisi ayar-
lanabilir. (Resim 16)
Dogru kesimler yapmak igin, hareketleri zorlagtirmadan ve motoru zorlamadan bigadi diiz ve uy-
gun sekilde yonlendiriniz. Yanlis bir hareket galisma pargasini kirabilir ve ciddi derecede bigaga
zarar verebilir. (Resim 19, 20)
DX makineleri maksimum hassasiyetle ve tam odlglide para-
lel, ard arda kesimler yapabilr, bunun igin aksesuar vardir. (Resim 20)
Buylk parca kesmek icap ettiginde, masa eki kullanarak, daha fazla dayanma yiizeyi elde edilebi-
lir. Bu sekilde makinenin her iki yani kullanilabilir. (bakiniz 22 / ref.54991)
45° kesimleri igin (sevli kesimler), blyik kesinlikle makinenin kafasinin konumlandirmak igin me-
kanik bir blokaj sistemi mevcuttur. (Resim 21, 22)
DX modellerin asindirici kesme etkisi motif Unitenin pivot hareketi yapmasi ve mekanik blokaj
sistemi ile meydana gelmektedir. Motorun agirligi zit bir yay ile dengelenmektedir. (resim 23, 24)
Sase sabitlenerek, 0° ve 60° donebilen cetvel monte edilebilir. Bu kesilecek parcalari dayamaya
ve ard arda kesimler yapmaya yarar. (Resim 25, 26) Fabrikadan ayarli gelen, yan tarafta bulunan
cetvel gurubu sabitlenerek (D), hassas bir sekilde ve ard arda 90° ve 45° lik kesimler yapmak
muimkiindiir.(Resim 27, 28)
DX modellerin dogru ¢alismalari igin diiz seviyeli yiizeyler izerinde ¢aliginiz.
Higbir zaman gatlamis veya eskimis elmas uglari kullanmayiniz.
Bigaklari durdurmak igin higbir zaman yan basing uygulamayiniz.
Dikkatle bu trtinii kullanmadan 6nce bu talimatlari okuyun ve kaydedin.
Daha iyi ve giivenli bir performans igin kesme aletlerini temiz ve keskin durumda saklayiniz.

* Aksesuarlari degistirdiginizde talimatlara dikkatle uyunuz

* Bu makinenin kablolarini diizenli araliklarla kontrol ediniz. Hasar veya asinma ya da yirtiima
isaretleri mevcut ise bu durumda yetkili bir servis bayisinde bu parcalari tamir ettiriniz.

* Makinenin kulplarini temiz, kuru ve gres ile yagsiz durumda tutunuz.
Makineyi agmadan énce anahtarlari ve aygitlar gikartiniz.
Makineyi fige taktiginizda diigmenin acik konumda olmasindan emin olunuz.
Makineyi dis ortamlarda kullanirken, sadece bu amag icin tasarlanan uzatma kablolarini kullaniniz.
Bir makineyi tekrar kullanmadan 6nce, yapmaya amaglamis oldugunuz calisma igin makinenin
uygun calisma diizeninde olup olmadigindan emin olmak igin dikkatle kontrol ediniz. Koruyucu
olsun veya olmasin, bu talimat kilavuzunda aksi belirtimedikge herhangi bir hasarli parca yetkili
servis bayisi tarafindan tamir edilmeli veya degistirilmelidir. Makine agilip kapanmiyor ise makineyi
kullanmayiniz.
Ege calisma alanlarinda ortamda bulunan 1sik yeterli degil ise yeterli yapay isiklandirma yapiimasi
esastir.
Tavsiye edilen galisma sicakliklari 5 ila 40 ° C arasinda ve 0.8 ve 1.1 bar arasindadir. (maksimum
nem orani% 95)

Temizlik ve bakim

1.

N

Makine tizerinde temizlik, bakim veya tamirat yapilmaya koyulmadan énce, veya tagsimadan 6nce,
aletin elektrik baglantis kesilmeli fis gekilmelidir, temizligin nemli bir bez ile yapiimasi 6nerilir.
Makinenin temizligi icin agresif temizlik maddeleri kullanmayiniz.
Makine su igine daldiriimamalidir.
Makine kablolarini periyodik olarak kontrol ediniz eder zarar gérmiis kablo var ise yetkili bir servis
araciligi ile degistiriniz.
Buitlin tutacaklarin islak olmamasina ve yagli olmamasina dikkat ediniz.
Makinenizi iyi durumda saklamak igin, makinenizi kullandiktan sonra su ile yikamanizi ve sogutma
sisteminde temiz su kullanmanizi tavsiye ederiz. Makineyi temizlemeye baslamadan énce , alt
tepsiyi gikariniz, alt tepsi gikinca , buraya daha énceden koydugumuz bir kova veya benzeri kap'a
su bosalacaktir. (Resim 29)
Disk kafasindaki boslugu diizenli olarak kontrol ediniz, ve gerekli ise ayarlama yapiniz: (Resim 30)
« A somununu gevsetin.
« B civatasini bir 6 mm anahtar yardimiyla yavasca sikiniz.
* A somununu tekrar sikiniz.
Sturekli kullanim veya hatali kullanim dan dolayi génye grubu dikeyligini zamanla kaybedebilir. Bu
grubu tam 90° ye ayarlamak igin: (Resim 31)
* Disk'e nazaran 90° ag ile bir génye koyarak A ayar civatalarini oynatarak ayar yapiniz.
* Ayni islemi dénen gonye Uizerinde tekrarlayarak B civatalarini ayarlayiniz
Disk'i 90° ye ayarlamak igin, masa lizerine bir gonye koyarak, aglyi C civatalari ile ayarlayiniz.
(Resim 32)
Makine malzemelerinin dogru siniflama ve toplanmasi noktasinda her tlkenin vermis oldugu tali-
matlara gore yapilmaktadir.

Teknik 6zellikler. bakiniz 35-36
Aksam bakiniz 38
EEC diizenlemeleri uyumluluk beyani bakiniz 39-40
Elektrik devresi bakiniz 41

GERMANS BOADA S A" nin éncellikii onay! olmaksizin, herhangi bir format altinda veya herhangi bir yontemle bu kilavuzun kismi veya tamamen yeniden olusturulup gogaltiimasi s6z konusu olusturma mekanik, foto grafik veya elektronik olmasi durumunda bile kesinlikle yasaktir.

Bu faaliyetlerden herhangi birisi yasal sorumluluk gerekmektedir ve yasal islemlerin baslatiimasina neden olabilmektedir.
GERMANS BOADA SA."'nin 6ncellikli ihbar yapmaksizin her tirlii teknik tadil yapma hakki sakli bulunmaktadir.
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ORJINAL CEVIRI

MUHTEMEL SEBEP

Motor ¢calismaya baglamiyor

Elektrik beslemesi galismiyor veya motora yeterli
miktarda elektrik gelmiyor.

co

Elektrik tesisatini ve elektrik kablosunu kontrol edin.

Motor kilitleniyor.

Yk olmaksizin motorun dénusiinii kontrol edin.

Calistirma digmesi sorunu.

Calistirma dugmesini degistirin. Satis Sonrasi Hizmet ile iletisime gegin.

Motor sorunu.

Motoru degistirin. Satis Sonrasi Hizmet ile iletisime gegin.

Motor calismaya basliyor ancak
ters yonde doniiyor veya doniig
yoniinii belirleyemiyor.

Kusurlu kondansator.

Kondansatorl degistirin. Satis Sonrasi Hizmet ile iletisime gegin.

Motor sorunu.

Motoru degistirin. Satis Sonrasi Hizmet ile iletisime gegin.

Motor asiri i1siniyor veya duruyor.

Uzatma kablosu kusurlu veya kapasitesi yetersiz.

"Uzatma kablosunun uygun olup olmadigini kontrol edin.
Makineyi dogrudan sebekeye baglayin."

Asiri yikleme.

Calisma yukinu disirin.

Elektrik sebekesi uygun degil.

Gerilimi kontrol edin.

Kesim hizi ¢ok fazla.

Kesim hizini digdrin.

Motor sorunu.

Motoru degistirin. Satis Sonrasi Hizmet ile iletisime gegin.

Kesim sirasinda motor duruyor.

Bigak optimum performansini kaybediyor.

Bigagi kontrol edin. Bicagi degistirin.

Asir yikleme.

Calisma yukinu distrin.

Motora yeterli glic gelmiyor.

Makinenin girig voltajini kontrol edin. Motorun durumunu kontrol edin.

Motor sorunu.

Motoru degistirin. Satis Sonrasi Hizmet ile iletisime gegin.

Kesim hizasi yanlis.

Bigak optimum performansini kaybediyor.

Bigagdi kontrol edin. Bigadi degistirin.

Bigak materyale uygun degil

Tavsiye edilen baska bir bicak kullanin.

Kesim sirasinda kayma oluyor.

Materyali uygun aksesuarlar yardimiyla sabitleyin.

Makine diiz olmayan bir yiizeye yerlestiriimis.

Su terazisi kullanarak makineyi galisma yiizeyine diiz bir sekilde yerlestirin.

Makine hizasi bozuk.

Makinenin hizasini kontrol edin. Yeniden ayarlamak icin farkli bir hizalama
araci kullanin. Satis Sonrasi Hizmet ile iletisime gegin.

Bicak kolayca kapaniyor

Kesilecek materyal kullanilan bigak igin yeterli
seviyede yipratici degil.

Daha yumusak agizli bir bigak kullanin.

Kesim hizi gok ylksek

Kesim hizini dustrin.

Bigak sogutmasi uygun degil

Su pompasini, borulari ve akis kontrol sistemini kontrol edin.

Materyal asiri seviyede kalin.

S6z konusu kalinlik igin uygun tip bicak kullanin.

Bicak kolayca asiniyor

Materyal asiri seviyede yipratici.

Daha sert adizli bir bigak kullanin.

Bigak materyale uygun degil

Daha sert agizli bir bigak kullanin.

Bicak zor veya ¢ok yavas kesiyor

Bigak optimum performansini kaybediyor.

Bigagi kontrol edin. Bicagi degistirin.

Motora yeterli glic gelmiyor.

Makinenin giris voltajini kontrol edin. Motorun durumunu kontrol edin.

Makine titresim yaratiyor

Bigakta salinim meydana geliyor.

Bigagi kontrol edin. Bicagi degistirin.

Kusurlu flanglar.

Flanslari kontrol edin. Flanslari degistirin.
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UMACZENIE INSTRUKCJI ORYGINALNEJ

A.INSTRUKCJA MONTAzU
. Montaz

. Bezpieczenstwo

. Zasilanie

. Zakresy zastosowan

. Stanowisko pracy

B. URUCHOMIENIE
. Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Montaz

Przy rozpakowaniu maszyny prosze upewni¢ sie czy czesci nie sg uszkodzone lub potamane. Jesli tak

to nalezy zastgpi¢ je oryginalnymi czesciami zamiennymi. Jezeli dotyczy to elementéw elektrycznych, to

muszg by¢ one zastgpione elementami o identycznych parametrach. (W przypadku watpliwosci prosze
sig zwréci¢ do producenta).

Mimo, Ze kdtka umozliwiajg transport maszyny przez jedng osobe, zaleca sig, aby czynity to dwie.

Maszyny DX dostarczane sg w opakowaniu z nogami podporowymi w pozycji przystosowanej do trans-

portu. (Rys.1)

Przed uruchomieniem;

1. Usung¢ wszystkie cztery gatki A z nég podporowych. (Rys. 2)

2. Niezbedna bedzie pomoc drugiej osoby, aby podnies¢ zespét maszyny, tak by kotwy ramy kons-
trukeyjnej catkowicie sie odbezpieczyly. (Rys. 3)

&k Ustawic¢ kotwy w bezpiecznej pozycji i sprawdzi¢ czy sg one dobrze przymocowane do nég pod-
porowych. (Rys. 4)

4. Ponownie natozy¢ wszystkie cztery gatkiA. (Rys. 5)

5. Zalecamy montaz na powierzchniach ptaskich i wyréwnanych, sprawdzajgc, by maszyna dobrze
przylegata do podiogi przed rozpoczeciem pracy. W taki sposéb zapewnione zostang bezpieczne
warunki pracy maszyny. (Rys. 6, 7)

6. Ruchoma gtowica maszyny przymocowana jest do prowadnicy, by unikng¢ jej przemieszczania
podczas transportu. Prosze poluzowac gatke B, by odbezpieczy¢ pozycje. (Rys. 8)

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem pracy urzadzania nalezy doktadnie przeczytac i zrozumie¢ wskazoéwki zawarte w

instrukcji obstugi.

Maszyny DX, dysponujg wsrdd innych srodkéw bezpieczenstwa, systemem zabezpieczajgcym przed

bezposrednim kontaktem z tarcza w momencie cigcia.

Zasilanie

Prosze sprawdzi¢, czy podane na tabliczce znamionowej urzgdzenia napigcie i czestotliwos¢ odpowiadajg

parametrom sieci elektrycznej. (Rys. 9)

Podczas transportu kabel przytaczeniowy musi by¢ zwinigty. Urzgdzenia nie mozna w zadnym wypadku

przesuwac poprzez ciggnigcie za kabel przytaczeniowy.

Maszyny dostarczana sg bez kabla zasilajgcego. Numer referencyjny kabla na stronie 22.

Zakresy zastosowan

Zastosowanie: urzadzenia DX sg profesjonalnymi precyzyjnymi maszynami do ciecia materiatéw bu-

dowlanych. Stuzg one do wykonywania cie¢ prostych oraz ukosnych, przy wykorzystaniu utozyskowanego

systemu prowadzenia, za pomocg tarcz diamentowych chtodzonych woda.

Wytyczne dla warunkoéw pracy

Prosze zwraca¢ uwage na warunki w otoczeniu stanowiska pracy. Prosze utrzymywac je zawsze

w czystosci i dobrze o$wietli¢. Maszyna musi by¢ oczyszczona po kazdym uzyciu. Zapewnia to jej

bezpieczng prace z najlepszg wydajnoscia.

Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewni¢ sig czy elementy urzadzenia nie sg zuzyte, uszkodzone
lub potamane, i jesli tak to takie elementy natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢.

Nalezy upewni¢ sie czy ograniczniki sg ustawione prostopadle do tarczy, tak jak sg dostarczone przez
producenta. Nalezy sprawdzi¢ czy napiecie i czestotliwos¢ sieci zasilajacej odpowiada danym z tabliczki
znamionowej. (Rys. 9)

Przytacze elektryczne musi by¢ uziemione i posiada¢ zabezpieczenie przed przebiciem (réznicowe).
Przy stosowaniu kabla przediuzajgcego nalezy sprawdzi¢ czy przekrdj kabla nie jest mniejszy niz 2,5
mm2.

Ostona tarczy chroni uzytkownika przed mozliwymi urazami podczas cigcia. Tak wigc w momencie ciecia,
pokrywa dostosuije sie do grubosci obrabianego elementu.

W przypadku omytkowego zatoZenia tarczy tak, ze obraca sig w przeciwnym kierunku, nalezy zatrzymac
maszyne i zamontowac tarcze prawidtowo.

1. Przed przystgpieniem do zatozenia lub wymiany tarczy nalezy zdjg¢ pokrywe ochronna. W ten spo-
s6b odstonieta zostaje 0$ napedowa. Tarcze tnacg ustawi¢ miedzy podktadkami podtrzymujgcymi,
uwzgledniajgc przy tym kierunek obrotu, i dokreci¢ srube mocujacg tak jak to przedstawiono na
rys. (Rys. 10, 11)

2. Nalezy koniecznie napetni¢ wodg zbiornik, tak by pompa wodna pozostawata catkowicie zanurzo-
na. Praca z czystg wodg przediuza zywotnosc tarczy tnacej i poprawia wydajno$¢ pracy. (Rys. 12)
3. Maszyny DX sg wyposazone w stét do uktadania ptytek i ruchoma glowice z napedem. System

ten pozwala na bardzo precyzyjng i wygodng prace ze wszystkimi rodzajami ceramiki. (Rys.13)
W modelach DX-350 dolny ogranicznik ruchu znajdujacy sig na koricu posuwu, pozwala na wytyc-
zenie z obu stron posuwu gtowicy, w zaleznosci od obrabianych elementéw. (Rys. 14)

4. Przesuw gtowicy odbywa sig na kétkach jezdnych ze smarowanymi i uszczelnionymi tozyskami
kulkowymi.
& Ze wzgledéw bezpieczenstwa zmiana pozyciji cigcia z prostej do ukosnej i odwrotnie, zmiana

wysokosci cigcia jak réwniez przestawienie prowadnic dla wielokrotnego cigcia sa mozliwe jedynie
przy wytgczonym silniku. (Rys. 15, 16)

6. Do wigczenia i wytgczenia silnika stuzy kilka wytgcznikéw: ZIELONY: Wigczony, CZERWONY:
Wytaczony i (0): Wytgczenie awaryjne. (Rys. 17)

7. Maszyny DX sg wyposazone w zabezpieczenie przed przecigzeniem silnika.

8. Jezeli silnik bez widocznych powodéw zatrzymuije sie, nalezy odczekaé kilka minut. Najprawdo-

D. KONSERWACJA
. Czyszczenie i konserwacja

E. OPIS TECHNICZNY

. Dane techniczne

. Typy maszyn

. WyposaZenie dodatkowe

. Deklaracja zgodnosci z dyrektywami CE
0 Obwdd elektryczny

podobniej przyczyna jest poddanie go wczesniej zbyt duzemu obcigzeniu. Przy nastgpnym cigciu
nalezy zmniejszy¢ predko$¢ przesuwu gtowicy.

9. Po wigczeniu maszyny prace mozna rozpocza¢ po ustabilizowaniu sie pracy silnika i doptywu
wody przez pompe (4 do 5 sekund). Za pomocg kurka A mozliwa jest regulacja natgzenia
przeptywu wody chtodzgcej tarcze. (Rys. 16)

10. Dla wykonania prawidtowego ciecia nalezy przesuwac gtowice rownomiernie, bez cofania i bez
przecigzania silnika. Przez niewtasciwg obstuge cigty materiat moze popekac, a tarcza tnaca
moze ulec powaznemu uszkodzeniu. (Rys. 18, 19)

11. Maszyny DX pozwalajg na doktadne réwnolegte ciecia, o najwigkszej precyzji, za pomocg
przyrzadu pomocniczego do mocowania, przeznaczonego do powtarzania cie¢. (Rys 20)
Dzigki dodatkowemu stotowi mozna uzyskac wiekszg powierzchnie podporowa, podczas cigcia
elementéw o duzych wymiarach. Moze by¢ on zamocowany po obu stronach maszyny. (Strona
22/ ref.54991)

12. Dla cie¢ pod katem 450 maszyna wyposazona jest w mechaniczng blokade, co umoZliwia pre-
cyzyjne ustawienie glowicy. (Rys.21, 22)

13. Przycinanie ptytek przy uzyciu maszyn DX umozliwia wahadtowe zawieszenie silnika napedowego
i mechaniczny system blokujacy. Ciezar silnika jest rownowazony przez sprezyne. (Rys. 23, 24)

14. Do ramy konstrukcyjnej przymocowany jest zespdt gtowicy silnika, obracajacy sie od 0o do
600. Pozwala on na podparcie obrabianych elementéw oraz wykonywanie powtarzajacych sig
cig. (Rys. 24, 25) Do zespotu pilarki formatowej przymocowany jest ogranicznik boczny (D),
regulowany fabrycznie, pozwalajgcy na wykonywanie powtarzajacych sie cig¢ od 900 do 450 z
najwigkszg doktadnoscia. (Rys. 26, 27)

15.  Aby zagwarantowa¢ niezawodng prace maszyn DX nalezy je ustawi¢ na poziomej powierzchni.

16. Nie wolno uzywaé uszkodzonych peknigtych lub wyszczerbionych tarcz tngcych!

17. Nie wolno hamowac tarczy tnacej przez docisk jednostronny!

18. Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje przed uzyciem tego produktu i zachowaj.

19. Narzedzia thace utrzymywac w czystosci aby zapewni¢ dobrg i bezpieczng prace:

* przy wymianie czesci postgpowac zgodnie z instrukcjg obstugi

« sprawdzac¢ okresowo kable przytgczeniowe i w razie stwierdzenia uszkodzenia odda¢ do
naprawy przez fachowy serwis, uchwyty utrzymywac w czystosci

« suche i wolne od tluszczu.

20. Przed wigczeniem usung¢ klucz do nastawiania oraz inne narzedzia.

21.  Sprawdzi¢ czy wytgcznik przy wigczaniu do sieci znajduje si¢ w pozyciji ,wytaczony”.

22. Przy pracy na wolnym powietrzu korzysta¢ wytgcznie z kabli przedtuzajacych przeznaczonych do
pracy w takich warunkach.

23. Przed kazdym nastepnym uzyciem nalezy sprawdzi¢ doktadnie prawidiowo$¢ dziatania i
przydatno$¢ do wykonania zaplanowanego zadania. Ewentualne uszkodzenia oprzyrzgdowania
zabezpieczajgcego lub inne uszkodzenia elementéw nalezy naprawi¢ w prawidtowy sposéb lub
Zleci¢ do naprawy lub do wymiany przez autoryzowany zaktad ustugowy, nawet jesli w instrukcji
nie jest podane nic innego. W przypadku gdy wytacznik nie pozwala sig wigczy¢ lub wytaczy¢,
maszyna nie moze by¢ dalej uzywana.

24. Konieczne jest sztuczne doswietlenie stanowiska pracy, jesli $wiatto dzienne jest niewystarczajgce.

25.  Zalecana temperatura pracy od 5 do 40°C i cinienie od 0,8 do 1,1 bar. (maksymalna wilgotnos¢
95%)

Czyszczenie i konserwacja
1. Przed przystgpieniem do czyszczenia, naprawy, transportu oraz wszelkich prac konserwatorskich
nalezy odtgczy¢ maszyne od zrédta zasilania.
Zaleca sig czyszczenie przy uzyciu wilgotnej szmatki.
Do czyszczenia urzagdzenia nie nalezy uzywac silnych srodkéw czyszczacych.
Nie dopusci¢ do zanurzenia urzgdzenia w wodzie.
Rekojes¢ urzadzenia musi by¢ zawsze czysta i pozbawiona $ladéw oliwy lub innych smaréw.
Aby utrzyma¢ maszyne w dobrym stanie zaleca sig czyszczenie jej po kazdym uzyciu wodg oraz
przepuszczenie przez system chtodzacy czystej wody. Przed przystgpieniem do czyszczenia
maszyny, nalezy wyja¢ zbiornik dolny. Dekanter opadnie do miski lub zbiornika, ktéry uprzednio
nalezy umiesci¢ do zlewania wody. (Rys. 29)
7. Prosze regularnie sprawdza¢ prace gtowicy tarczy i w razie potrzeby przystgpi¢ do jej regulacii:
(Rys. 30)
* Poluzowaé nakretke A.
« Delikatnie dokreci¢ $rube B za pomoca klucza 6 mm.
* Ponownie dokreci¢ nakretke A.
8. Przy nieodpowiednim lub przediuzonym uzytkowaniu maszyny, zespét pilarki formatowej moze
zmieni¢ swe prostopadte pofozenie. By go uregulowac, tak by znajdowat sig doktadnie pod katem
900 nalezy: (Rys. 31)
* Przystawi¢ ekierke wspdtliniowo do tarczy pod katem 900, opierajac jg na pilarce formatowe;j i
uregulowac sruby A.
* Powtdrzy¢ czynnos$¢ na obrotowej pilarce formatowej, regulujgc srube
9. Azeby ustawi¢ tarcze pod katem 900 nalezy potozy¢ ekierke na stole i uregulowa¢ pozycje tarczy
za pomoca $rub C. (Rys. 32)
10. Wycofanie maszyny z uzytku i jej zlomowanie nalezy przeprowadzi¢ wedlug przepiséw
obowigzujgcych w danym kraju, w punktach selektywnej zbiérki odpadéw, w celu prawidtowej
klasyfikacji i sposobu postgpowania z materiatami.

D0~ WD

Dane techniczne. Strona 35-36
WyposaZenie dodatkowe. Strona 38
Deklaracja zgodnosci z dyrektywami CE Strona 39-40
Obwadd elektryczny. Strona 41

Wszelkie odtwarzanie catosci lub fragmentéw tekstu podrecznika w jakimkolwiek formacie, jakimikolwiek $rodkami i w jakikolwiek sposdb - mechaniczne, fotograficzne lub elektroniczne, bez uprzedniego zezwolenia GERMANS BOADA S.A., jest zabronione.

Nieprzestrzeganie tego zakazu pocigga za sobg sankcje ustawowe i moze da¢ miejsce odpowiedzialnosci karnej.

GERMANS BOADA, S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia jakiejkolwiek zmiany technicznej bez uprzedniego powiadomienia.
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WA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Silnik nie daje sie uruchomic¢

Brak lub niewystarczajace napiecie zasilania

Sprawdzi¢ instalacje oraz przewody elektryczne

Zablokowany silnik

Sprawdzi¢ obroty silnika bez obcigzenia

Uszkodzony wytgcznik

Wymieni¢ wytgcznik. Skontaktowac sie z serwisem posprzedaznym

Uszkodzony silnik

Wymieni¢ silnik. Skontaktowac sie z serwisem posprzedaznym

Silnik daje sie uruchomic ale
obraca si¢ w niewtasciwym
kierunku lub nie osiaga
wiasciwych obrotow

Uszkodzony kondensator

Wymieni¢ kondensator. Skontaktowac sie z serwisem posprzedaznym

Uszkodzony silnik

Wymieni¢ silnik. Skontaktowac sie z serwisem posprzedaznym

Silnik przegrzewa si¢ lub
zatrzymuje

Nieodpowiedni przekrdj przedtuzacza lub
uszkodzony przedtuzacz

Sprawdzi¢ czy przekroj przedtuzacza jest wiasciwy. Podtaczyé maszyne
bezposrednio do sieci zasilajgcej

Przecigzenie robocze

Zmniejszy¢ obcigzenie silnika

Niewtasciwe napigcie zasilania

Sprawdzi¢ warto$¢ napiecia

Zbyt szybki posuw cigcia

Zmniejszy¢ szybko$é posuwu

Uszkodzony silnik

Wymieni¢ silnik. Skontaktowac sie z serwisem posprzedaznym

Silnik zatrzymuje si¢ w trakcie
ciecia

Stepienie lub zuzycie sig tarczy

Sprawdzi¢, naostrzy¢ lub wymieni¢ tarcze

Przecigzenie robocze

Zmniejszy¢ obcigzenie robocze

Niewystarczajgce napiecie zasilajgce

Sprawdzi¢ warto$¢ napiecia. Sprawdzi¢ stan silnika

Uszkodzony silnik

Wymienic¢ silnik. Skontaktowac sie z serwisem posprzedaznym

Nieréwna linia cigcia

Stepienie lub zuzycie sie tarczy

Sprawdzi¢, naostrzy¢ lub wymieni¢ tarcze

Tarcza nieodpowiednia do przecinanego
materiatu

Zastosowac inng tarcze zalecang do przecinanego materiatu

Materiat przesuwa sie podczas cigcia

Odpowiednio unieruchomi¢ materiat przy pomocy zalecanych akcesoriow

Maszyna stoi na nieréwnym podtozu

Wypoziomowaé maszyne z uzyciem poziomicy

Niewtasciwe ustawienie maszyny

Sprawdzi¢ ustawienie maszyny przy pomocy przyrzadéw ustawczych.
Skontaktowac sie z serwisem posprzedaznym

Tarcza zbyt szybko ulega
stepieniu

Przecinany materiat jest zbyt mato abrazyjny

Zmiana tarczy na inng o bardziej migkkim obrzezu tngcym

Zbyt szybki posuw tngcy

Zmniejszy¢ szybkos¢ posuwu

Niewystarczajgce chtodzenie tarczy

Sprawdzi¢ pompe wodng, przewody i zawor

Zbyt gruby materiat

Dobra¢ odpowiednig tarcze do grubosci przecinanego materiatu

Tarcza zbyt szybko si¢ zuzywa

Zbyt abrazyjny materiat

Dobra¢ tarcze z twardszym obrzezem diamentowym

Niewtasciwie dobrana do materiatu tarcza

Dobra¢ tarcze z twardszym obrzezem diamentowym

Utrudniony przesuw tarczy przy
cieciu

Stepienie lub zuzycie sie tarczy

Sprawdzi¢, naostrzy¢ lub wymienic¢ tarcze

Zbyt mata moc silnika

Sprawdzi¢ napiecie wejsciowe maszyny. Sprawdzi¢ stan silnika

Wibracje maszyny

Wibracje tarczy

Sprawdzi¢ tarcze i ew. jg wymienic

Uszkodzone obejmy tarczy

Sprawdzi¢ i ew. wymieni¢ obejmy
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X. OAHTEX

ZuvappoAdynon

Otav Byddete 10 £pyaAgio aTIO TO KOUTI OUOKEUQTIaG €AEETE TO TTPOOEKTIKG, yia va SIATTIOTWOETE OTI

OSev UTTAPXOUV OTTACKEVA 1) TTOU Va €XOUV UTTOOTEI PBOPA KOPPATIA. Z€ TIEPITITWAN TToU Ta BpEiTe, va

T aVTIKATAOTAOETE ATTO AUBEVTIKG avTaAAaKTIKA. KaBaTi TIpoKeITal yia NAEKTPIKG CUCTATIKA, TIPOXWPEIOTE

OTNV QVTIKATAOTACT TOUG OTTO OpdAOya Kal HE TO iBI10 TTPOTUTTO avapopds. (O€ TTEPITITWON ATTopiag Cup-

[BOUAEUTEITE TOV KATAOKEUAOTH).

O1 pnxagég DX TapéxogTal CUOKEUAOUEGES HE Ta TTOdIa OTAPIENG o€ Béon PeTapopdg. (gIK.1)

Mpig TG exkinon

1. BydATe Ta Téooepa TTOPOAA A aTrd Ta TTOdIa OTAPIENG. (€IK. 2)

2. Oa xpelaoTeE n BorBeia Kal GAAOU ATOPOU yia Ga ONKWOETE OAOKANPEN TN PNXAgr HEXP! o
£AeuBepwWBOUG TEAEANG OI GUYKPATNTAPEG TOU GOOE (eIK. 3)

& TotoBeTAOTE TOUG OUYKPATNTAPEG OE B€an aocPaledg, BeBaiwbedre OT e&al KAAG OTEPEWUEGOI

oTa TodIa OTAPIENG. (EIK. 4)

ToToBeTAOTE €K GEou Ta TEoOEPa TTOUOAA A. (EIK. 5)

ZUGIoTATal N XpAon Tagw Ot Ae&G Kal €TETEDEG ETMIPAGEIES, £TTAANBEUOGTAG OTI N PNXagH

£&al KAAG oTepEWUEGN OTO €8aQOg TIPIG GO §EKIGROTETE GO DOUAEUETE, KATG QUTO TOg TPOTTO Bt

TIETUXOUPE QOQaAEE OUGONKeS Epyacig. (ik. 6, 7)

6. H KignTA KePaAr TNG PNXAGNS e&al oTEPEWPEGN aTOG oAITBNTAPa (pdya) yia ga atmo@euxBoug
MOAGEG HETAKIGATEIG KATE TNG HETAPOPE. ZaAapwoTe To TTOHOAO B yia ga eAeuBepwaeTe Tn B€on.
(eIk. 8)

AogdAeia

AiaBdoTe Kal KatagonoTe KAAA TIG 0dNyEG acaAEdg TTPIG XPNOIUOTIOINCETE TO UNYXAGNHA.

O1 pnxagég DX S1aBéToug, ueTagl GAAWG PETPWS aoPaAedg, £ga GUOTNHA TTPOOTACEIG TTOU EUTTODEEI TNG

GUEDN ETTAQPN PE TOG SEIKO TN OTIYN TNG KOTTAG.

Z0vdeon

EAéyxete mavToTte €dv TG00 N TdON 600 KAl n CUXVOTNTA TOU EPYAAEiOU, TTOU avaypa@eTal OTO EVOEIKTIKN

TIAGKO TWV XAPAKTNPIOTIKWY CUUTITTTEI P auTr) Tou NAeKTpIKoU SIKTUOU. (EIK. 9)

Kara nv didipkeia NG HETAPOPAG Tou, GUAESTE TO KaAwdIo Tpo@odoaiag TUAYovTAg To. Mnv eTTixeIpAoE-

TE TIOTE TNV YETAKIVNON TOU £pyaAgiou TPABWVTAG TO ATTO TO KAAWSIO.

Mnxagég xwps KaAwdia. Asire aga@opég yia KaAwdia oe CeABa 22.

Xproeig

Xprion: Ta DX eivar emrayyeAUaTiKa epyaleia peyaAng akpiBeiag, £1I5IKE eVOEIKVUOPEVA YIO TNV KOTTH TWV

OIKOBOMIKWY UAIKWY, TOOO O€ UBEIEG KOTTEG OO0 KAl O€ YWVIAKEG HETOU EVOG KATEUBUVOUEVOU OUCTANA-

TOG OTPOPAAWY. AUTEG Ol KOTTEG TTIPAYHATOTIOIOUVTAI JE adApAVTIVOUG BICKOUG TToU WUXovTal JE VEPO.

ZXETIKOI TTEPIOPIOHON EGAITIAG TWV TTEPIBAVTOAOYIKWY TUVONKWV.

AwaoTe TNV TPETTOUCA TTPOCOXT OTIG TTEPIBAVTOAOYIKEG TUVONRKEG TOU XWpou epyaaiag. PpovTioTe yia

NV KaBapIdTNTa Kal T0 KAAGV QWTIOUS Tou Xwpou. PpovrioTe va éxete TavTa KaBapod To epyaleio pe

ATIWTEPO OKOTTIO TNV ETTITEUEN TNG PEYIOTNG ATTOS00NG OTIG TTAEOV ACPAAEIG TUVBKES EPYATITG.

o

MpoPAetTépevol éAeyxol TTpIv TNV B€an o€ AeiToupyia

MpIv TTPOXWPACETE TNV XPNOIKOTIOINGN TOU £pyaAgiou EAEETE TO TIPOTEKTIKA yia va BeRaiwBeiTe TTwg dev
UTTAPXOUV OTTACMEVA I} TTOU VO €XOUV UTTOOTE PBOPEG KOPUATIA, EGV BPEITE KATTOIO, TIPOXWPEIOTE OTNV
GUEaN ETTIOKEUN TOU I QVTIKATAOTAON TOU.

EAéETe edv TpdypaTi o1 odnyoi Tou epyaleiou BpiokovTal kGBeTol oTov Sioko. AuToi Trapadidovtal pub-
HIOUEVOI ATTO TO EPYOOTACIO KATAOKEUNG. EAESTE £dv TOGOO N TdoN 600 KaI N CUXVOTNTA TOU EpYaAeiou,
TIOU avaypA@ETal OTO EVOEIKTIKA TTAGKA TwV XAPOKTNPIOTIKWY GUUTTITITEl 4 aUTH TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU
. (ek.9)

H 1rpiga Tou NAeKTPIKOU PEUPATOG TTPETTEN VA DIGBETEN YEIWOT KAl TIPOCTATEUTIKO VIO TIG TUXOV TIEPITITWOEIG
S10pPOong Tou NAEKTPIKOU PEUHATOG. (ATTOCUVOETIKOG HETAOXNMATIOTHG). OTAV XPNOIUOTIOIETE pitt PTTaAQv-
Téda , emPBeBawOEiTE TTWG N N EAdXIOTN dlaTopr Tou KaAwdiou dev gival MIKPOTEPN TNG TAgNG Twv 2,5
U2

To TTPOOTATEUTIKG TOU DETKOU TIPOCTATEUEI TOG XPNOTN OTTO TOAGOUG TPAUPATIONOUG KATA TNG KOTTN.
Me auTé Tog TPOTTO TN OTIYUN TNG KOTIAG TO KATIAKI Ba TIPOCapPOOTEEAGAAOYA HE TO TIGXOG TOU TEPOXDU
TTPOG KOTTA.

1. Mpiv TTPOXWPACETE OTNV EYKATACTAON A OTNV EVATTOBETAONON TOU dioKou Ba TTPETTEl va agaipeBei
TO TTIPOOTATEUTIKO KAAAUPA. Oa yivel TOTE 0paTdG O PNXAVIKOG AEOVaG. ZUuVapUOAOYEITE TOV Sioko
QAVAPEST OTA THATAKIA PPOVTICOVTAG VO GUUTTIUTITEI HE TNV EVOEIKVUONEVN KATEUBUVOT TTEPIOTPO-
PG Tou epyaAgiou Kal OQiyyETE TO TTAgINASI OTAABEPOTTOINONG AKTIBWG OTIWG UTTOSEIKVUETAI OTNV
eIkova. (. 10, 11)

2. E&al agaykad®d ga YepBEeTe Pe GEPO TN AeKAGN PEXP! N AGTAEX GepoU o e&al TeEAE&ng BuBIouEgn.
Mpétrel va epyadeoTe pe To vePS TTAvVTOTE KABapd KaBWg autd TTpoopépel akpolwia aTov dioko
£V TAUTOYXPOVA BEATILWVEI TNV aTTOS00T] Tou. (€1K.12)

& Ta epyaheia DX Trapéxovral p'éva Tpatmédl aTaBepng OTAPIENG YIa VO TOTTOBETEITAI TO KEPAMIKS,
Kal Je oAioBnpn TNV povada Tou KivnTrpa. Autd To oUOTNHA Ba 0OG ETTITPETTEI VA EPYALETTE HE
peyaAn akpiBeia Kal dveon e OTTOIOUBATIOTE TUTTOU KEPAMIKG KOUPATIA. O KATWw agaoToAéag
(oTOTT) dl0dPOUNG Hag ETITPETTEI G KaBop&oupe Kal aTig dU0 TTAEUPEG Ta Opia TG SIadPopAg
NG KEPOAANG agdAoya PE Ta TEPAIa TTPOG KOTI. Tautdxpoga pe T Borbeia TG dgw Taigiig
HETPNONG Ba PTTOPOUHE GO TIPAYUATOTTOICOUHE ETTAGAAAUBAGOUEGEG KOTTEG E MEYAAN EUKOARX
Kal akp@Bela. (K. 13). ZT0 pogrého DX-350, TO KATW OTOTT OTO TEAOG TNG PAYAG HAG ETTITPETTEI
GO TIEPIOPETOUNE TNG K&NON TNG KEPAANG Kal aTro TIG SU0 TTAEUPEG TUHPWGA JE TO KOUUGTI TTOU
BEAoupE Ga KOWOULE. ( €IK.14).

4. H oAigbnon Ba TpayuaToTToiNBel HECOU TWV TPOXWY EQODICTUEVWY PE TOUG YPACAPITUEVOUG
OTPOPAAOUG TTou eTTOdiovTal aTTo oPaIpidia.
5. H aAlAayn tng Béong atro eubegia KOTIA O€ ywviakr 1 Kal avTioTpo@a, n aAlayn oto Oyog TG

KOTIG, €701 OTIWG N PUBHICN TwV OBNYWY Yia ETTAVOANTITIKEG KOTTEG, Ba TIPETTEl va TTpayHaTO-
TIOI0UVTAI LE TO EPYAAEI0 EVTEAWS OTAHATNHEVO VIO TNV ATTOQUYT| TUXOV aTuxnudTwy. (eIK. 15, 16)

6. To epyaleio TiBeTaI O€ AeITOUPYia TTATWVTAG TO TIPACIVOU XPWHATOG KOUKTT A TO Ofpa |, Kai yia va
OTAUATACE! TO KOKKIVOU XPWHATOG KOUNTT i To ofjpa 0. (eik. 17)

7. Ta epyaieia DX-350 eival epodiaopéva J'éva oUoTNUA ACPAAEIAG YIa TNV QVTILETWITION TUXOV
uTTEPBEPUAVON TOU KIVNTAPA.

8. Edv TuXOV 0 KIVNTAPAG OTAPATACE! Va AEITOUPYET aQVIKE Xwpig KATToIa Eugavh aitia, Ba TPETTEl

Va TTEPIPEVETE PEPIKA AETITA KaBWG aiyoupa Xwpig Kappia avgiBoAia Ba Tov eixate uTToRAAAEl o€
KATTOIO UTTEPTTPOCTIAOEIN KAl Ba TTPETTEI VO PEIWOETE OTNV CUVEXEID TNV TaxUTNTa TTpowenang
NG KOTTAG.

A. TYNTHPHZH
. KaBapi6tnTta kai guvtrpnon

E. FTENIKA XAPAKTHPIZTIKA

. Te=iéked TTNOOEAYNAPED

. 2UvoAO Tou epyaAeiou

. Eaptnuata

. BeBdéwdn dupponewono pe T€6 odnyEed TN eunwTTAUKNO Eiwdnd
. HAeKTPIKO KUKAWUO

. E&mAodivy (TTpocdpTnua)

9. ATro TV OTIyur TToU éxel TeBEl o€ AeiToupyia To epyaAeio, Ba TTPETTEI val TIEPIUEVETE PEXPIG OTOU
0 KIVNTAPAG Kal TO XOPNyoUUEVO PECOU TNG VePoavTAiag, vepd opaAotroinBolyv. (4 i 5 Seutepd-
Aera). Méow Tng Bpuong A Ba pTTopedre ga puBPEETE TN OTABUN Tou GEPOU WUENG Tou dETKOU.
(ek. 16)

10. OTav TTPaypaATOTIOIEITE EUBEIEG KOTTEG, N TTPOWONON TOU TTPOG KOTIT) KOPUATIoU Ba TTpETTel va gival
OuVEXAG, XWPIG KTUTTAPATA Kal Xwpig va TiédeTe utrepBoAika Tov KivnTrpa. Mia adégia evépyeia,
HTTOPE( va TTpOKAAEDEI TO OTIACIHO TOU KOpATIOU Kol va @Beipel dofapd Tov Sioko. (e1k.18, 19)

11. O1 pnxagég DX emTpémmoug Tng Trpaypatotrodion akpiBwg TAPGAANAWG KOTIWG HE NG
HEYIOTN aKPBEIa PE TO £EAPTNUA OTEPEWONG KEPAMIKWG VIO ETTAGAAAUBAGOUEGESG KOTIEG. Me TO
GUUTTANPWHATIKG TPATTE] B UTTOPEETE Ga OTTOKTAOETE PEYOAUTEPN ETTIPAGEIR OTAPIENG T OTIVHA
NG KOTIAG O€ TEHAXIO PeyGAoU peyEBOUG. Oa UTTOpPEE Ga TOTTOBETNOEE OTIG dUO TTAEUPEG TNG
HNXAGNAG. (0eABa 22 / Peg. 54991)

12. Ma kotrég oTIG 451 (TwVIaKEG KOTTEG), UTTAPXE! £va NXaviKé oUoTNUA JTTAOKAPITUATOG, TO OTT0I0
Kal ETMTPETTEI Va TOTTOBETNOEN N KEPAAR pE akpiBela. (€Ik. 21, 22)

13. H koTrTikr) dpdon Twv DX emMTUYXAVETAI JEGOU piag TTEPICTPOPNS TNG KIVNTAPIASG OUASAG Kal EVOG
OUCTAPATOG PNXavikoU PTTAOKapiopaTog. To BAPog Tou KIvNTAPA WEVEI QVTIOTABUIOPEVO ATTO £vVa
avTaywvioTIKO eAaThplo. (eIk. 23, 24)

14. A@oU oTepeWBEETO 0ATE TUGDEETAI TO OET YGWHOGWS TTOU YUP&E! peTagu 60° kai 0°. EmiTpémel ga
oTNE&oGTal Ta TEPAXIA TTPOG KOTTF Kal GO TIPAYHATOTIOIoUGTAl ETTAGAAAUBAGOUEGES KOTTEG. (EIK.
25, 26). ZTEPEWPEGO OTO OET YGWHOGWS BPEKeTaI O TIAGYI0G AGAOTOAENG (OTOTT) TTOU PUBUEETaI
aTT6 TO EPYOOTACIO KAl ETTITPETTEI TNG TTPAYHATOTIOA 0N £TTAGAAAUBAGOHEGWS KOTTwG 901 Kai 451
He akp&Beia. (k. 27, 28)

15. Ma TNV KaAr Aerroupyia Twv epyaleiwv DX va epyddeoTe emdvw o€ 106TTeda SATTeda.

16. Mnv TTPOXWPNOETE 0TV XPNOIPOTIONON TwV adaPAVTIVWY SioKWV 6Tav auToi gival Xapayuévol
| OXIOPEVOL.

17. Mnv @pevApeTe TOUG SICKOUG AOKWVTAG TTAEUPIKN TTEDT).

18. AIaBAOTE TTPOTEKTIKG QUTEG TIG OBNYIES TIPIV TIPOXWPATETE OTNV XPAON AUTOU TOU TTPOIOVTOG Kall
QUAGETE TEG VIa HEAAOVTIKEG CUUBOUAEG.

19. ®povrioTe va dlatnpouvTal Ta epyaeia KOTTAG KaBapd yia pia KaAUTEPN Kal ao@OaAEéoTEPN Agl-
Toupyia:

- AkolouBeiTe TOTA TIG UTTODEIGEIS Yia TNV aAAayT TwV £EAPTNUATWY.

- EAéyxere TakTIKd Ta KOAWSIA TOU EpYaAEiou kal o€ TrepiTTTwaon BAABNG, SWOTE TO yia
€TTIOKEUN OTO £§0UCIOBOTNHEVO TEXVIKO YPAPEIO EGUTTNPETNONG.

- Alatnpeite TIg AaBég OTEYVEG, KABAPEG Kal GPOVTIOTE va PNV eival AEpWHEVEG OTTO AGSI
Kal ypdoa.

20. AgaipéoTe Ta KAEIBIG pUBPIONG Kal Ta epyaAeia TTpIv BECETE OeAEITOUpYia TO EpyaAeio.

21. BeBaiwbeite Twg 0 SIakdTITNG eival aTnv Béon “avolkTdg” otav Badete oty Tpifa To epyaleio.

22. OTav TIPOKEITAI VO XPNOIUOTIOINCETE TO EPYAAEIO OE EGWTEPIKOUG XWPOUG, XPNTIUOTIOIEIOTE KAAW-
Sia ETMIPAKUVONG TToU gival KATAAANAQ yIO TO OKOTTO aUTS Kol @EPOUV OXETIKN OApAvan.

23. IV TIPOXWPAJETE OTNV ETTAVAXPNOIPOTIONON £VOG £pyaAgiou, auTo Ba TTPETTEI VA EGETAOTEI TTPO-
OEKTIKA yia va BeBaiwBeiTe 6T Ba AeIToupyoel OTIWG TIPETTEN Kal Ba UTTOPETEl va avTaTToKPIOET
TNV £pyaadia yia Tnv otroia xpelddeTal. Eva TpooTaTeuTiké ) KATToI0 GAAO HEPOG TTOU £XEI UTTOOTED
BAGBN TpéTTel va TIoKeUGZeTal KATAAANAQ 1} var avTIKaBioTaTal aTro To £§0UCI030TNUEVO TEXVIKO
YPaQEio £5UTIPETNONG EKTOG Kal GV UTTODEIKVUETAI KATI SIOPOPETIKO O auTd TO EYXEIPiDIO 0dn-
YIOV. MNnV XpnOIHOTIOEITE TO £pYaAeio edv 0 SIOKOTITNG eival XXAATUEVOG KBWG oUTE avdaBel aAAd
ouUTe OPVel.

24. E&al TpwTapxIKO ¢a €XOUHE OPKETO QUOIKO QWG OTOG XWPO EPYAcHg OTAg TO Qwg Tou
TEPIBAAAOGTOG E1GAI AGETTAPKEG.

25. ZugloToUpegn Beppokpacr TepIBAANoGTOG peTagu 5 kal 40° C kai 0.8 éwg 1.1 Bap ( péyioTn
Beppokpacd 95% )

KaBapi6tnTa kal ouvTripnon

1,- Mpig Tog kKaBapiopd, TG eMBIOPBWAN, TN PETAPOPE 1) TNG SlEEaywyr) EPYATIG CUGTHPNONG,
ATTOOUGOEDTE TO PNXAgnua Kal BYGATE TO aTrd TNG TIP&A. ZUGIOTOUNE GO KAGETE TA TTAPATIAGW
He £€ga uypo TTagE

2.- Mng xpnoipoTrolefre SUGATE ATTOPPUTTAGTIKA YIO TOG KABAPITUO TOU UNXAGHUATOG.
3.- Mn BuB&eTe TTOTE TO UNXAGNUA OF GEPO.
4.- EgeTdoTe TAKTIKG Ta KAAWDIA TNG PNXAGAG Kal EAG £X0UG TIABEI CNUIG ETTIOKEUAOTE TA HECW

£80UCI080TNPEGNG TEXGIKIG UTTNPECTEG.
5.- AlatnpnoTe TIg AaBég OTEYGEG, KABAPES Kal XWwPE ypdoa Kal Addia.
6.- Md pic KaAUTEPN BIATAPNON TOU EPYTAEIOU CUVIOTATAI VO TO KABAPIZETE PE VEPO HETE OTTO
KABe Xprion Tou, OTTWG ETTIONG PPOVTICOVTAG VA KUKAOQOPET KaBapd vePO PHETOU TOU WUKTIKOU
OUCTAPATOG.
Mpig ga TTAUGETE TN pnxXagn BYGATE TG KATw AekAgn, Ba TIECEI TO PETAYYIOTPO O £Ga KOUBABAKI
A o€ £ga doxeDd TO OTTOD Ba £XOUUE TTPONYOUUEGWS TOTTOBETACE! YIa TO HAGENa TOU GePOU. (EIK.
29)
7.- EAéyxeTe ouxgd To Ceuydpl TNG KEQaAAG Tou dEKOU, Kal PUBUEDTE TO O€ TTEPATTWOT TTOU
XPEIaoTEE. (eIK. 30)
- ZaAapwoTe TO TTagINadH A.
- MéoTe ehagpd T BBa B pe Tn BoriBeia £6OG KAeIdIOU 6 py.
- MéoTe Eaga To TagIuadi A.
8.- Me T ougexopegn n AdBog Xpron To OE€T YGWHOGWS PTTOPEEGH XATEI TNG OPBOYWGIKOTNTA TOU.
Ma ga 10 pubueTe oTIg 90° pe akpPeia:(eik. 31)
- TomoBeTAOoTE £Ga 0pBOYWGIO TP WGO EUBUYPAPPIOPEGO OE axéan pe Tog d&oko 90°
OTNPIYPEGO OTOG YGWHOGA KAl SOUAEWTE TTAGW OTIG BDEG A.
- EmagaAdBete Tn S1adIKaoH OTOG TTEPIOTPEPOUEGO YGWHOGA SOUAEUOGTAG TTAGW OTN
B®a B.
9.- MNa ga ToTmoBeTAOETE TOG S8TKO O€ 0PBN| YW 90° TOTTOBETATTE TO OPBOYWGIO TPEWGO TTAGW
oTO TPATTEQ Kal pUBPETE TN B€0n e TIg BDeg X. (eIk. 32)
10.-  OTOG TO PNXAGNHA BYEl ATTO TNG UTINPETEN, QUTO TTPETTEN GOt Y& EI CUNPWGA HE TIG 0dNYES
KGBe KPATOUG O€ TTPOKABOPITUEGA ONUE TTEPICUAAOYNG VIO TNG CWOTH KATNYOPIOTTO&oN Kal
ETTESEPYATEN TWG UAIKWG.

Te=Zigked TNOdEGYRAPES oehida 35-36
Eaptnuara oehida 38
HAEKTPIKO KUKAWHQ oeNida 39-40
EgmAodivy oehida 41

ATmrayopeUeTal N ONIKRA f HEPIKR avaTUTIWON TOU £PYOU, OE OTTOIOBATIOTE OXAKG KAl E OTTOIOBNTIOTE PECO ) DIAdIKAGIa, UNXAVIKH, PWTOYPAQIKH 1} NAEKTPOVIKH, Xwpig TTponyoupuevn ddeia a6 Tnv GERMANS BOADA S A.
OTT0I08NTIOTE ATTO AUTEG TIG EVEPYEIEG ETTIPEPEI VOUIKEG EUBUVEG Kal UTTOPET va 08nyroel o€ Troivikr} aywyr]. H Germans Boada S. A. diathrei to dikaiwma na eisagei opoioudiipote tipou tecnikii tropopoihsh cwriv kammia préterh eidopoihsh.



ONGELMA

EAAHNIKA

ANKYTIEPAIZKAWTTOOHJEEN KAANN®X

MAHDOLLINEN VIKA

Moottori ei kdynnisty

Jannitteeton tai riittdméaton virransyotto.

Tarkista kytkennat ja verkkokaapeli.

Moottori lukittunut.

Tarkista moottorin py6rinta ilman kuormaa.

Virtakytkimen toimimattomuus.

Vaihda kytkin. Ota yhteytta huoltopalveluun.

Moottori viallinen.

Vaihda moottori. Ota yhteytta huoltopalveluun.

Moottori hurisee, mutta tera ei
lahde pyorimaan

Viallinen kondensaattori.

Vaihda kondensaattori. Ota yhteytté huoltopalveluun.

Moottori viallinen.

Vaihda moottori. Ota yhteyttad huoltopalveluun.

Mottori ylikuumenee tai pysahtyy

Jatkojohto on virransy6ttokyvyltaan riittdméaton
tai viallinen.

"Tarkista jatkojohto.
Kytke kone ilman jatkojohtoa."

Ylikuormitus. Lampd&sulake lauennut.

Vahenna tydkuormaa. Jaahdyta.

Sopimaton verkkojannite.

Tarkista verkkojannite.

Leikkausnopeus liian kova.

Vahenna leikkausnopeutta.

Moottori viallinen.

Vaihda moottori. Ota yhteytta huoltopalveluun.

Moottori pysahtyy leikkaamisen
aikana"

Tera on lahella optimaalisen suorituskyvyn
loppua.

Tarkista tera ja vaihda tarvittaessa.

Ylikuormitus. Lampd&sulake lauennut.

Vahenna tyékuormaa. Jadhdyta.

Moottorin tehon puute.

Tarkista jannitteen sy6ttd koneeseen. Tarkista moottorin kunto.

Moottori viallinen.

Vaihda moottori. Ota yhteytta huoltopalveluun.

Virheelliset leikkaukset

Tera on lahella optimaalisen suorituskyvyn
loppua.

Tarkista tera ja vaihda tarvittaessa.

Leikattavalle materiaalille sopimaton tera.

Kéayta oikeaa, suositeltua teraa.

Liike leikkaamisen aikana.

Kiinnitéd materiaali kunnolla sopivien lisalaitteiden kanssa. Valitse oikea
tera.

Kone on asetettu epatasaiselle alustalle.

Kayta vatupassia todetaksesi suoruus.

Laite ei leikkaa suoraan.

Tarkista ohjausvasteen linjaus. Sad&da suorakulman avulla kohdalleen. Ota
tarvittaessa yhteytté huoltopalveluun.

Tera tukkeentuu helposti

Leikattava materiaali on liian pehmeaa kyseiselle
terélle.

Kéayta pehmeadmmalle materiaalille soveltuvaa teraa.

Leikkausnopeus liian kova.

Vahenna leikkausnopeutta.

Teran jaahdytys riittdmaton.

Tarkista vesipumppu, letkut ja saatéventtiili.

Materiaali on liian paksua.

Kéayta sopivaa teratyyppia talle paksuudelle.

Tera kuluu nopeasti

Materiaali on hyvin hankaavaa.

Kayta kovemmalle materiaalille soveltuvaa teraa.

Sopimaton tera leikattavalle materiaalille.

Kéayta kovemmalle materiaalille soveltuvaa teraa.

Tera leikkaa huonosti tai hyvin
hitaasti

Tera on lahella optimaalisen suorituskyvyn
loppua.

Tarkista tera ja vaihda tarvittaessa.

Moottorin tehon puute.

Tarkista jannitteen sy6ttd koneeseen. Tarkista moottorin kunto.

Kone térisee

Tera varahtelee.

Tarkista tera ja vaihda tarvittaessa.

Vialliset teran tukilaipat.

Tarkista tukilaipat ja vaihda tarvittaessa.




Cesky

NAVOD K POUZITI - PREKLAD ORIGINALU

A.POKYNY K SESTAVENI
. Montaz

. Bezpecnostni pokyny

. Zapojeni

. Pouziti

. Doporuceni k pracovisti
B.SPUSTENI STROJE

. Kontrola pred zahajenim prace

C.POKYNY K POUZiVANi

Montaz

Po vybaleni stroje z prepravniho obalu zkontrolujte, zda nejsou stroj nebo nékteré soucasti

poskozeny. Pokud jsou poskozeny, museji byt nahrazeny pouze originalnimi nahradnimi dily

vyrobce.

Prestoze kolecka umoziuji manipulaci a prepravu stroje jednou osobou, doporucujeme, aby

toto provadély osoby dveé.

Pily DX jsou dodavany s nohama zafixovanyma v prepravni poloze. (obr. I)

Pred zahdjenim prace:

l. Uvolnéte 4 Srouby na nohach stroje (obr. 2)

2. Je nezbytné za pomoci dalsi osoby provést zvednuti stolu pily do polohy,az dojde k pl-
nému uvolnéni pojistek ramu. (obr. 3)

3. Pojistky ramu otocte do polohy zajisténo. Zkontrolujte, zda nohy pily jsou timto radné
upevnény a zajistény. (obr. 4)

4. Utdhnéte znovu 4 Srouby na nohach stroje (obr. 5)

5. Doporucujeme, aby pila byla ustavena na hladkém a vodorovném povrchu. Pred zacatkem
prace zkontrolujte, zda pila stoji stabilné. Je to dulezitd podminka bezpe¢né prace. (obr.6
a7)

6. Pohybliva hlava stroje je upevnéna k bocnimu vedeni tak, aby se zabranilo pohybu béhem
prepravy. Povolte Sroub B, chcete-li uvolnit pohyb hlavy. (obr. 8)

Bezpecnostni pokyny

Pred zacatkem prace s pilou si pozorné proctéte viechny bezpecnostni pokyny a ujistéte se,
Ze jim rozumite. Kromé jinych bezpegnostnich prvki maji pily DX bezpeénostni systém, ktery
prirezani zabraruje primému kontaktu s kotoucem.

Zapojeni

Zkontrolujte, zda hodnoty napéti a frekvence uvedené na typovém stitku stroje odpovidaji hod-
notam zdroje napdjeni. (obr: 9)

Pri prepravé privodni kabel sejméte a smotejte. Nikdy stroj netahejte za kabel.

Stroje se dodavaji bez kabelu.Vice informaci o kabelech najdete na strané 22.

Pouziti

Pily DX jsou presné profesiondini stroje urcené pro Fezani stavebnich materidli polozenych
a upevnénych na stole stoje. Pohyb vykonava posuvna fezaci hlava ulozend na loziskach. Rezy
mohou bét kolmé nebo pod dhlem. Nastrojem je diamantovy kotouc chlazeny vodou.
Doporucéeni k pracovisti

Pripravé pracovisté vénuijte velkou pozornost. Pracovisté musi byt Cisté a radné osvétlené. Stroj
udrzujte stale Cisty, jen tak bude zachovana jeho optimalni vykonnost a bezpecnost prace.

Kontrola pred zahajenim prace

Pred pouzitim stroje zkontrolujte, zda nejsou nékteré dily opotrebené, poskozené nebo rozbité.
Pokud najdete dil, ktery neni v fadném stavu, musi byt neprodlené opraven nebo vyménén.
Zkontrolujte, zda jsou dorazové srouby naklapéni vedeni nastaveny tak,aby byl kotouc kolmo ke
stolu, jejich vychozi nastaveni je provedeno z vyrobniho zavodu.

Zkontrolujte, zda hodnoty napéti a frekvence uvedené na typovém stitku stroje odpovidaji hod-
notam zdroje napdjeni. (obr. 9)

Elektricka zasuvka musi byt uzemnéna a jisténa rozdilovym proudovym chrani¢em. Pokud pouzivate
prodluZovaci kabely, museji mit prifez minimalné 2,5 mm?2.

Kryt kotouce chrani pri fezani obsluhu pred moznymi Urazy. Pfi Fezani nastavte vysku krytu
kotouce podle tloustky rezaného materialu.

V pripadé chybného upnuti kotouce v opacném sméru otaceni, zastavte stroj a nasad'te kotouc
spravné.

l. Pri upinani nebo vyméné rezaciho kotouce nejprve demontujte jeho kryt, aby byl
pristupny konec hridele vedouci z motoru. Vlozte rezaci kotou¢ mezi upinaci priruby
tak, aby smysl jeho otaceni odpovidal sméru naznacenému na stroji. Dle navodu utahnéte
Sroub. (obr. 10a I'1)

2 Vanu pily je nezbytné naplnit vodou tak, aby cerpadlo bylo zcela ponoreno. Pouzivanim
neznecisténé vody prodlouzite Zivotnost kotoucl a zvysite vykonnost stroje. (obr: 12)
3. Pily DX jsou vybaveny pevnym stolem, na ktery se umistuji keramické obklady a dlazby

a dile posuvnou pohonnou a Fezaci jednotkou. Timto zplisobem je mozné s maximal-
ni presnosti a pohodlim Fezat vSechny typy keramickych obkladi a dlazeb. (obr. 12). U
modeld DX-350 umoiZiiuje spodni doraz na obou stranéch portalu nastavit délku fezu
podle rozméru opracovavaného materialu. ( obr.14)

4. Posuv rezaci hlavy je FeSen pomoci vodicich kladek s utésnénymi kulickovymi lozisky s
trvalou naplni maziva.
5. Aby nemohlo dojit k pripadnému trazu, vzdy vypnéte motor prred naklapénim vedeni z

kolmého Fezu na Sikmy (a naopak), pfi zméné hloubky Fezu nebo nastaveni dorazi pro
opakované rezy.(obr. |5 a 16)

6. Motor spustite stisknutim zeleného tlacitka nebo tlacitka s oznacenim ,,| ,,.Vypnete jej
stisknutim cerveného tlacitka nebo tlacitka oznaceného ,,0 ,,.(obr. 17)

7. Pily DX jsou vybaveny bezpecnostnim systémem, ktery chrani motor pred prehratim.

8. Pokud se motor zastavi bez zjevné priciny, pockejte nékolik minut, pravdépodobné byl

pretizen a je prehraty. Pri nasledujicim zahdjeni prace snizte odpovidajici zpisobem
rychlost posuvu Fezani.

D.UDRZBA

«  Cisténi a Gdrzba
E.ZAKLADNIi INFORMACE

. Kontrola pred zahdjenim prace

. Modely a soucast dodavky

. Prislusenstvi na objednavku

. Prohlaseni o shodé s predpisy ES
. Elektrické schém

9. Po spusténi motoru pockejte priblizné 4 az 5 sekund, aby motor mohl dosahnout
provoznich otacek a erpadlo zacalo naplno chladit kotoué. Pritok vody pro chlazeni
kotouce je mozné nastavit pomoci kohoutku A. (obr. 16).

10.  Kvalitnich fezli doséhnete plynulym pohybem Fezné hlavy po portalu, vyhnéte se pru-
dkym pohyblim a pretézovani motoru. Jeden nespravny pohyb mize vést ke zniceni
Fezaného materidlu nebo poskozeni kotouce. (obr. 18 a 19).

. LNa pilach DX je mozné provadét presné opakované rovnobézné rezy pomoci boc¢niho
dorazu, ktery je dodavan jako prislusenstvi na zvlastni objednavku. Pridavny stdl, ktery
je mozny prisadit z obou stran pily, poskytuje vétSi opérnou plochu pfi Fezani forméatu
velkych rozmért (str. 22, obj. €. 54991).

12.  Pro Fezani pod Ghlem 45° (jolly) je stroj vybaven mechanickym fixaénim systémem, po-
moci kterého bude portal pily zajistén v pozadované poloze. (obr. 21 a 22).

3. Ponorna funkce stroje DX se dosahuje otacenim pohyblivé Fezaci hlavy okolo ¢epu a
systému mechanického blokovaciho zajisténi. Hmotnost motoru je vyvazovana protile-
hlou pruzinou.( obr.23 a24)

14.  Otocné prilozné pravitko, které je upevnéno na stole, umoziuje provadét presné
Uhlopfiéné Fezy 0° - 60°. Materidl je pFi Fezani spolehlivé zajistén na stole a usnadriuje
se tim i provadéni opakovanych rezi. (obr. 25 a 26). K ramenu je upevnén boéni doraz
(D), ktery je nastaven z vyroby k provadéni opakovanych presnych ez 90 °a 45°. (obr.
27 a28)

15. Podminkou spravné funkce pily DX je umisténi na vodorovném povrchu (jak pro kolmé
Fezy, tak i tzv. Fezy jolly= pod Uhlem 45° stupfiti).

16.  Nikdy nepouzivejte diamantové kotouce, které jsou popraskané nebo vystipané.

17. Nikdy nezastavujte kotou¢ bocnim tlakem.

18.  Pred pouzitim stroje si vzdy prectéte navod k pouziti a vSechny bezpecnosti pokyny,
ujistéte se, Ze jim rozumite a uschovejte je pro dalsi potrebu.

19.  Udrzujte Fezaci kotouce ostré a €isté pro zvySeni vykonnosti a bezpe¢nosti prace.

* Pfi vyméné prisluenstvi vzdy postupujte presné podle pokynt uvedenych v tomto
navodu.

« Privodni kabel stroje pravidelné kontrolujte. Pokud vykazuje znamky poskozeni
nebo opotrebeni, vymérite ho v autorizovaném servisu.

* Drzadla udrzuijte Cista, sucha a bez stop maziv.

20. Pred zapnutim stroje vyjméte (odstrante) viechny klice nebo jakékoliv sefizovaci nas-
troje Ci pripravky.

21.  Pred zapojenim kabelu ke zdroji napajeni vzdey zkontrolujte, Ze je vypinac v pozici “OFF
- vypnuto.

22.  Pokud pracujete venku, pouzivejte pouze prodluZovaci kabely, které jsou oznaceny jako
vhodné pro venkovni poutziti.

23.  Pred kazdym pouzitim stroj dikladné zkontrolujte a ujistéte se, zda je v bezvadném pro-
voznim stavu a vhodny pro praci, kterou chcete provadét. Pokud jsou jakékoli ¢asti nebo
komponenty poskozené (at’ s ochrannou funkei nebo bez), museji byt opraveny nebo
vyménény v autorizovaném servisu, neni-li v tomto navodu uvedeno jinak. Pokud vypinac
nefunguje spravné, je-li jen castecné poskozen, stroj nepouzivejte.

24.  Pri praci v nedostatecné osvétleném prostredi je nezbytné zajistit prislusné umélé
osvétleni.

25.  Doporuéena teplota prostiedi je v rozmezi 5° az 40°C, tlak 0,8 aZ I, | bard (maximalni

26.  vihkost 95%).

Cisténi a idrzba
R Pred ¢iSténim, provadénim Gdrzby, opravou nebo pred prepravou odpojte stroj od zdroje
napajeni.

2% Pri cisténi stroje nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.

3. Stroj nesmi byt ponorovan do vody.

4. Privodni kabel a ostatni kabely stroje pravidelné kontrolujte. Jsou-li poskozeny, proved'te
opravu respektive vyménu v autorizovaném servisnim str'edisku.

5. Drzadla udrzuijte €ista, suchd a bez stop maziv.

6. Aby seVas stroj udrzel v dobrém provoznim stavu, doporucujeme ho po kazdém pouziti

ofistit vodou a chladici systém proplachnout cistou vodou. Pred zacatkem cisténi vzdy
umistéte pod stroj vhodnou nadobu a vyklopenim dna vypustte vodni nadrz. (obr.29)
7. Pravidelné provadgjte kontrolu pripadné sefizeni vile Fezaci hlavy/kotouce. (obr. 30)
* Povolte Sroub A.
* APoté lehce pomoci imbusového klice 6 mm dotahnéte Sroub B.
* Znovu dotahnéte Sroub A.
8. PFi nepfetrité nebo nespravné provadéné praci muze dojit ke ztraté nastavenych Uhlu
pravitek (dorazu).
Obnoveni presného nastaveni 90° (obr. 31)
* Ke kotou¢i a pevnému pravitku (dorazu) pfiloZte vodorovné dhelnik. Pomoci §roubu
A nastavte pravy Ghel.
* Postup zopakujte na nastavitelném pravitku, serizovaci §roub je B.
9. PfiloZte dhelnik na stdl a nastavte kolmou polohu kotouée vzhledem ke stolu pomoci
sefizovaciho Sroubu C. (obr. 32)
10.  Likvidace komponenti nebo stroje musi byt realizovany v souladu s pfisluSnymi predpisy
dané zemé ve zvoleném sbérném stredisku urceném pro spravnou klasifikaci a manipu-
laci s prisluSnymi komponenty.

Technické parametry. str. 35-36
PrisluSenstvi. str. 38
Prohlaseni o shodé s predpisy ES. str. 39 - 40
Elekerické schéma str.4|

Bez predchoziho schvileni spolecnosti GERMANS BOADA S.A. nesmi byt zadnym zplisobem nebo postupem (mechanickym, fotografickym nebo elektronickym) provadéno ¢astecné ani celkové kopirovani tohoto navodu.

Jakakoliv z téchto Einnosti miZe mit za nasledek pravni kroky a vést k postihu.
GERMANS BOADA S.A.si vyhrazuje pravo na zmény technickych parametrii bez predchoziho ozndmeni (aviza).
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NAVOD K POUZITI - PREKLAD ORIGINALU

PRAVDIPODOBNA PIIlINA

OESE

Motor se nerozbiha.

Motor neni napdjen nebo jen nedostate¢né.

Zkontrolujte elektroinstalaci a stav pfivodniho kabelu.

Zablokovany motor.

Zkontrolujte otaéeni motoru pfi chodu naprazdno.

Vadny vypinac.

Vyména vypinace. Obratte se na autorizovany servis.

Zavada motoru.

Vyména motoru. Obratte se na autorizovany servis.

Motor se rozbiha, ale toéi se
obracené nebo smér otaceni je
Spatny.

Vadny kondenzator.

Vyména kondenzatoru. Obratte se na autorizovany servis.

Zavada motoru.

Vyména motoru. Obratte se na autorizovany servis.

Motor se nadmérné zahfiva nebo
zastavuje.

Nedostate¢ny nebo vadny prodluzovaci kabel.

Zkontrolujte, zda je pouzit spravny prodluzovaci kabel. Zapojte stroj pfimo
do sité.

PretéZovani stroje.

Prizplsobte pracovni zatizeni stroje.

Nedostate¢né napajeni.

Zkontrolujte elektroinstalaci a vstupni napéti.

Nadmérna rychlost posuvu pfi fezani.

Upravte rychlost posuvu fezani.

Zavada motoru.

Vyména motoru. Obratte se na autorizovany servis.

Motor se zastavuje béhem rezani.

Tupy nebo opotfebeny kotouc.

Zkontrolujte stav diamantového kotouce. Vymérite kotou€.

PretéZovani stroje.

Prizplsobte pracovni zatizeni stroje.

Nedostate¢ny vykon motoru.

Zkontrolujte vstupni napajeni stroje. Zkontrolujte stav motoru.

Zavada motoru.

Vyména motoru. Obratte se na autorizovany servis.

Dochazi k vyboceni z podélné
roviny fezu béhem prace.

Tupy nebo opotfebeny kotouc.

Zkontrolujte stav diamantového kotouce. Vymérite kotouc.

Nevhodné zvoleny fezny kotou¢ s ohledem na
déleny material.

Vymérite fezny kotoudé.

Dochazi k pohybu déleného materialu.

Upevnéte Iépe material ke stolu pily.

Stroj neni spravné ustaven v roviné.

S pomoci vodovahy ustavte pilu do vodorovné polohy.

Stroj neni spravné sefizen v podélné roviné fezu.

Provedte sefizeni stroje. Obratte se na autorizovany servis.

Dochazi prilis rychle ke ztupeni
diamantového kotouce.

Déleny material neni dostate¢né abrazivni.

Vymeérite fezny kotou¢ za jiny s mék&im diamantovym segmentem.

Pili§ rychly posuv fezného kotouce pfi fezani.

Upravte rychlost posuvu fezani.

Nedostate¢né chlazeni.

Zkontrolujte chladici okruh - ¢erpadlo, vedeni a regulacni kohoutek.

P¥ili§ velka tloustka déleného materialu.

Zvolte vhodny fezny kotou¢ s ohledem na déleny material.

Dochazi velice rychle k
nadmérnému opotrebeni
diamantového kotouce.

Déleny material je pfili§ abrazivni.

Vymeérite fezny kotou€ za jiny s tvrd$im diamantovym segmentem.

Nevhodné zvoleny fezny kotou¢ s ohledem na
déleny material.

Vymeérite Fezny kotou€ za jiny s tvrd$im diamantovym segmentem.

Diamantovy kotouc feze velice
pomalu.

Vadny nebo tupy kotoug.

Zkontrolujte stav diamantového kotouce. Vymérite kotouc.

Motor nema dostatecny vykon.

Zkontrolujte napajeni stroje. Zkontrolujte stav motoru.

Dochazi k vibracim stroje.

Héazeni diamantového kotouce.

Zkontrolujte stav diamantového kotouce. Vymérite kotouc.

Vadné pfiruby.

Zkontrolujte pfiruby kotouce.
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CONJUNTO MAQUINA / THE OVERALL MACHINE / ENSEMBLE MACHINE / CONJUNT MAQUINA / CONJUNTO MAQUINA / CONGIUNTO

MACCHINA /| MASCHINENBAUGRUPPE / MACHINE INSTELLEN / SAMLEDE (S/A&T) MASKINEN / CTAHOK / MAKINE SETI / KOMPLETNA
MASZYNA / TEKNISET OMINAISUUDET / PREHLED VYRABENYCH TYPU

DX-250 PLUS 1000 REF 52900 — 528902 52903 52904 —
DX-250 PLUS 1400 REF 52910 — 52912 52913 52914 -
DX-350-N 1000 REF 52905 52906 52907 — 52908 52909
DX-350-N 1300 REF. 52915 52916 52917 — 52918 52919
(KW) DX-250 PLUS 1.5 1.5 1.5 1,5 1.5 —
(KW) DX-350 N 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 3
RPM 2800 3400 2800 3400 3400 2800
S6 60%* S6 60%* S6 60%* S6 60%* S6 60%* S6 60%*
Q@ 56973 56973 56974 56974 56974 56973

* En las maquinas ref.52904 / 52914 / 52950 / 52951 el diémetro interior es 16 mm - 5/8"  In machines 52904 / 52914 / 523950 / 52951 the inner diameter of the blade is 16mm - 5/8"

* 4 minutos marcha - 6 minutos paro / 4 minutes start - stop 6 minutes /4 minutes en position marche - 6 minutes en position arrét / 4minuts marxa - 6 minuts atur /4 arranque - 6 minutos paragem / 4 minuti movimento - 6
minuti fermo / 4 Minuten Betrieb - 6 Minuten Stillstand / 4 minuten opstarten - 6 minuten pauze / Arbejdsleshed 4 minutter - 6 minutter starter /4 mMuHym gyHKUUOHUPOBaHUs - 6 MUHym ocmaHxoseku /4 minut praca - 6 minut zatrzymanie
/4 minuuttia kdynnistys - 6 minuuttia pyséytys / 4 dakika baslar - 6 dakika durur / 4 minuty v provozu - & minuty v Klidu.

Esta maquina esta sometida a conexion condicional y sélo debe ser conectada a lineas de alimentacion con una impedancia inferior o igual a 0.300+J0. 175 Ohm. Consultar con distribuidor en caso de ser necesario. / Maszyna jest
podlega podigczeniu warunkowemu i powinna byc zasilana z sieci o impedancji mniejszej lub rownej 0,300 + J0.175 Ohm. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem. / Questa macchina e sottomessa a collegamento condizionale
e deve essere collegata soltanto a linee di alimentazione con una impedenza inferiore o uguale a 0.300+J0. 175 Ohm. Cotattare il rivenditore se necesario /' This machine must be used with a conditional connection and should only
be connected to power lines/cables with an impedance of less than or equal to O.300 + JO. 175 Ohm. Consult the manufacturer, for further information.

CARACTERISTICAS TECNICAS / TECHNICAL CHARACTERISTICS /| CARACTERISTIQUES TECHNIQUES / CARACTERISTIQUES TECNIQUES /

CARACTERISTICAS TECNICAS / CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNISCHE DATEN / TECHNISCHE KENMERKEN / TEKNISKE KARAKTERISTIKA
| TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW | TEKNIK OZELLIKLER / DANE TECHNICZNE / TEXNIKEE MPOAIArPA®EZ / TECHNICKE PARAMETRY

@ o dy B <D a4 %

DX-250 mm 250 mm E_Eni 112 cm 79X78cm  70mm 145 mm ::;Li;c::;?::ul 78 170x73x86 cm 100x60 cm
PLUS 31 1/8x 31 « Par rotation de la téte 393/8 x [ | l=iscfe s
1000 @ 10" qus 44 18" B 234 511168 b gi del capcal 167.81b  BB15/16 x 283/4 x 337/8' Sep
o5 4 107,5X - Por giro do cabegal
DX-250 mm 250 mm i 152 cm 107,5 70 mm 145 mm - Tramite rotazione 87 200x73x86 cm 130x60 cm
PLUS cm dellatesta IP 54 Lpe-83cBIAI-3
1400 " " v 1ang | 42518x 3 g Durehorenen 3/4 x 283/4 x 337/6" 51316 x
10 1 59 Pyl 2 5 p—— 1911 783/4x 283/4x 33 e
 Per draai van de
Dxason MM C0ee0 254 q1gsem P23 405 mm 220 mm  casger 1909 170x73x86 om 100x60 cm
-350-| mm mm 7Cgﬂ - MoBoporow ronosk g 5 IP54 Lpe-67dBA+-3
1000 " 1214 " 1 apEE 92 7/ /B'>‘( 32 49 1116 Basigncevimesign. 294G b BB15/16 x 283/4 x 337/8" 32935 /af
* Przez obrét glowicy
DX-350-N MM 305\/:150 i?n‘l 148,5 cm 105;;? 95 105 mm 220 mm Gk siof 107 Kg 200x73x86 cm 130x60 cm
1300 0 g Ve Jng | A18/1Bx = p— mkku::i:.‘n)nyg‘::am 4 DB x ST 51816 P94 Lpe=67dEAkS
12'14 1 58 41 516" 4 8 235.9 b 783/4 x 283/4 x 33 235/8"
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@ 90 mm-3,5" x1 x1 x2 x1
100 cm 10 mm 84 cm 100 mm
394" 04" 33" 344"
100 cm 15 mm 81cm 120 mm 112 cm 0-70 mm
394" 06" 31,8" 472"
250-25.4 mm 98 cm 30 mm 79 cm 140 mm
101" 382" 12" 311" 55"
96 cm 50 mm 78 cm 145 mm
328" 2" 30,7 " 57" 443" 0-2,75"
95 cm 70 mm
374" 2,75
140 cm 10 mm 124 cm 100 mm
55,1 " 04" 44,49 SN
140 cm 15 mm 121 cm 120 mm 152 cm 0-70 mm
551" 06" 44,29 " 472"
300-25,4 mm 138 cm 30 mm 114 cm 140 mm
12-1) 543" 12" 42,72" 55"
136 cm 50 mm 118 cm 145 mm
534" 2" 40,75 " 57" 59,3 " 0-2,75"
135cm 70 mm
531" 2,75 "
I .‘ . ‘
o \_z
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| T | 1n




CARACTERISTICAS TECNICAS / TECHNICAL CHARACTERISTICS / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES / CARACTERISTIQUES TECNIQUES
CARACTERISTICAS TECNICAS / CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNISCHE DATEN / TECHNISCHE KENMERKEN / TEKNISKE

KARAKTERISTIKA / TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW / TEKNIK OZELLIKLER / DANE TECHNICZNE / TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

; <|
£ { /
@ 90 mm+3,5" |x1
DX-350-N 1000
mm 102,5 cm 10 mm 83 cm 100 mm
40,35 " 04" 32,68 " 4"
mm 100,5 cm 15 mm 82,5cm 120 mm 118,5 cm 0-105 mm
39,57 " 06" 32,48 " 47"
300-25,4 mm mm 99,5 cm 30 mm 78,5cm 140 mm
L0y z 39,17 12" 30,91 55"
mm 98,5 cm 50 mm 73,5cm 170 mm
" 38,78 " 2" 28,94 " 6,7" 46,2 " 0-5"
mm 97 cm 90 mm
" 38,19 " 35"
mm 100 cm 10 mm 80,5 cm 100 mm 84 cm 140 mm
N 394" 04" 31,69 " 39" 33" 55"
mm 98 cm 15 mm 80 cm 120 mm 81 cm 170 mm 100 cm 0-120 mm
" 38,58 " 06" 31,50 " 47" 31,8" 6,7"
350-25,4 mm mm 97 cm 30 mm 79 cm 200 mm
™ z 38,19 " 1AT 311" 79"
mm 96 cm 50 mm 78 cm 220 mm
N 37,80 " 2" 30,7" 82" 394" 0-4,7"
mm 94,5cm 90 mm
N 37,20 " 35"
DX-350-N 1300
mm 132,5cm 10 mm 113 cm 100 mm
N 52,17 " 04" 44,49 " 4"
mm 130,5cm 15 mm 112,5cm 120 mm 148,5 cm 0-105 mm
N 51,38 " 06" 44,29 " 47"
300-25,4 mm mm 129,5 cm 30 mm 108,5 cm 140 mm
21" z 50,98 " bk 42,72" 55"
mm 128,5 cm 50 mm 103,5cm 170 mm
N 50,59 " 2" 40,75 " 6,7" 58,2 " 0-5"
mm 127 cm 90 mm
50" 35"
mm 130 cm 10 mm 110,5 cm 100 mm 106 cm 140 mm
51,18 " 04" 43,50 " 39" 41,73 " 55"
mm 128 cm 15 mm 110 cm 120 mm 101 cm 170 mm 130 cm 0-120 mm
50,39 " 06" 43,31 4,7" 39,76 " 6,7"
350-25,4 mm mm 127 cm 30 mm 98 cm 200 mm
144" 50,00 " bR 38,58 " 79"
mm 126 cm 50 mm 96,5 cm 220 mm
49,61" 2" 37,99 " 82" 51,18 " 0-4,7"
mm 124,5cm 90 mm
49,02 " 35"

After-sales service / [Tocm-npodaxcHoe obcayxcuesaHue / Satis sonrasi servis / Serwis posprzedazny / Takuuhuolto / Zdruéni servis:

GERMANS BOADA SANTA OLIVA
Ronda de I'Albornar, 24-26 - 43710 Santa Oliva - Tarragona (Spain) - Tel: +34 977 16 90 50




| Pracovni zéna pro formaty do 60 cm.

A. Zona de trabajo prevista para baldosas de mas de 60 cm. / Area planned for tile work of more than 60 cm. / Zone de travail prévue pour des dalles de plus de 60
cm. / Zona de treball prevista per rajoles de més de 60 cm. / Zona de trabalho prevista para pegas com mais de 60 cm. / Zona di lavoro prevista per ppiastrelle di pii
di 60 cm. / Arbeitsbereich fiir Fliesen von mehr als 60 cm Seitenlénge / Werkgebied geschikt voor tegels groter dan 60 cm. / Omrade planlagt til flise arbejde mere
end 60 cm. / Paboyas 3oHa npefycMoTpeHHas ans paboTsl ¢ 3arotoskamu 6onee 60cm. / Fayans kesimi igin planlanan alan 60 cm den fazladir / Strefa robocza dla
ptytek powyzej 60 cm. / YIi 60 cm laatoille varattu alue / Pracovni zéna pro formaty vétsi nez 60 cm.

B. Zona de trabajo prevista para baldosas de hasta 60 cm. / Area planned for tiles of up to 60 cm. / Zone de travail prévue pour des dalles jusqu'a 60 cm. / Zona
de treball prevista per rajoles de fins a 60 cm. / Zona de trabalho prevista para pegas de até 60 cm. / Zona di lavoro per piastrelle fino a 60 cm. / Arbeitsbereich fir
Fliesen von bis zu 60 cm Seitenlange. / Werkgebied geschikt voor tegels tot 60 cm. / Arbejdes omrade planlagt til fliser op til 60 cm. / Paboyas 30Ha npesycMoTpeHHast
Ans paboTbl ¢ 3arotokami Ao 60cm. / Calisma alani fayans igin 60 cm den yukaridir / Strefa robocza dla plytek ponizej 60 cm. / Tydskentelyalue yli 60 cm laatoille

Niimero 1: nimero méximo de horas de trabajo continuo sobre piedra natural para no exceder el limite de
seguridad de 0,075 mg/m3 de cuarzo respirado al final de la jornada.

Nimero 3: nimero méaximo de horas de trabajo continuo sobre ceramica para no exceder el limite de seguridad de
0,075 mg/m3 de cuarzo respirado al final de la jornada.

NOTA 1: Condiciones de ensayo: habitacion de 15m3 con flujo de aire de 150 m3/h

NOTA 2: Espacios de trabajo mayores permitirdn tiempos de exposicion superiores. Consulte con el departamento
técnico de Rubi para conocer los valores en habitaciones de 100 m3.

D

Number 1: maximum number of continuous working hours on natural stone to not exceed safety limit of 0,075
mg/m3 of breathed quartz at the end of the working day.

Number 3: maximum number of continuous warking hours on ceramic tiles to not exceed safety limit of 0,075 mg/
m3 of breathed quartz at the end of the working day.

NOTE 1: Test conditions: room of 15 m3 with 150 m3/h air flow.

NgTE 2: Bigger working areas allow longer working times. Ask technical Rubi department to know values in 100
m3 rooms.

D

Numéro 1: nombre maximal d'heures de travail en continu sur la pierre naturelle pour ne pas dépasser la limite de
sécurité de 0,075 mg/ m3 de quartz respiré a la fin de la journée de travail.

Numéro 3: nombre maximal d'heures de travail en continues sur les carreaux de céramique pour ne pas dépasser
la limite de sécurité de 0,075 mg/m3 de quartz respiré a la fin de la journée de travail.

NOTE 1: Conditions d'essai: salle de 15 m3 avec déhit d'air de 150 m3 / h.

NOTE 2: plus la zone de travail est grande plus cela permet des durées de travail plus longues. Demandez au service
technique de Rubi pour connaitre les valeurs dans une pigce de 100 m3 .

D

Niimero 1: nombre maxim dhares de treball continu sobre pedra natural per no excedir el limit de seguretat de
0,075 mg/m3 de quars respirat al final de la jornada.

Niimero 3: nombre maxim d'hores de treball continu sobre ceramica per no excedir el limit de seguretat de 0,075
mg/m3 de quars respirat al final de la jornada.

NOTA 1: Condicions d'assaig: habitacid de 15m3 amb flux d'aire de 150 m3/h

NOTA 2: Espais de treball majors permetran temps d'exposicid superiors. Consulti amb el departament técnic de
Rubi per coneixer els valors en habitacions de 100 m3.

@D

Niimero 1: n(imero méaximo de horas de trabalho continuo sobre pedra natural para ndo exceder o limite de
seguranca de 0,075 mg/m3 de cristais respirados no final do dia.

Nimero 3: nimero maximo de horas de trabalho continuo sobre cerdmica para ndo exceder o limite de seguranga
de 0.075 mg/m3 de cristais respirados no final do dia.

NOTA 1: Condigdes de ensaio: habitacdo de 15 m3 com fluxo de ar de 150 m3/h.

NOTA 2: Espacos de trabalho maiores permitirdo tempos de exposicdo superiores. Consulte o departamento
técnico de Rubi para conhecer os valores em hahitacdes de 100 m3.

1T

Numere 1: numero massimo di ore di lavoro continuo su pietra naturale per non superare il limite di sicurezza di
0,075 mg/m3 di quarzite respirata a fine giornata.

Numero 3: numero massimo di ore di lavoro continuo su ceramiche per non superare il limite di 0,075 mg/m3 di
quarzite respirata a fine giornata.

NOTA 1: Condizioni di test: stanza da 15 m3 con flusso d'aria di 150 m3/h.

NOTA 2: Spazi di lavoro maggiore aumentano i tempi di esposizione. Consulti il dipartimento tecnico RUBI per
conoscere i valori in ambienti di 100 m3.

(DE)

Nummer 1: Maximale Anzahl von Arbeitsstunden auf Naturstein, zur Sicherheit darf nicht der Grenzwert von
0,075 mg/m3 an eingeatmeten Quarz am Ende des Arbeitstages tiberschritten werden.

Nummer 2: Maximale Anzahl von Arbeitsstunden auf Keramikfliesen, zur Sicherheit darf nicht der Grenzwert von
0,075 mg/m3 an eingeatmeten Quarz am Ende des Arbeitstages tberschritten werden.

ANMERKUNG 1: Priifbedingungen: Ein Raum von 15 m3 sollte 150 m3 / h Luftstrom haben.

ANMERKUNG 2: GroBere Arbeitsrdume benctigen demnach auch eine langere Arbeitsdauer. Fragen Sie bei RUBI
in der technische Abteilung nach, um Réume mit Werten von 100 m3 zu erfahren.

[NL)

Nummer 1: maximum verantwoorde inschakeltijd per 8 urige werkdag op natuursteen die de grenswaarde van
0,075 mg/m3 kwarts niet overschrijdt.

Nummer 3: maximum verantwoorde inschakeltijd per 8 urige werkdag op ceramische tegels die de grenswaarde
van 0,075 mg/m3 kwarts niet overschrijdt.

TNO CERTIFIED

OPMERKING 1: omstandigheden: kamer van 15 m3 met 150 m3/h luchtstroom.
OPMERKING 2: Grotere ruimtes maken langere werktijden mogelik. Vraag de technische dienst van Rubi om de
waarden in ruimtes van bijvoorbeeld 100m3.

D

Nummer 1: Maksimale kontinuerlige arbejdstid med natursten for ikke at overskride sikkerhedsgransen p8 en
arbejdsdag er 0075 mg / m3.

Nummer 3: Maksimale kontinuerlige arbejdstid med keramiske Kiinker for ikke at overskride sikkerhedsgreensen
pé en arbejdsdag er 0075 mg / m3.

- Test betingelser: Rum p& 15 m3 med 150 m3 / t luftstrgm.

- Starre arbejdsomréader tillader leengere arbejdstider. Sparg Rubis tekniske afdeling som er bekendt med reglerne
for rum op til 100 m3.

(RUJ

Homep 1: MakcManbHOe YMCIO YacoB  HempepbiBHOW PaboTbl C HaTypanbHbIM KaMHEM BO
n3bexaHune npeaenbHO AOMyCTMON HopMbl 0,075Mr/M3 BLbIXaeMOoro KBapLia B KOHLie paboyei
CMEHbI.

Homep 3: MakcMmanbHoe YMCNO YacoB HEMPepbIBHOM PaboThl C KePamMUYEeCKol NANTKO BO
n3bexaHue npefenbHO AoMyCTMO HopMbl 0,075Mr/M3 BLbIXaeMoro KBapLia B KOHLie paboyei
CMEHbI.

NPUMEYAHUE 1: YcnoBusa NpoBeAEHHBIX NCMbITaHWIA: 06bEM NoMeLLeHnA 15M3 C ABUKEHMEM
Bo3ayxa 150 M3/4

NMPUMEYAHME 2: B nomelleHnAx 6onbluero o6béma AomycTMMo paboTaTb Gorbluee Bpems.
CBAXNTECH C TEX.OTAENOM KomnaHuy RUBI fna nonyyeHrs [aHHbIX O MOMELLEHNAX OGBEMOM
100m3.

D

Isgiinii icerisinde, dogal tas izerinde siirekli calisma saatlerinde agimamasi gereken, kuvars maddesi icin soluma
gtivenlik limiti 0,075mg/m3.
Isgiinii icerisinde, seramik fayans Uizerinde sirekii alisma saatlerinde agimamasi gereken, kuvars maddesi igin
soluma gtivenlik limiti 0,075mg/m3.

- Test gartlan: 15m3 alanda 150m3/h hava akim.

- Biiyiik hacimli calisma alanlari daha uzun galisma zamani sunar. 100m3 alan igin degerleri Rubi Teknik Departmanina
danisabilirsiniz.

D

Numer 1: maksymalna liczba godzin pracy ciggtej obrébce kamienia naturalnego przed
przekroczeniem granicy bezpieczeristwa 0,075 mg/m3 kwarcu wdychanego w ciggu dnia
roboczego.

Numer 3: maksymalna liczba godzin pracy ciagtej obrébce plytek ceramicznych przed
przekroczeniem granicy bezpieczeristwa 0,075 mg/m3 kwarcu wdychanego w ciggu dnia
roboczego.

UWAGA 1: Warunki pomiaru: pomieszczenie 15m3 z przeptywem powietrza 150 m3/h.

UWAGA 2: Wieksza przestrzen robocza pozwala na diuzszy czas ekspozycji. Prosimy o kontakt z
dziatem technicznym Rubi w celu okreslenia dopuszczalnego czasu dla 100 m3.

D

No 1: O péylotog aplBuog CUVEXEG WPAPIOU OE QUOIKY TETPA, Vo pnv unepPaivel To 6plo
aogaleiag Twv 0,075 mg/m3 elomvorig/ ava nuépa.

No 3: O péyiotog aplBpoG CUVEKEG WPAPIOU OTA KEPAMIKA TAAKISIA va pnv uriepBaivel To 6plo
aopaleiag Twv 0,075 mg/m3 el0mVor¢ / avd nuépa..

THMEIQZH 1: Zuv6rikeg Sokipng: Swpdtio 15 m3 pe 150 pory aépa m3/h.

THMEIQZH 2: MeyaNUTEQOL XWPOL EMITPEMOUV EMMAEOV XPOVO EPYATIAG . PWTNOTE TO TEXVIKO
TuAHa TG Rubi .

D

Numero 1: Jatkuvan tyGajan enimméismééra tunteina tydpéivan akana tydstettaessa luonnonkived, jotta ei ylitetd
turvarajaa 0,075 mg / m3 kvartsia hengitysimassa.

Numero 3: Jatkuvan tydajan enimmaismaara tunteina tydpaivan aikana tydstettaessa keraamisia laattoja, jotta ei
ylitetd turvarajaa 0,075 mg / m3 kvartsia hengitysilmassa.

HUOM. 1: Koeolosuhteet: 15 m3 tila, jossa 150 m3 / h iimanvaihto.

Hlélll\lll. 2: Isommat tydtilat mahdollistavat pidemmat tyGskentelyajat. Pyydé Rubin Tekniseltd osastolta arvot 100
m3 tiloissa.

(cZ)

Cislice 1: Maximalni pocet hodin nepretrzité prace pri opracovani prirodniho kamene aby nedoslo
k prekrocenl bezpeénostniho limitu 0,075 mg/m? vdechnuti kiemicitych latek na konci pracovni
smény.

Cislice 3: Maximalni pocet hodin nepretrzité prace pri opracovani prirodniho kamene aby nedoslo
k prekrocem bezpeénostniho limitu 0,075 mg/m? vdechnuti kiemicitych latek na konci pracovni
smény.

POZNAMKA 1: Podminky méfeni : mistnost 15 m® s pritokem vétraciho vzduchu 150 m*hod.
POZNAMKA 2: Vétsi mistnosti umoanJl i del3i dobu nepretrzité prace. Konzultujte s techniky firmy
RUBI hodnoty pro mistnosti 100 m>.

(EE)

Numhber 1: maksimaalne jarjestikune to6tundide arv naturaalsel kivil, et ei iletataks ohtus piiri 0,075mg/m?
sissehingatavat kvartsi tdopaeva Iopuks.

Number 3: maksimaalne jarjestikune toétundide arv keraamilistel plaatidel, et ei tiletataks ohtus piiri 0,075mg/m?
sisgehingatavat kvartsi tddpaeva lopuks.

MARKUS 1: testimis tingimused: toa ruumala 15m? dhuvooluga 150 m3/h

MARKUS 2: Suuremad tddalad lubavad pikemaid tédaegu. Kiisi Rubi tehnikaosakonnast vagrtusi 100m? ruumidele.




ACCESORIOS /| ACCESSORIES / ACCESSOIRES /| ACCESSORIS / ACESSORIOS /| ACCESSORI / ZUBEHOR / ACCESSOIRES /
TILBEHGR / MPUCMNOCOBNEHUS /| AKSESUARLAR /AKCESORIA / AZ=EZOYAP / LISAVARUSTEET / PRISLUSENSTVi

CABLES CON ENCHUFE / CABLE WITH PLUG / CABLES AVEC PRISE / CABLES AMB ENDOLL / CABOS COM FICHA / CAVI ELETTRICI
CON PRESA / KABEL MIT STECKER / KABELS MET STEKKER / KABEL TIL 230 V / 9NIEKTPOKABEJIN / FISLI KABLO / KABEL Z WTYCZKA /

MIMAAANTEZA / VERKKOJOHDOT / PRIVODNI KABELY SE ZASTRCKOU / ELEKTRIKAABLID / ELEKTRIBAS KABELI

I e e e B e

DX-250 PLUS 1000 REF. 52900 52902 52903 52904

DX-250 PLUS 1400 REF 52910 — 52912 52913 52914 —

DX-350-N 1000 REFR 52805 52806 52907 — 52908 52909

DX-350-N 1300 52915 52916 52917 52918 52919
.1.: 58850 58856 58852 58854 58854 58851

ACCESORIOS /| ACCESSORIES / ACCESSOIRES /| ACCESSORIS /| ACESSORIOS / ACCESSORI / ZUBEHOR / ACCESSOIRES / TILBEHGR /
NMPUCMNOCOB/EHUS / AKSESUARLAR /AKCESORIA / AZEXOYAP / LISAVARUSTEET / PRISLUSENSTVi / SEADMED / PIERICES

SRH CEV cPa TVH ToN
SRHPRO | sypERPRO SUPERPRO | superpro | CPCPRO | CPXPRO | o pepppo | supERPRO

250 mm - 10" 32974 32975 25934 30949 30929 30959 30962 31937 31909
300 mm * 12" 32972 32970 25935 30950 30930 30960 380963 31938 31910
350 mm * 14" 32973 32971 - 30951 30931 30961 - 31939 -

@ # o | &~ =

51914 azZ-5
05974 DX-350-N 57915

05973
54991 51916 54822 51910 54844

Prohibido usar discos segmentados (solo en los modelos de maquina ND-180, ND-200, DV-200 y DU-200) / Prohibited use segmented disks (only machine
models ND-180, ND-200, DV-200 and DU-200) / Utilisation de disques segmentés strictement interdits (seulement les modéles de machines ND-180, ND-200, DV-
200, DU-200) / Prohibit utilitzar discos segmentats (només en els models de maquina ND-180, ND-200, DV-200, DU-200) / Prohibit utilitzar discos segmentats
(només en els models de maquina ND-180, ND-200, DV-200, DU-200) / N&o usar nunca discos segmentados (somente nas maquinas modelos ND-180, ND-
200, DV-200, DU-200) / Proibito usare dischi segmentati ( solo nei modelli ND-180, ND-200, DV-200, DU-200) / Die Verwendung von segmentierten Diskotheken
ist untersagt (nur fir Modelltypen ND-180, ND-200, DV-200, DU-200) / Verboden gesegmenteerde schijven te gebruiken (alleen voor de modellen van de machines ND-180, ND-200,
DV-200, DU-200) / Forbudt at bruge segmenterede diske (kun til maskinmodeller ND-180, ND-200, DV-200, DU-200) / 3anpeLyeHo UCnosib30BaHNE CErMEHTUPOBaHHBIX ANUCKW (TONMbKO
Ha cTtaHkax ND-180, ND-200, DV-200, DU-200) / Yasaklanmis parca diskler kullanimi (Sadece bu makina modellerinde; ND-180, ND-200, DV-200, DU-200) / Zakaz uzywania dyski
segmentowych (tylko w modelach ND-180, ND-200, DV-200, DU-200) / AtrayopeUeTal n XpAon Slapaviddiokwy e Slakekoppévn otepavn / Ala kaytad segmentoituja terid (koskee vain
laitteita ND-180, ND-200, DV-200, DU-200) / Zakaz pouziti segmentovych kotoucl (pouze pro modely ND-180, ND-200, DV-200, DU-200).

Usense guantes de seguridad / Always wear safety gloves / Utiliser des gants de sécurité / Useu guants de seguretat / Usar luvas de seguranga / Usare ganti di sicurezza / Schutzhandschuhe
tragen / Gebruik veiligheidshandschoenen / Brug beskyttelseshandsker / Vcnonb3osatb 3awwuTHble nepyatku / Koruyucu eldiven giyin / Pracowaé w rekawicach ochronnych / (katé tnv
Xprion) va gopdare TravTa ydavia acgaheiog / Kayta suojakasineitd / Pouzivejte ochranné rukavice.

Usense equipos de proteccion auditiva y ocular / Always wear hearing and eye protection / Utiliser des équipements de protection auditifs et occulaires / Useu equips de proteccié auditiva
i ocular / Usar equipamento de protecgéo auditiva e ocular / Usare prottetori auditivi e oculari / Augen- und Gehdrschutz tragen / Gebruik oor- en oogbescherming / Brug herevaern og
gjne beskyttelse / Vicnonbaosath cpeAcTea 3awmThl criyxa v 3peHus / Isitme ve géz koruyucu ekipmanlari kullanin / Stosowaé $rodki ochrony oczu i stuchu / (katé Tv xprion) va @opare
WT00OTTdOEG Kal yuaAid TrpooTaciag / Kayta kuulosuojaimia ja suojalaseja / Pouzivejte osobni ochranné pomucky pro ochranu sluchu a zraku.

Leer manual de instrucciones / Read instruction manual carefully / Lire le manuel d’instructions / Llegir manual d'instruccions / Ler o manual de instru¢des / Leggere manuale d’istruzioni /
Bedienungsanleitung sorgfaltig durchlesen / Lees de gebruiksaanwijzing / Lees betjeningsvejledningen fgr brug / BHumatensHo usyuutb nHctpykumio / Kullanim Kilavuzunu okuyun /
Przeczyta¢ instrukcje obstugi / AiaBdaoTe TrpooekTikd TIG 0dnyieg xpriong / Lue kayttdohjeet / Pfed pouzitim si pozorné proctéte navod k pouziti.

Atencion, riesgo de corte por sierra / Warning: Saw cutting. Risk of harm if not used correctly / Attention, risques de blessures par coupures avec la scie / Atencid, risc de tall per serra /
Atencéo, risco de corte por serra / Attenzione, pericolo di taglio con la sega / Achtung! Gefahr von Schnittverletzungen durch Sége / Let op risico op zaagsnedes / Veer opmaerksom pa
segmenter fra fliserne / BHumanue! Puck nopesos! / Testere kesim riskine karsi dikkatli olun / Ostroznie, niebezpieczenstwo skaleczenia pitg / Mpogoxn, Kivduvog KoTIfg We Tov Sioko /
Huomioi sahausriskit / Pozor, riziko poranéni kotoucem.

Atencion, riesgo de atrapamiento / Caution, risk of entrapment / Attention, risque de piégeage / Precaucid, risc d'atrapament / Atengao, risco de esmagamento / Attenzione, pericolo di
intrappolatmento / Achtung! Klemmgefahr / Voorzichtig, risico van beknelling / Forsigtig, klemrisiko / BHumanue, puck 3atarvsanus / Dikkat, sikisma riski / Uwaga, niebezpieczenstwo
uwiezienia / Mpoooyr, kivduvog Trayideuong / Varoitus, puristumisvaara / Pozor, riziko zachyceni.

Sentido de giro de la maquina - disco / Direction of rotation of the machine - disc / Sens de rotation de la machine - disque / El sentit de gir de la maquina - disc / Sentido de rotagéo da
maquina - disco / Senso di giro della macchina - disco / Drehrichtung der Maschine — Scheibe / Draairichting van de machine - harde / Rotationsretning af maskinen - skive / Hanpasnenve
BpalleHusi ctaHok-auck / Makine doniis yoni - Sert / Kierunek obrotéw maszyny - Disc / KatelBuvaon Tng TepIoTpo@®iig TNG UNXavig - diokwyv / Terdn pyodrimissuunta / Smér otaceni stroje
- kotouce.

NPeee X




DECLARACION DE CONFORMIDAD CE / EC DECLARATION OF CONFORMITY / DECLARATION DE CONFORMITE CE / DECLARACIO DE CONFORMITAT CE / DECLARACAO

DE CONFORMIDADE CE / DI CHIARAZIONE DI CONFORMITA CEE / KONFORMITATSERKLARUNG CE / CONFORMITEITSVERKLARING CE / EU OVERENSSTEMMELSE-
SERKL/AERING / AEKIAPALIS COOTBETCTBUS / UYGUNLUK BEYANI/ DEKLARACJA ZGODNOSCI /VAATIMUKSENMUKAISUUSTODISTUS EEC / PROHLASENi O SHODE

S

La empresa, Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), declara bajo su Unica responsabilidad que la maquina: RUBI DX

Cumple con las siguientes normas:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Y esta conforme a los requisitos esenciales de las Directivas:

DIRECTIVA 2006/42/CE DE SEGURIDAD DE MAQUINAS / DIRECTIVA 2014/35/UE DE BAJA TENSION / DIRECTIVA 2014/30/UE DE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA / DIRECTIVA 2012/19/CE
SOBRE RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS (RAEE) / DIRECTIVA 2011/65/CE DEL 8 DE JUNIO SOBRE RESTRICCIONES A LA UTILIZACION DE DETERMINADAS SUSTANCIAS
PELIGROSAS EN APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS.

D

The company, Germans Boada SA Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), declares under sole responsibility that the machine: RUBI DX

Meets the following standarDX:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

And conforms to the essential requirements of the directives:

DIRECTIVE 2006/42/CE MACHINE SAFETY / LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU / ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY DIRECTIVE 2014/30/EU / DIRECTIVE 2012/19/CE ON WASTE ELECTRICAL
AND ELECTRONIC EQUIPMENT (WEEE) / DIRECTIVE 2011/65/CE.

D

L'entreprise, Germans Boada S.A. Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Espagne) déclare sous son entiére responsabilité que la machine: RUBI DX

Remplit les normes suivantes:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1/ UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Est conforme aux exigences essentielles des directives:

DIRECTIVE 2006/42/CE DE SECURITE DES MACHINES / DIRECTIVE 2006/95/CE DE BASSE TENSION/ DIRECTIVE 2004/108/CE DE COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE / DIRECTIVE 2012/19/CE
SUR LES RESIDUS DES APPAREILS ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES (RAEE) / DIRECTIVE 2011/65/CE.

D

L'empresa, Germans Boada SA Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08.191 Rubi (Barcelona, Spain), declara sota la seva Unica responsabilitat que la maquina: RUBI DX

Compleix les normes:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

| esta d'acord amb els requisits essencials de les Directives:

DIRECTIVA 2006/42/CE DE SEGURETAT DE MAQUINES / DIRECTIVA 2006/95/CE DE BAIXA TENSIO / DIRECTIVA 2004/108/CE DE COMPATIBILITAT ELECTROMAGNETICA / DIRECTIVA 2012/19/CE
SOBRE RESIDUS D'APARELLS ELECTRICS | ELECTRONICS (RAEE) / DIRECTIVA 2011/65/CE.

@

A empresa Germans Boada, SA, Avda. Olimpiades, 89-91, P.O. Box 14 — 08191 Rubi (Barcelona-Spain), declara sob sua Unica responsabilidade: RUBI DX

Cumpre com as seguintes normas:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1/ UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

E esta conforme os requisitos essenciais das Directivas:

DIRECTIVA 2006/42/CE DE DEGURANGA DE MAQUINAS / DIRECTIVA 2006/95/CE DE BAIXA TENSAO / DIRECTIVA 2004/108/CE DE COMPATIBILIDADE ELECTROMAGNETICA / DIRECTIVA 2012/19/CE
SOBRE RESIDUOS DE APARELHOS ELECTRICOS E ELECTRONICOS (ecoREEE) / DIRECTIVA 2011/65/CE.

1T

La societa, Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), dechiara responsabilmente Che La macchina: RUBI DX

Compie com Le seguenti norme:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Ed é conforme ai requisiti essenziali della direttiva:

DIRETTIVA 2006/42/CE DI SICUREZZA DI MACCHINE / DIRETTIVA 2006/95/CE DI BASSA TENSIONE / DIRETTIVA 2004/108/CE DI COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA / DIRETTIVA 2012/19/CE SOBRE
RESIDUI DI APPARATI ELETTRICI ED ELETTRONICI (RAEE) / DIRETTIVA 2011/65/CE.

D

Das Unternehmen Germans Boada S.A, Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spanien), erklart auf eigene Verantwortung, dass die Maschine: RUBI DX

Den Bestimmungen folgenden Normen entspricht:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Und den wesentlichen Anforderungen folgender Richtlinien entspricht:

RICHTLINIE 2006/42/EG ZUR SICHERUNG VON MASCHINEN / RICHTLINIE 2006/95/EG ZUR NIEDERSPANNUNG / RICHTLINIE 2004/108/EG ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT /
RICHTLINIE 2012/19/EG UBER ELEKTRO- UND ELEKTRONIKGERATE-ABFALL / RICHTLINIE 2011/65/CE.

(NL)

Het bedrijf, Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spanje), verklaart als enige verantwoordelijke dat de machine: RUBI DX

aan de volgende normen voldoet:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1/ UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

En conform de basisvereisten met de Richtlijnen:

RICHTLIJN 2006/42/CE VOOR VEILIGHEID VAN DE MACHINES / RICHTLIJN 2006/95/CE VOOR LAAGSPANNING / RICHTLIJN 2004/108/CE VOOR ELECTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT/ RICHTLIJN
2012/19/CE VOOR GEBRUIKTE ELECTRISCHE EN ELECTRONISCHE APARATEN (RAEE) / RICHTLIJN 2011/65/CE.

D

Virksomheden, Germans Boada SA Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08.191 Rubi (Barcelona, Spanien), erklaerer under eneansvar, at maskinen: RUBI DX

Opfylder falgende standarder:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Og i overensstemmelse med de vaesentlige krav i direktiverne:

Direktiv 2006/42/EF maskinsikkerhed / Lavspaendingsdirektivet 2006/95/EF / elektromagnetisk kompatibilitet 2004/108/EF / DIREKTIV 2012/19/EF OM AFFALD AF ELEKTRISK OG ELEKTRONISK UDXTYR
(WEEE) / direktiv 2011/65/CE.

RUJ

Komnahusi, Germans Boada S.A, pacnonoxeHHas no agpecy Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), 3asiBnsieT 4to ctaHok Mogenu: RUBI DX

CooTBETCTBYET CreAyoLLUM HopMam:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1/ UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

[laHHas Mofienb cTaHka Takke COOTBETCTBYET OCHOBHbIM TpeGoBaHWAM [MpeKTuB:

OUPEKTUBA 2006/42/CE O BESOMACHOCTW CTAHKOB / IMPEKTVBA 2006/95/CE O MAJIOM HAMPSIXXEHWW / AVPEKTVBA 2004/108/CE OO 3JIEKTPOMAIMHUTHOW COBMECTUMOCTW / DUPEKTUBA
2012/19/CE OB YTUNU3ALINN SNEKTPOHHbIX 1 SNEKTPUYECKUX ATPEFATOB (RAEE) / AVIPEKTUBA 2011/65/CE.



DECLARACION DE CONFORMIDAD CE / EC DECLARATION OF CONFORMITY / DECLARATION DE CONFORMITE CE / DECLARACIO DE CONFORMITAT CE /
DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE / DI CHIARAZIONE DI CONFORMITA CEE / KONFORMITATSERKLARUNG CE / CONFORMITEITSVERKLARING CE / EU

OVERENSSTEMMELSESERKL/ARING / AEKNAPALIYSI COOTBETCTBUSA / UYGUNLUK BEYANI/ DEKLARACJA ZGODNOSCI /VAATIMUKSENMUKAISUUSTODISTUS EEC /
PROHLASENI O SHODE

(TR

Firma; Germans Boada SA Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), bu makineden sorumlu oldugunu makinenin altinda bildirir. RUBI DX

Asagidaki Standartlara uygundur.

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Direktif 2006/42/EC Makina Giivenligi / Diigiik voltaj Direktifi 2006/95/EC / ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK DIREKTIFi 2004/108/EC / DIREKTIF2012/19/EC ATIK ELEKTIRIKIi VE ELEKTRONIK
CIHAZLARIN UZERINDE(WEEE) / DIREKTIF 2011/65/CE.

D

Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), deklaruje na wisng odpowiedzialno$¢, ze maszyna: RUBI DX

spetnia nastepujgce normy:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

| jest zgodna z zasadniczymi wymogami dyrektyw:

DYREKTYWA 2006/42/CE DOT. BEZPIECZENSTWA MASZYN / DYREKTYWA 2006/95/CE DOT. NISKICH NAPIEC / DYREKTYWA 2004/108/CE DOT. KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ /
DYREKTYWA 2012/19/CE DOT. ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO (RAEE) / DYREKTYWA 2011/65/CE.

D

Firma Germans Boada S.A Avda. Olimpiades 89-91, P.O Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spain), prohlasuje v pIné své zodpovédnosti, Ze vyrobek: RUBI DX

Je v souladu s nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1/ UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

a je v souladu se zakladnimi pozadavky nasledujicich smérnic:

SMERNICE 2006/42/CE O STROJNICH ZARIZENICH / SMERNICE 2006/95/CE BEZPECNOST ELEKTRICKYCH ZARIZENi NiZKEHO NAPETi / SMERNICE 2004/108/CE ELEKTROMAGNETICKA
KOMPATIBILITA ( EMC) / SMERNICE 2012/19/CE O ODPADNICH ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZARIZENICH (OEEZ) / SMERNICE 2011/65/CE.

D

H eteipeia Germans Boada SA Avda Olimpiades 89-91 PO BOX 14-08191 Rubi ( Barcelona Spain), SnAwvel utrebBuva 611 To pnxdvnua: RUBI DX

MAnpoi Ta TTapakdaTw TTPdTUTIAL

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1/ UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Eival oupgwvor e Tig Baaikég Odnyieg:

Odnyia 2006/42/CE AZOANEIA MHXANHMATQN / OAHTIA 2006/95/CE XAMHAHE TAZHZ / OAHTIA 2004/108/CE HAEKTPOMAINHTIKH £YMBATOTHTA / OAHTIA 2012/19/CE AMTOBAHTA HAEKTPIKQN
KAl HAEKTPONIKON MHXANHMATQN. (RAEE) /OAHTIA 2011/65/CE THZ 8 IOYNIOY =XETIKA ME TOYZ MNEPIOPIZMOYZ MNA THN XPHZH QPIZMENQN EMIKYNAINQN OYZION ZE HAEKTPIKEZ KAl
HAEKTPONIKEZ XYZKEYEZ.

@

Ettevote (Germans Boada S.A. Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Hispaania) deklareerib, et tal on ainuvastutus,et masin RUBI DX vastab jargnevatele standarditele:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Masin vastab alltoodud direktiivides toodud péhindudmistele:

DIREKTIIV 2006/42/EC masinaohutus / MADALPINGE DIREKTIIV 2006/95/EC / ELEKTROMAGNEETILISE VASTAVUSE DIREKTIIV 2004/108/EC / DIREKTIIV 2012/19/EC ELEKTRILISE JA ELEKROONILISE
VARUSTUSE JAATMETE KOHTA (WEEE) / DIREKTIIV 2011/65/CE.

LV

Uznémums GERMANS BOADA S.A. Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08191 Rubi (Barselona, Spanija), ar pilnu atbildibu deklaré, ka ierice RUBI DX

atbilst S$adiem standartiem:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1/ UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

ka art $adu direktivu batiskajam prasibam:

DIREKTIVA 2006/42/EC IERICU DROSIBA / ZEMA SPRIEGUMA DIREKTIVA 2006/95/EC / ELEKTROMAGNETISKAS SAVIETOJAMIBAS DIREKTIVA 2004/108/EC / DIREKTIVA 2012/19/EC PAR ELEKTRISKO
UN ELEKTRONISKO IEKARTU ATKRITUMEIM (WEEE) / DIREKTIVA 2011/65/CE.

(HUJ

A Germans Boada S. A. Avda. Olimpiades 89-91, P.O. Box 14 — 08191 Rubi (Barcelona, Spanyolorszag) teljes feleléssége tudataban kijelenti, hogy a RUBI DX megfelel az alabbi harmonizalt szabvanyoknak:
UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1 / UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1/ UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Valamint megfelel az alabbi iranyelveknek:

2006/42/EK gépek biztonsaga , 2006/95/EK alacsonyfesziiltség, 2004/108/EK elektromagneses dsszeférhetéség, 2012/19/EK elektromos és elektronikai berendezések hulladékai, 2011/65/EU egyes veszélyes
anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak korlatozasarol.

D

Compania, Germans Boada S.A. Avda Olimpiades 89-91, PO Box 14 -08191 Rubi (Barcelona, Spania), declara sub raspundere ca masina: RUBI DX

Indeplineste urmatoarele standarde:

UNE-EN ISO 12100 / UNE EN 61029-1/ UNE EN 12418 / UNE EN 60204-1 / UNE EN-61000-6-4 / UNE EN-61000-3-2 / UNE EN-61000-6-2 / UNE EN-61000-3-3.

Si in conformitate cu cerintele esentiale ale directivelor:

DIRECTIVA 2006/42/CE siguranta masinilor - DIRECTIVA TESNIUNE JOASA 2006/95/CE - DIRECTIVA COMPATIBILITATI ELECTROMAGNETICE 2004/108/CE

DIRECTIVA 2012/19/CE PRIVIND DESEURILE DE ECHIPAMENTE ELECTRICE S| ELECTRONICE (DEEE) - DIRECTIVA 2011/65/CE. | L N .
SMERNICE 2006/42/CE O STROJNICH ZARIZENICH / SMERNICE 2006/95/CE BEZPECNOST ELEKTRICKYCH ZARIZENI NIZKEHO NAPETI / SMERNICE 2004/108/CE ELEKTROMAGNETICKA
KOMPATIBILITA ( EMC) / SMERNICE 2012/19/CE O ODPADNICH ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZARIZENICH (OEEZ) / SMERNICE 2011/65/CE.

Rubi, 26/07/2017 — —

Av. Olimpiades 89-91

Rubi (Barcelona) Carles Gamisans Berenguer

Direccion Técnica - Technical Director
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ENSAYO VIBRACION /VIBRATION TEST / ESSAI DE VIBRATION / ASSAIG DE VIBRACIO / ENSAIO DE VIBRAGAO / PROVA DIVIBRAZIONE /
VIBRATIONSPRUFUNG / TRILTEST /VIBRATION TEST / BABPOUCTIBLITAHUA / TITRESIM TESTI / PROBA WIBRAC]I / TARINATESTI / MERENI

VIBRACI

S

El valor de vibracion de la maquina DX segtin la norma UNE-EN 61029 es 5,324 mis2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) con una incertidumbre K = 1,5 mis2.

- El valor total de vibracién declarado ha sido medido segiin un método de ensayo normalizado y puede usarse para comparar una herramienta con otra.

- El valor total de vibracién declarado puede usarse también en una evaluacion preliminar de la exposicion.

- La emisién de vibraciones durante el uso real de la herramienta puede ser diferente del valor total declarado, dependiendo de la forma en que se usa la herramienta.

- Es necesario identificar medidas de seguridad para proteger al operador, que se basen en una estimacién de la exposicién en las condiciones reales de utilizacion (teniendo
en cuenta todas las partes del ciclo de funcionamiento, tales como el tiempo en que la herramienta esta apagada y cuando esta funcionando en vacio, ademas del tiempo de
arranque).

D

The value of DX cutter vibration according to the norm UNE-EN 61029 is 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) with a uncertainty K=1,5 mis2.

- The said vibration total value was measured according to a standardized test method can be used to compare one tool to another.

- The declared vibration total value may also be used in a preliminary assessment of exposure.

- The vibration emission during actual use of the tool may be different from the total declared value, depending on how the tool is used.

- ltis necessary to identify security measures to protect the operator, which are based on an estimated exposure for actual conditions of use (taking into account all parts of the
operating cycle, such as the time that the tool is switched off and when it is running on empty, and the starting time).

D

La valeur de vibration du DX Machine UNE-EN 61029 est 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) avec K = 1,5 m / s l'incertitude.

- La valeur totale de vibration déclarée a été déterminée par 'intermédiaire d’ une méthode d’essai normalisée qui permet la comparaison avec d’autres outils.

- La valeur totale de vibration déclarée peut étre également utilisée lors d’ une évaluation préliminaire de I'exposition.

- La valeur d’emission des vibrations durant I'utilisation réelle de I'outil peut étre differente de la valeur déclarée et dépend des conditions d'utilisations.

- Il est necessaire d'identifier les mesures de sécurité pour proteger I'opérateur, basées sur une estimation d’exposition dans les conditions réelles d'utilisation (tout en tenant compte
de toutes les parties du cycle de fonctionnement, telles que les périodes ou l'outil est a I'arrét, durant son fonctionnement a vide, en plus du démarrage du contacteur).

D

El valor de vibracié de la maquina DX segons la norma UNE-EN 61029 és 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) amb una incertesa K=1,5m/ s2.

- El valor total de vibracié declarat ha estat mesurat segons un métode d'assaig normalitzat i pot usar-se per comparar una eina amb una altra.

- El valor total de vibracié declarat pot usar-se també en una avaluacio preliminar de I'exposicio.

- L'emissi6 de vibracions durant I'is real de I'eina pot ser diferent del valor total declarat, segons la manera com s'usa I'eina.

- Cal identificar mesures de seguretat per protegir l'operador, que es basin en una estimacié de I'exposicié a les condicions reals d'utilitzacio (tenint en compte totes les parts del cicle
de funcionament, com ara el temps en que I'eina esta apagada i quan esta funcionant en buit, a més del temps d'arrencada).

@

O valor da vibragao do cortador DX de acordo com a norma UNE-EN 61029 é de 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) com uma incerteza K = 1,5 m/s2.

- O valor total da vibragéo declarado foi medido segundo o método de ensaio normalizado e pode usar-se para comparar uma ferramenta com outra.

- O valor total de vibragéo declarado pode usar-se também numa avaliagao preliminar da exposigao.

- Aemissédo de vibragdes durante o uso real da ferramenta pode ser diferente do valor total declarado, dependendo da forma como se utiliza a ferramenta.

- E necessario identificar medidas de seguranga para proteger o operador que se baseiem numa estimativa da exposicao nas condigdes reais de utilizagao (tendo em conta todas as
partes do ciclo de funcionamento, tais como o tempo em que a ferramenta esta parada e quando a funcionar em vazio, além do tempo de arranque).

1T

Le vibrazioni della tagliapiastrelle elettrica mod. DX, come da normativa UNE-EN 61029, sono di 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350), con una tolleranza K = 1,5 m/s2

- Il valore totale di vibrazione declarato é stato misurato secondo un método di prova normalizzato e pud essere utilizzato per comparare un attrezzo di lavoro con un altro.

- Il valore totale di vibrazione dichiarato pué usarsi anche in una evaluazione preliminare della esposizione.

- La emissione di vibrazioni durante | uso reale dell'attrezzo pué esere diverso deal valore totale dichiarato dipendendo dalla forma di come si usa I'attrezzo.

- E necessario identificare misure di sicurezza per proteggere 'usuario, che si basino in una estimazione dell'esposizione nelle condizioni reali di utilizzo (tenendo in considerazione
tutte le parti del ciclo di funzionamento come il tempo che I'attrezzo rimane spento e quando sta funzionando girando a vuoto oltre al tempo di messa in moto).

D

Der Wert der Vibration der DX Maschine UNE-EN 61029 ist 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) mit K = 1,5 m / s2 Unsicherheit.

- Der aufgefiihrte Gesamtvibrationswert wurde unter Anwendung einer genormten Priifmethode gemessen und ist geeignet, Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

- Der aufgefiihrte Gesamtvibrationswert ist ebenso fiir eine vorherige Bewertung der Exposition zu verwenden.

- Die Vibrationenemission wahrend des tatsachlichen Einsatzes des Werkzeugs kann vom aufgefiihrten Gesamtwert je nach Art der Verwendung des Werkzeugs abweichen.

- Es ist erforderlich, Sicherheitsmafinahmen zum Schutz des Bedieners zu benennen, die auf einer Einschatzung der Exposition unter realen Einsatzbedingungen basieren (wobei
alle Abschnitte des Betriebsablaufs beriicksichtigt werden, z. B. Zeit, in der das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im Leerlauf lauft, sowie die Dauer der Anlaufphase).

(NL)

De waarde van de trillingen van de DX machine UNE-EN 61029 is 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) met K = 1,5 m / s2 onzekerheid.

- De totale opgegeven trillingswaarde wordt gemeten volgens een standaard testmethode en kan gebruikt worden om het ene gereeDXchap met het andere te vergelijken.

- De totale opgegeven trillingswaarde kan ook gebruikt worden in een voorlopige beoordeling van de blootstelling.

- De trillingsemissie tijdens het feitelijke gebruik van het gereeDXchap kan verschillen van de totale aangegeven waarde. Dit is afhankelijk van de manier waarop het gereeDXchap
gebruikt is.

- Om de gebruiker te beschermen is het noodzakelijk om veiligheiDXmaatregelen in acht te nemen die gebaseerd zijn op een gemiddelde aan blootstelling tijdens de werkelijke
gebruiksomstandigheden (rekeninghoudend met het hele proces, zoals de tijd dat de machine uitgeschakeld is, stationair draait en nodig heeft om op te starten).

D

Veerdien af vibration DX maskine UNE-EN 61029 er 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) med K = 1,5 m / s2 usikkerhed.

- Den nzevnte vibrationer samlede vaerdi blev malt ifalge en standardiseret test metode kan anvendes til at sammenligne et veerktgj til et andet.

- Den deklarerede samlede vibrationsstyrke, kan ogsa anvendes i en forelgbig vurdering af eksponeringen.

- Vibrationsniveau under brug af veerktgjet kan vaere forskellig fra den samlede angivne veerdi, athaengig af hvorledes veerktgjet anvendes.

- Det er ngdvendigt at identificere sikkerheDXforanstaltninger for at beskytte operataren, der er baseret pa et reelle eksponering (under hensyntagen til alle dele af arbejDXcyklen,
sasom den tid at vaerktgjet er slukket, og nar det kerer pa tom, og starttiDXpunkt).



ENSAYO VIBRACION /VIBRATION TEST / ESSAI DE VIBRATION / ASSAIG DE VIBRACIO / ENSAIO DEVIBRAGAO / PROVA DIVIBRAZIONE /

VIBRATIONSPRUFUNG / TRILTEST /VIBRATION TEST / BABPOUCHITAHWUSA / TITRESIM TESTI/ PROBA WIBRAC)I / TARINATESTI / MERENI
VIBRACI

LRUJ

YpoBeHb BUGpauum anektponnuTtkope3a DX orBeuaeTt Hopme UNE-EN 61029 u coctaBnsiet 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) c HeonpepenéHHocTtbio K = 1,5 m/c2

- YpoBeHb 3asiBeHHON BUGPaLIMM 13MEPANCs OBLLENPUHATLIM METOAOM U MOXET GbITb MCNOMNb30BaH A CPABHEHUS C APYrIM MHCTPYMEHTOM.

- YpOoBeHb 3asBMEHHON BUBPALMU 1 MOXKET BbITb UCMOMNb30BaAH B NpeaBapyTeENibHOM OLEHKE SKCMO3NLMN.

- YpoBeHb pearbHol BUGpaLmm Npu paboTe CTaHka, MOXET OTNMYaThCs OT 3asiBMEHHOrO, B 3aBUCMMOCTM OT TOTO, Kak UCTOMNb3yeTCs CTaHOK.

- Heobxoanmo onpenenexve Mep 6e3onacHOCTH onepaTtopa CTaHka B 3aBYCUMOCTM OT 30HbI UCMOMNb30BaHUS CTaHKa 1 yCroBuii paboTbl (BO BHUMaHWE AOMKHbI ObiTb NPUHSATLI BCe
aTanbl paboTbl, TAKUE Kak: BPEMsi OCTAHOBKY CTaHKa, ero paboTbl BXOMOCTYH0, BPEMS! 3arycka).

D

DX makine UNE-EN 61029 titresim degeri K = 1,5 m / s2 belirsizlik ile 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350).

- Titresim toplam degeri standart bir test metodu kulanilarak karsilastirmak igin kullaniimis ve élglimustir.

- Titresim toplam degeri maruziyet 6n degerlendirmesi olarak kullaniimis olabilir

- Araclarin titresim emisyonu toplam beyan edilen degerden farkli olabilmektedir. Arag nasil kullanilir

- Koruma ve Calistirma icin guivenlik &lgilerini belilemek gerekmektedir.

- Kullanimin gergek kosullari (isletim déngiistiniin tiim pargalarinin hesabini dikkate alin ve bosta oldugu zaman ve baslangig zamani tiim araclari kapal tutun.

D

Poziom wibracji przecinarki DX zgodnie z norma UNE-EN 61029 wynosi 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) z niepewnoscig K = 1,5 m/s2

- Zadeklarowana catkowita warto$¢ wibracji zostata ustalona w wyniku pomiaréw wykonanych metodag znormalizowana, i moze by¢ uzywana do poréwnywania maszyn miedzy
soba.

- Deklarowana catkowita warto$¢ wibracji moze by¢ uzyta rowniez do wstepnej oceny narazenia.

- Rzeczywista emisja wibracji podczas pracy urzadzenia moze rézni¢ sie od wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu, w jaki uzywa sie maszyny.

- Nalezy okresli¢ srodki bezpiecznej pracy operatora, w oparciu 0 oceng narazenia w rzeczywistych warunkach pracy maszyny (biorgc pod uwage wszystkie fazy cyklu jej pracy
takie jak czas, na jaki maszyna zostaje wytgczona, i w jakim pracuje jatowo, oraz czas jej uruchomienia).

LF1J

Arvo tirind DX kone UNE-EN 61029 on 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350), jossa K = 1,5 m / s2 epavarmuutta.

- Tama tarinataso on mitattu yllamainitun standarditestin mukaan ja niité voi kayttaa tyokalujen vertaamiseen keskenaan.
limoitettua tarinén kokonaisarvoa voidaan kayttaa alustavassa arvioinnissa altistumiselle.

- Tarinapaastoarvo varsinaisen kayton aikana voi olla poiketa ilmoitetusta, riippuen miten tyékalua kaytetaan.

- Saattaa olla tarpeen maaritella kayttajalle turvatoimia, jotka perustuvat altistumisen arvioon todellisissa kayttdolosuhteissa (ottaen huomioon kaikki osat toimintasyklia, kuten
kayntiaika ja tyhjakayntiaika seka aloitusaika).

C2)

Hodnota vibraci DX stroj UNE-EN 61029 je 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) s K = 1,5 m / s2 nejistoty.

- Deklarovana hodnota vibraci byla naméfena dle standardizovanych postupt a je mozné ji pouzit pro srovnani s ostatnimi stroji.

- Celkovou namérenou hodnotu vibraci je mozné pouzit pro predbézné posouzeni rizik.

- Preneseny skutecny stupen vibraci béhem prace se strojem se mlze lisit od naméfenych hodnot v zavislosti na zplisobu pouZiti stroje.

- Na zakladé odhadu rizik pii redlném provozu je nezbytné urcit ochranné pracovni pomucky pro bezpec¢nost a ochranu zdravi obsluhy stroje. V Gvahu je tfeba vzit vSechny faze
pouZziti stroje — tj. spousténi a vypinani, provoz na prazdno, pracovni rezim a dobu potfebnou k zastaveni stroje).

(ET)

Vaartus vibratsiooni DX masin UNE-EN 61029 on 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) K = 1,5 m / s2 ebakindlust.

- Margitud vibratsiooni vaartus moddeti vastavalt standardiseeritud testmeetodile, mis véimaldab t66riiistu omavahel vérrelda.

- Margitud vibratsiooni vaartust saab kasutada ka riskide eelnevaks hindamiseks.

- Vibratsiooni emissioon todriista tegeliku kasutamise ajal vib erineda deklareeritud vaartusest. See soltub tddriista kasutamise viisist.

- Todriistaga tootaja kaitsmiseks on vajalik identsifitseerida turvameetmed, mis pdhinevad tegelike kasutustingimuste hinnangulistel riskidel (arvestada tuleb kdiki operatsioonitsikli
osasid, nagu naiteks aega, millal téoriist valja lulitatakse, millal tooriiist tootab tihikaigul ning ka kaivitamise aega).

LV

Par vibracijas DX masina UNE-EN 61029 vértiba ir 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) ar K = 1,5 m / s2 nenoteiktibas.

- Noradttais vibracijas limenis tika noteikts ar standartizétu testa metodi, kas |auj salidzinat dazadu iericu vibraciju limeni.

- Deklarétais vibracijas lielums var tikt izmantots iedarbibas sakotn&jam novértéjumam.

- lerices lietoSanas laika realais vibracijas lielums var atSkirties no deklaréta atkariba no ierices lietoSanas veida un intensitates.

- NepiecieSams noteikt operatora aizsardzibas pasakumus, kas ir balstiti uz noteikto ietekmi konkrétajos darba apstaklos (nemot véra darbibas cikla visus posmus, ka, pieméram,
laiku, kad ierice ir izslégta, kad ta tiek darbinata tuk$gaita, ka arT darba uzsak$anas laiku).

(HUJ

Az érték a rezgés a DX gép UNE-EN 61029 az 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) K = 1,5 m / s2 bizonytalansag.

- Arezgésérték bevizsgalasa szabvany szerinti méDXzerrel készdlt, igy kilénbdzd szerszamok rezgésértéke 6sszehasonlithato.

- Az eszkdz hasznalata soran mért rezgésérték eltérhet a leirasban szereplétél, mivel az eszkdz hasznalati médjatdl is fligg.

- Abiztonsagi el6irasok megjelolése sziikségszer(, hogy megvédjik a munkavégzét, ezek a felhasznalas varhaté koérlilményei alapjan keriilnek megallapitasra (figyelembe véve a
felhasznalas kilénbozd fazisait, mint gép hasznalaton kiviili ideje, Ures jarat vagy lzembe helyezési id6).

D

Vrijednost vibracije DX stroj UNE-EN 61029 je 5,324 m/s2 (DX-250) / 1,675 m/s2 (DX-350) s K = 1,5 m / s2 nesigurnosti.

- Valoarea totald a vibratiilor mentionata a fost masurata in conformitate cu o metoda de testare standardizata, care poate fi folosit pentru a compara o scula la altul.

- Valoarea totald a vibratiilor declarata poate fi de asemenea utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

- Emisia de vibratii in timpul utilizarii efective a instrumentului poate fi diferitd de valoarea totala declarata, in functie de modul in care este utilizat instrumentul.

- Este necesar sa se identifice masuri de securitate pentru a proteja operatorul, care se bazeaza pe o expunere estimata pentru conditii reale de utilizare (tinand seama de toate
partile ciclului de operare, cum ar fi momentul in care masina este oprita si cand ruleaza in gol, si iar momentul de pornire).
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(@ GARANTIA DE 2 ANOS

La garantia cubre todo defecto de
fabricacién o montaje de acuerdo
con la ley vigente. Quedan excluidas
de garantia las averias producidas
por uso indebido, sobrecargas, in-
cumplimiento de las instrucciones
de utilizacién y desgaste normal.
La manipulacién por personal ajeno
a nuestro Servicio Oficial ocasiona
la pérdida de garantia. Para cual-
quier reclamacion, es imprescindible
acompanar el presente documento
y el comprobante de compra.

@ 2 YEARS WARRANTY

The guarantee covers all manufactu-
ring or assembly defects in accordan-
ce with current legislation. It does not
cover damage or breakdown caused by
improper use, overloading, incorrect
following of the instructions for use,
or normal wear and tear Handling or
tampering by any person other than
our Official Service personnel will inva-
lidate this guarantee. For lodging any
complaint, the presentation of this
document together wict the purchase
receipt is absolutely essential.

@ GARANTIE 2 ANS

La garantie couvre tous les vices de
fabrication ou de montage conformé-
ment a la loi en vigueur Ne sont pas
couverts par la garantie : les pannes
dues a un usage incorrect, a des
surcharges, ou au non-respect des
instructions dutilisation et a lusure
normale. La manipulation par des
personnes nappartenant pas a notre
Service Officiel Service Apres Vente
Officiel la garantie. Pour toute récla-
mation, il est indispensable de présen-
ter ce document et le bon dachat.

D 2 JAHRE GARANTIE

Die Garantie deckt - in Ubereinstimmung
mit den geltenden Rechtsvorschriften
samtliche Herstellungs- oder Montage-
fehler Von der Garantie ausgeschlossen
sind Schaden, die durch unsachgemaaen
Gebrauch, Uberlastung, Nichtbefolgung
der Gebrauchsanweisung und normalen
\erschleia auftreten. Reparaturen, die ni-
cht von unserem offiziellen Kundendienst
durchgefuhrt wurden, haben den Verlust
der Garantie zur Folge. Bei eventuellen
Reklamationen sind diese Garantieurkun-
de und die Kaufbestatigung vorzulegen.

D 2 JAAR GARANTIE

De garantie dekt alle fabrieks- of mon-
tagedefekten volgens de van toepas-
sing zijnde wet. Alle schade ten gevolg
van onvakkundig gebruik, zowel als
overbelasting, het niet opvolgen van
de gebruiksvoorschriften en slitage,
valt buiten deze garantie. De manipu-
latie door personeel dat niet tot onze
Officiele Service behoort, betekent
het verlies van deze garantie. Voor
elke vorm van reklamatie dient men
dit dokument te vergezellen van het
aankoopbewijs.

@ 2 ARs GARANTI

Garantien deekker fabrikations- og
monteringsfejl ifglge de geelden-
de love. Garantien deekker ikke ved
forkert brug, overbelastning, hvis
instruktionerne ikke fglges samt
ved almindeligt slid. Udfgres der
reparationer af personer der ikke er
fra vores Oficielle Service, ophaeves
garantien. Ved reklamationer skal
garantibeviset samt kgbskvitterin-
gen medbringes.

GD 2 JAAR GARANTIE

H eyyonon koAUTITEl  OTTOIOBATIOTE
ENATTWHA KATAOKEUAG 1) eyKaTdoTaoNng
oUp@WVa pE TNV IoxUouoa vopoBeaia.
EgaipolvTan ol BAGBeg TTou
TpokahouvTal  amd  Kakr  xprion,
UTTEPQOPTWOT, KN THPNCN TWV 0BNYIWY
xprong kai  @uoioloyikry @Bopd. O
XEIPIOPOG aTré TTPOCWTIKG TToU dev
avikel o1o dIKé pag Emionpo Aiktuo
Egumnpémong MeAatwyv  €xer  oav
ATTOTEAETHA TNV ATTWAEIA TG £yyUNONG.
OtroiadAToTe  UTTOROAR  TTAPATIOVWY,
TIPETTEl VO oUVOdEUETAl ATTO TO TTaPOV
£yypago Kal TNV atrodeIgn ayopdg.

@ AMMATTIKAYTOSSA TAKUU
24 KUUKAUTTA KUUKAUTTA
Takuu kattaa kaikki sellaisten vikojen kor-
jaukset, jotka johtuvat valmistus- tai
koontivahingoista, voimassaolevan  lain
mukaisesti. Vaaran kasittelyn tai kayton,
ylikuormituksen, kayttoohjeiden laiminlyo-
misen ja normaalin kulumisen aiheuttamia
vaurioita takuu ei korvaa. Pidatémme oi-
keuden kieltaytya takuuvastuusta, mikal
korjausta on yrittanyt henkid, joka ei ole
valtuutettu edustajamme. Tama takuuto-
distus ja asiakirja tai lasku, josta kay ilmi
ostopaivd, on esitettéva takuuvaatimus-

ten yhteydessa.

(> ZARUKA 2 ROKY

Zaruka se vztahuje na vady mate-
ridlu a veskeré vyrobni nebo montazni
vady v souladu s platnym zakonem. Ze
zaruky jsou vylou¢eny zavady zplisobené
nespravnym uzivanim, pretézovanim,
nedodrzenim  pokyni  obsazenych
v navodu. Zéruka se rovnéz nevztahu-
je na dily podiéhajici opotfebeni nebo
bézné opotiebeni stroje. Zasah za-
kaznikem nebo tfetimi osobami, které
nepracuji pro nas oficidlni servis, pouziti
cizich dili pro montaz jsou divodem pro
zruSeni zaruénich prav. Pro jakoukoli
reklamaci se vyzaduje predlozit tento
doklad a doklad o koupi.

@ 2 GADA GARANTIJA

Garantija ietver visas raZo$anas vai
montéSanas defektus saskana ar
pastavo$o likumdo$anu. Ta neietver
bojagjumus, kas raditi nepareizas
lietoSanas rezultata, parslodzes, nepa-
reizas instrukcijas ievérosanas rezultata,
vai parastas nolietotibas rezultata.
ParvietoSana vai ietekmésana, ko veic
kada cita persona, kura nav no Oficiala
Servisa personala, $o garantiju padaris
par spéka neesosu. Lai izvirzitu jebkadu
prasibu, T dokumenta uzradi$ana kopa
ar pirk8anas ¢eku ir absoltti svariga.

@& 2 ARS GARANTI

Garantin tacker varje fabrikations-
eller monteringsfel i 6verensstam-
melse med géllande lag. Frén garan-
tin undantas haverier framkallade av
otillborlig anvandning, dverbelastning,
bristande efterrattelse av anvand-
ningsinstruktionerna och normalt
slitage. Andringar gjorda av andra
personer &n sédana frén var officie-
lla serviceavdelning gor att garantin
gar forlorad. For varje reklamation ar
det oumbarligt att den beledsagas av
detta dokument samt av kdpnotan.

02 METY GARANTIJA
Garantija galioja visiems gamybos
bei surinkimo defektams galiojanciy
jstatymy ribose. Garantija negalio-
ja, jeigu defektai ar sugedimas buvo
sglygotas netinkamo naudojimo, perkro-
vimo, netinkamo instrukcijy laikymosi, ar
iprasto nusidévéjimo. Garantija netenka
galios, jeigu taisymas ar kiokig interven-
cija atlieka ne masy oficialaus serviso
darbuotojai. Pretenzijos priimamos tik
kai pateikiamas $is dokumentas bei pir-
kimo kvitas.

(@D 2 EV GARANCIA

A garancia érvényes minden gyartasi és
Osszeszerelési hiba esetén az érvényben
lévo  torvénynek megfeleléen. Jotallasi
felelésségiink nem all fent, ha a hiba ren-
deltetésellenes hasznalat, szakszer(itlen
kezelés, tulterhelés, a hasznalati utasi-
tasban leirtaktdl eltéré hasznalat vagy ter-
mészetes elkopasbol adédik. Amennyiben
garancidlis idé alatt nem a mi Markaszer-
vizlink végzi a javitast a jotallas érvényét
veszti. Barmely reklamaciohoz a jelen
dokumentum mellett a vasarlaskor kapott
fizetési bizonylatot is be kell mutatni.

GD 2 ANI GARANTIE

Garantia acopera toate defectele de fabri-
catie sau de asamblare in concordanta cu
legislatia in vigoare. Garantia nu se acorda
in cazul defectelor cauzate de folosirea in
mod necorespunzator a produselor; supra-
solicitarii, situatiilor in care instructiunile
de folosire nu sunt respéctate sau in cazul
uzurii. Incercarea de a repara produsul de
catre orice alta persoana decat personalul
nostru autorizat va duce la pierderea ga-
rantiei. Pentru lansarea unei plangeri este
necesara prezentarea acestui document,
insotit de documéntele ce atesta achizi-
tionarea produsului (factura si chitanta/
bonul fiscal).

@2 GODISNJE JAMSTVO

Jamstvo pokriva sve greske u izradi
i montazi, sukladno vazecem zako-
nodavstvu. lzricito su iskljuceni iz
jamstva svi kvarovi uzrokovani nepra-
vilnom uporabom, preoptere¢enjem,
nepostivanjem uputa za uporabu i
instalaciju te uobitajenom potroSnjom
sastavnih dijelova. Bilo kakva inter-
vencija osoba koje nisu zaposlene
kod ovlastenog tehnicara i servisera
uzrokuje automatski gubitak jamstva i
prava koji iz njega proizlaze. Za bilo koju
intervenciju predvidenu ovim jamstvom,
potrebno je priloZiti ovaj certifikat i pra-
vovaljani racun.




) GARANTIA DE 2 ANYS

La garantia cobreix tot defecte de
fabricacié o muntatge d'acord amb
la llei vigent. Queden excloses de la
garantia les avaries produides per
Us indegut, sobrecarregues, in-
compliment de les instruccions d'Us
i desgast normal. La manipulacio
per part de personal alie al nostre
Servei Oficial provoca la perdua de
la garantia. Per a qualsevol reclama-
cio, cal presentar aguest document
juntament amb el comprovant de
compra.

G GARANTIA 2 ANOS

A garantia cobre qualquer defeito de
fabricag@o ou de montagem, de acor-
do com a lei em vigor: Ficam excluidas
da garantia as avarias produzidas por
um uso indevido, sobrecargas, falta
de cumprimento das instrugbes de
utilizagédo e desgaste normal. A ma-
nipulagao pela parte de pessoal alheio
ao nosso Servigo Oficial, ocasiona
a perda da garantia. Para qualquer
reclamagado, torna-se imprescindivel
apresentar o presente documento e o
justificante da compra.

2 ANNI DI GARANZIA

garanzia copre qualsiasi difetto di
fabbricazione o di montaggio, secon-
do la legislazione vigente. Rimangono
es plicitamente escluse dalla garanzia
le avarie derivate da uso improprio,
sovraccarico, mancato rispetto delle
istruzioni per luso e per linstallazione
e la normale usura dei componenti.
Interventi effettuati da persone non
appartenenti a un Servizio di Assis-
tenza Tecnica Autorizzato occasionano
la perdita automatica della garanzia e
dei diritti ad essa abbinati. Per qualsiasi
intervento in garanzia, & indispensabi-
le allegare il presente certificato e la
fattura dacquisto.

D rAPAHTUA HA 2 TOOA

apaHTVis nokpbIBaeT Bee habpyiHble 1
MOHTaXHble [eeKTbl B COOTBETCTBUM C
CyLLECTBYIOLLMM  3aKOHOAATENLCTBOM. M3
rapaHTUV VICKIKoHaKoTCS aBapiiK, CBsI3aHHbIe
C  HenpaBUNbHBLIM  WUCMOMNb30BaHUEM,
W36bITOYHOI HarpysKoii, HEBbINOMHEHUEM
VHCTPYKUMA MO MPUMEHEHWo W C
TeKyLLMM M3HOCOM. Bl notepsieTe npaso
Ha rapaHTuiiHoe obCnyxuBaHNe B TOM
cnyyae, ecnv Bel npubertete k ycrnyram
UL, He oTHocsimxest k OdprumarnsHoi
TexHndeckoir  CnyxGe  nsrotoBuTens.
[ns peknamauym obszaTernsHO - Crieayet
MPeACTaBATL  HACTOSILLMIA  [JOKYMEHT 1
KBATAHLMIO O MOKYTIKe.

D) 2 YILLIK GARANTI

Garanti kapsami  yararlikteki kanun
hiktmleri gercevesinde her tarll
imalat ve montaj kusuru ile sinirlidir
Hatall  kullanm, asirt  yiklenme,
kullanim talimatlarina aykiri hareket,
normal yipranma gibi hallerden kay-
naklanan kusurlar garanti kapsamina
girmez. Yetkili Servis elemanlari
disinda baskalari tarafindan yapilacak
mudahaleler  garantinin  hikimsiz
kalmasina yol agacaktir Her turll ga-
ranti taleplerinde bu belge yaninda alm
faturasinin da ibraz edilmesi sarttir

G GWARANCUJA 2 ROK

Gwarancja obejmuje wszelkie wady
fabryczne lub montazowe, zgod-
nie z obowigzujgcymi przepisami.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
powstatych w wyniku nieprawidiowego
uzytkowania, przecigzen, nieprzestr-
zegania instrukcji obstugi i na skutek
normalnego zuzycia. Manipulowanie
przez osoby spoza naszego oficjalne-
go serwisu powoduje utrate waznosci
gwarancji. Do wszelkich reklamaciji
nalezy nieodzownie zatgczy¢ niniejszy
dokument i dowod zakupu.

www.rubi.com
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D 2 ARS GARANTI

Garantien dekker alle produksjons-
eller monteringsfeil i overensstem-
melse med gjeldende lov. Denne
garantien dekker ikke noen form for
skade eller svikt som fglge av uriktig
bruk og overbelastning, eller at an-
visningene ikke er fulgt pé rett méate,
samt normal slitasje. Manipulering
av andre personer enn fra var offi-
sielle service vil fgre til tap av denne
garantien. Dette dokumentet ma
fremlegges sammen med kjgpebevis
ved ethvert krav eller enhver klage.
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@D ZARUCNA DOBA 2 ROKY

Zaruéna doba sa vztahuje na vSetky
vyrobné a montédzne vady v sula-
de s platnym zakonom. Zaruka sa
nevztahuje pri nespravnom pouziti
vyrobku, pretaZeni, nedodrzanim poky-
nov k uzivaniu, ako aj beznym opotre-
benim a pouzivanim vyrobku. Zaruka
sa nevztahuje pri manipuldcii osobami,
ktoré nepracuju pre na$ oficidlny ser-
vis. Pri akejkolvek reklamacii je nutné
doloZit' tento doklad a doklad o kupe
vyrobku.

GD GARANTII 2 AASTAT

Garantii katab valmistus- ja mater-
jalivigadest tulenevad vead. Garantii
ei kata vigu, mis tulenevad vaarast
kasitlemisest, kukkumisest, Ule-
koormusest ja valedest toovote-
test. Samuti ei kuulu garantii alla
kuluosad (harjad, loiketerad, kettad
jne.) ja normaalne kulumine. Garantii
kaotab kehtivuse kui seade on ava-
tud, remonditud voi hooldatud val-
jaspool RUBI ametliku teenindust.
Garantii kehtib ainult antud garan-
tiitalongi alusel.
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LWTAMM NPOAABLA
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DATE OF SALE
DATE DE VENTE
DATA DE LAVENDA
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DATUM PREDAJA
MUOUGI KUUPAEV
ELADAS KELTE
DATUM PRODAJE
DATAVANZARII
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